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Estimados lectores, con la llegada de un nuevo año, 
quisiera empezar enviando mis mejores deseos para 
2025 a todos los miembros, colaboradores y lectores 
que forman parte de nuestra comunidad. Este es un 

momento para reflexionar sobre los logros alcanzados y, 
sobre todo, para enfocar nuestros esfuerzos en los retos y 
oportunidades que nos esperan.

El 2025 será un año crucial para la industria del hor-
migón, marcado por prioridades que responden a las 
necesidades del sector y a los grandes desafíos globales. 

Presentación 

Saludo a los lectores Saludo a los lectores
Entre ellas, destaco nuestra apuesta decidida por la soste-
nibilidad y la descarbonización, avanzando en el uso de 
herramientas como la calculadora de CO₂, y la actualiza-
ción de la Declaración Ambiental de Producto (DAP) secto-
rial. Este esfuerzo busca no solo adaptarnos a normativas 
más estrictas, sino también liderar la transición hacia un 
modelo más circular y responsable.

En el ámbito normativo, abordaremos hitos de gran 
importancia como la modificación del Código Técnico de 
la Edificación, que traerá consigo nuevas exigencias de cali-
dad y sostenibilidad, y las primeras fases de la implanta-
ción del Reglamento de Productos de Construcción con el 
Pasaporte Digital de Producto, un avance clave para garan-
tizar la trazabilidad y las prestaciones ambientales de nues-
tros productos. Estas iniciativas consolidarán al hormigón 
como un material esencial en un entorno cada vez más 
regulado y competitivo.

La formación y capacitación continuará siendo un eje 
estratégico, clave para superar retos como la falta de mano 
de obra cualificada y para fortalecer el conocimiento téc-
nico en áreas como la sostenibilidad, la dosificación y los 
aditivos. Además, trabajaremos para garantizar la correcta 
adaptación del sector a las nuevas normativas, promo-
viendo una cultura de mejora continua.

Por último, en el ámbito de la prevención de riesgos 
laborales, intensificaremos nuestras campañas de sensibi-
lización y formación, fortaleciendo la seguridad en los 
entornos de trabajo y promoviendo un enfoque de respon-
sabilidad compartida.

Estamos convencidos de que 2025 será un año de 
consolidación y crecimiento, siempre trabajando para 
que el hormigón sea reconocido no solo como un mate-
rial esencial para el desarrollo, sino también como un 
referente de innovación y compromiso con el medio 
ambiente.

Gracias por vuestra confianza y compromiso. Juntos 
seguiremos construyendo un futuro más sólido y sostenible.

Un cordial saludo,

Carlos Peraita, director general de ANEFHOP.
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En respuesta a la reciente DANA que azotó la Comunidad Valenciana el pasado mes de 

octubre, numerosas empresas fabricantes de hormigón de la región y de otras partes de 

España han prestado ayuda de forma voluntaria en las tareas de limpieza y reconstrucción 

de las zonas más afectadas.

Através de la movilización de maquinaria, recursos huma-
nos y medios técnicos, estas empresas fabricantes de 
hormigón han contribuido en la medida de sus posi-
bilidades a la recuperación de infraestructuras y calles 

afectadas. 
Desde la Asociación Nacional Española de Fabricantes de 

Hormigón Preparado (ANEFHOP), “queremos destacar la impli-
cación de numerosas empresas, tanto pequeñas y medianas de tradición 
familiar como grandes multinacionales, que han demostrado un compro-
miso ejemplar con las comunidades afectadas”, explica su director 
general Carlos Peraita.

Entre las actuaciones realizadas, y por citar algunos ejem-
plos, Grupo Empresas Núñez, con sede en Cáceres, des-
plazó dos vehículos de nueve plazas, asumiendo los gastos de 
viaje y hospedaje, con personal voluntario para la limpieza de 
calles. Por su parte, Hormigones Vinalopó (Alicante) aportó 
maquinaria esencial, como una pala, una bañera y dos bom-
bas, necesarias para retirar agua acumulada y restablecer la 
accesibilidad en las zonas dañadas.

También, Guerola (Valencia) que movilizó maquinaria 
pesada para reconstruir accesos y reabrir caminos; mien-
tras que Sorigué proporcionó retroexcavadoras y camiones 

DANA en Valencia 
Fabricantes de hormigón se movilizaron para ayudar 

Hormigón
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bañera para las tareas de desescombro. Quien también envió 
maquinaria fue Mahorsa, aportando una pala cargadora y un 
dumper articulado que estuvieron realizando tareas de lim-
pieza, así como de retirada de vehículos afectados y otros 
enseres coordinados con la Escuela Española de Salvamento 
y Detección con Perros y bajo la supervisión del Centro de 
Coordinación Operativa Integrado (CECOPI). 

Desde Cuenca, Extransa desplegó un equipo de diecisiete 
efectivos especializados, que participaron directamente en 

labores de limpieza y recuperación de infraestructuras. En 
Valencia, Cementval Materiales de Construcción desplazó 
una pala cargadora, y Eiffage Construcción, por su parte, 
habilitó recursos y maquinaria desde los primeros días para 
colaborar en los trabajos de recuperación.

En Alicante, Tabicem transformó sus almacenes en centros 
logísticos de apoyo, además de disponer vehículos y equipos para 
el traslado de materiales necesarios para la reconstrucción. Desde 
Aranda de Duero, Hormigones y Excavaciones Gerardo de la 
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Calle proporcionó una motoniveladora, un camión grúa y una 
retroexcavadora con conductor para las tareas de reconstrucción.

x  Compromiso social del sector                                  

Estas actuaciones, entre otras muchas, reflejan la capacidad 
de respuesta y el compromiso social de un sector que, en su 
mayoría, está compuesto por pequeñas y medianas empre-
sas profundamente arraigadas en el tejido industrial local. 

Empresas que no solo contribuyen al desarrollo económico, 
sino que en momentos de crisis demuestran ser un aliado 
esencial para la sociedad en su conjunto.

"Desde ANEFHOP queremos reconocer y agradecer públicamente la 
labor de todas las empresas que participaron en estas acciones, fueran 
o no asociadas a nuestra organización. Su esfuerzo solidario no solo 
acelera la recuperación de las zonas afectadas, sino que también ayuda 
a cambiar la percepción de una industria clave para la economía y el 
desarrollo sostenible", afirma la asociación.
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ANEFHOP recuerda a todos los agentes del sector de la construcción el fin de la vigencia de 

la Instrucción de Hormigón Estructural (EHE-08), el 10 de noviembre de 2024. A partir de esa 

fecha, la aplicación del Código Estructural es obligatoria sin excepciones, lo que implicará 

la derogación completa del Real Decreto que regulaba la EHE-08. ANEFHOP celebró el 25 de 

noviembre en Bilbao junto a Cementos Lemona, Heidelberg Materials y Grupo Cementos Portland 

Valderrivas una jornada técnica centrada en la implantación del Código Estructural.

Este cambio supone un punto de inflexión para el sec-
tor, ya que introduce nuevas obligaciones técnicas que 
deben ser adoptadas por todos los actores implicados en 
el diseño, fabricación y ejecución de estructuras. 

El Real Decreto 470/2021, que aprobó el Código Estructural, 
incluía una disposición transitoria que permitía el uso de la 
EHE-08 en proyectos que habían sido encargados antes de 
la entrada en vigor del nuevo código, siempre que las obras 
derivadas de esos proyectos se hubiesen iniciado dentro de 
un plazo específico: un año para edificación y tres años para 
ingeniería civil. Esta prórroga permitió a ciertos proyectos 
anteriores continuar bajo el marco de la EHE-08. 

Esta flexibilidad ya no será aplicable, lo que requiere que 
todas las obras, tanto en edificación como en ingeniería civil, 
se ajusten a los estándares de calidad y sostenibilidad estable-
cidos por el Código Estructural. 

Entre los avances más importantes del Código Estructural, 
se destaca una mayor flexibilidad en el diseño estructural, 
incentivando el uso de nuevos materiales y tecnologías y 
fomentando un enfoque prestacional. 

Además, se han reforzado los criterios de durabilidad para 
garantizar la vida útil de las estructuras y mejorar su resisten-
cia en diversas condiciones ambientales. 

Asimismo, esta nueva norma promueve el uso de materia-
les más sostenibles y establece la necesidad de un análisis 
del ciclo de vida de las estructuras, para la reducción del 
impacto ambiental. Por último, el control de calidad se ha 
fortalecido, extendiéndose a todas las fases del proyecto, 
desde el diseño hasta el mantenimiento, asegurando que las 
obras cumplan con los más altos estándares de seguridad y 
eficiencia.

x  Contenidos de interés                                  

No obstante, ANEFHOP expresa su preocupación ante 
el incumplimiento de algunas de las disposiciones clave del 
Código Estructural por una parte significativa del sector, en 
especial la obligatoriedad de utilizar consistencias fluidas en 
pilares, forjados y vigas de edificación. Esta medida, que busca 
garantizar una mayor calidad y durabilidad de las estructuras, 
no está siendo solicitada y por tanto aplicada como se exige, 
obviándose en numerosos pedidos.

Así, ANEFHOP muestra también su inquietud por el ele-
vado número de proyectos de edificación no se han adaptado 
al Código Estructural durante los últimos dos años, lo que 
está generando confusión en el cumplimiento de los requi-
sitos técnicos tanto a nivel documental como experimental. 
Esta situación está afectando directamente a los constructo-
res y fabricantes de hormigón, quienes deben gestionar estas 
incongruencias e incumplimientos legales en el día a día de 
las obras.

Desde ANEFHOP, “hacemos un firme llamamiento a los promoto-
res, proyectistas, direcciones de obra y colegios profesionales para que 
actúen con responsabilidad y adapten sus proyectos al Código 
Estructural de forma inmediata, cumpliendo  así  con la legislación 
vigente y evitando retrasos e  inconvenientes en las obras,” informa 
Carlos Peraita, director general de la patronal. 

“Seguiremos trabajando para corregir este grave incumplimiento de 
la normativa vigente, y alertamos que esta situación podría extenderse 
también a las obras de ingeniería civil a partir de noviembre de 2024,” 
concluye Peraita.

Instrucción de Hormigón 
Fin de la vigencia de la EHE-08 y del Código Estructural

Hormigón
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x  Jornada técnica en Bilbao                                  

El 25 de noviembre, ANEFHOP celebró en Bilbao una jornada 
técnica centrada en la implantación del Código Estructural. El 
evento, organizado en colaboración con Cementos Lemona, 
Heidelberg Materials y Grupo Cementos Portland Valderrivas, 
tuvo lugar en la Sala Baroja – Bizkaia Aretoa-UPV/EHU y con-
gregó a más de 50 profesionales del sector, incluidas ingenie-
rías, arquitecturas, constructoras, administraciones públicas, 
laboratorios y estudiantes.

La sesión, inaugurada por Jon Azpeítia Ibarrondo, presi-
dente de ANEFHOP en Euskadi, junto con el director general, 
Carlos Peraita Gómez de Agüero, abordó los aspectos clave 
del Código Estructural, las dificultades encontradas en su 
implementación y las iniciativas en sostenibilidad relaciona-
das con el hormigón. Ambos coincidieron en la importancia 
de la celebración de este tipo de jornadas para avanzar en la 
aplicación de la normativa y promover la sostenibilidad en la 
industria.

Marta Sánchez de Juan, del Ministerio de Transportes, 
Movilidad y Agenda Urbana (MITMA), presentó una visión 
general del Código Estructural, explicando su estado actual 
y las expectativas de su implementación, señalando que esta 
norma unifica criterios en estructuras de hormigón y acero 
para garantizar una mayor seguridad, sostenibilidad y eficien-
cia técnica. Sánchez de Juan abordó los cambios más relevan-
tes de la norma y enfatizó en el reto que supone su implanta-
ción uniforme en el sector, instando a los actores implicados 
a adoptar prácticas de formación continua y actualización 
tecnológica.

Por su parte, Rafael Serrano, delegado de ANEFHOP en 
Euskadi, destacó los retos específicos en la aplicación del 
Código en las estructuras de hormigón de la región. Serrano 
subrayó la necesidad de colaboración entre administraciones, 
constructoras y productores de hormigón para superar las 
barreras de adaptación a la nueva norma y mejorar la aplica-
ción del Código Estructural.Peraita.

x  Sostenibilidad del sector y áridos reciclados                                  

La sostenibilidad del sector fue otro de los temas destaca-
dos. José Antonio Hurtado, responsable del documento de 
huella de carbono de ANEFHOP, detalló los esfuerzos en la 
descarbonización del hormigón. Hurtado explicó cómo el hor-
migón puede reducir significativamente su impacto ambiental 
mediante el uso de cementos con menor huella de carbono, 
aditivos innovadores y técnicas de producción más eficientes. 
Además, destacó el papel del documento de huella de carbono 
de ANEFHOP como herramienta para medir y optimizar las 
emisiones asociadas al hormigón.

Manuel Salas Casanova, director técnico de Cemosa, com-
partió un análisis técnico sobre el uso de áridos reciclados 
en la producción de hormigón. Salas presentó casos prácticos 

y destacó cómo estas soluciones ya están siendo aplicadas 
en proyectos de gran envergadura, como obras aeroportuarias 
para AENA.

Como cierre de la jornada, Benjamín Martínez Suárez, dele-
gado de la Asociación en Asturias, Galicia y Castilla y León, 
presentó la Calculadora de CO2 de ANEFHOP, una herra-
mienta diseñada para ayudar a las empresas a medir y redu-
cir sus emisiones de carbono en la producción de hormigón. 
Explicó su funcionamiento y casos prácticos de aplicación, 
subrayando el potencial de esta herramienta para mejorar la 
sostenibilidad y transparencia del sector.

De esta manera, la jornada no solo permitió resolver dudas 
sobre la aplicación del Código Estructural, sino que también 
promovió el diálogo entre los actores del sector en torno a la 
sostenibilidad, marcando un paso más hacia una construcción 
más responsable y eficiente en Euskadi y el resto de España. 
La clausura corrió a cargo de Hector Beascoechea, director 
gerente del Colegio de Industriales de Vizcaya y Amaya 
Garay, gerente del Colegio de Caminos del Euskadi.
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El pasado 15 de octubre se celebró en el marco del Hotel Reconquista de Oviedo la 

jornada ‘Retos en la descarbonización del cemento y el hormigón’, organizado por el 

Grupo Masaveu y el Instituto Español del Cemento y sus Aplicaciones (IECA). El evento 

congregó entre el público a diferentes líderes empresariales y entidades, y contó con 

la participación de ANEFHOP, con el objetivo de abordar los desafíos y oportunidades que 

presenta la descarbonización en la industria del hormigón y de la construcción. entre 

los asistentes más destacados estuvo la consejera de Transición Ecológica, Industria y 

Desarrollo Económico del Principado de Asturias, Doña Nieves Roqueñí.

Hormigón bajo en carbono
‘Retos en la descarbonización del cemento y el hormigón’

Hormigón
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En el marco de la jornada, ANEFHOP participó en la mesa 
redonda titulada ‘Impactos de la descarbonización en la 
industria de la construcción e infraestructuras’. Carlos 
Peraita, su director general, dejó claro el absoluto com-

promiso del sector del hormigón con la sostenibilidad, pero 
también subrayó los desafíos que se avecinan para la industria.

En un contexto de creciente presión para reducir las emi-
siones de carbono y cumplir con los ambiciosos objetivos de 
sostenibilidad de la Unión Europea, Peraita abordó uno de 
los temas clave: el camino de preparación del sector para la 
transición hacia hormigones con menor huella de carbono. 
«Sin duda, no estamos completamente preparados para esta transición», 
afirmó. «Todavía no se ha definido lo que significa un hormigón bajo 
en carbono ni dónde estará el límite para considerarlo así en 2025. 
Son conceptos importantes a desarrollar y tenemos un largo camino 
por recorrer».

x  Los costes de producción y la competitividad                                  

Durante su intervención, Peraita también puso el foco en 
los efectos económicos de la descarbonización sobre los fabri-
cantes de hormigón preparado. Según explicó, uno de los 
principales desafíos a los que se enfrentan las empresas es el 
incremento de los costes de producción. «Nos encontramos con 
un cemento más caro, mayor consumo de aditivos y mayores recursos 
humanos dedicados tanto a calcular la huella de carbono como a garan-
tizar la calidad de los nuevos productos y la sostenibilidad», comentó.

Este incremento de costes, explicó Peraita, plantea un 
dilema competitivo en el mercado. “Mientras algunas empresas 
están invirtiendo en transformarse de forma sostenible, otras optan por 
mantenerse en los métodos tradicionales, lo que les permite operar con 
menores costes a corto plazo”, apuntó. De esta manera, “se genera 
una brecha entre las empresas que apuestan por la innovación y aque-
llas que aún no abrazan plenamente el cambio hacia un modelo más 
sostenible”.

x  Interés de los clientes y barreras económicas                                  

Peraita también destacó el creciente interés de los clientes 
por productos con una menor huella de carbono, aunque 
reconoció que este interés no siempre se traduce en una dis-
posición a pagar más por ellos. «Algunos clientes, respondiendo a 
la presión social, están dispuestos a hacer un pequeño esfuerzo, pero 
lo que están dispuestos a pagar adicionalmente por ello sigue siendo 
limitado», señaló.

Esta realidad, sumada a la presión sobre los márgenes, 
implica que los fabricantes de hormigón deberán buscar solu-
ciones innovadoras para compensar aunque sea parcialmente 
sus incrementos de costes. Entre las vías planteadas, Peraita 
sugirió fomentar el autoconsumo energético, aumentar por 
ley el límite del volumen transportado por camión y opti-
mizar los procesos de producción en las plantas a través de 
amasadoras fijas, entre otros.

x  Una transición inevitable, pero costosa                                  

La participación de ANEFHOP en la mesa redonda resaltó 
que, si bien la industria del hormigón está alineada con los 
objetivos de sostenibilidad, la transición hacia un modelo de 
producción más limpio y eficiente será compleja y requerirá 
el apoyo de las administraciones públicas. «La sociedad y la 
administración deben ser conscientes de que esta transición tendrá un 
impacto en el coste por unidad de obra ejecutada», advirtió Peraita. 
Esto implica que las políticas públicas y las licitaciones de 
obras públicas deberán adaptarse para reflejar esta nueva 
realidad.

ANEFHOP compartió mesa con varios líderes y represen-
tantes del sector, entre ellos Jorge García López, viceconse-
jero de Infraestructuras y movilidad, Joel García Fernández, 
presidente de la Confederación Asturiana de la Construcción 
(CAC-Asprocon), y José Carlos Montero, director comercial 
de Cementos Tudela Veguín. Entre los asistentes más destaca-
dos de la jornada también estuvo la consejera de Transición 
Ecológica, Industria y Desarrollo Económico del Principado 
de Asturias, Doña Nieves Roqueñí.

La mesa finalizó con un consenso entre los participantes 
sobre la importancia de colaborar para superar los desafíos de 
la transición verde, pero también con la clara advertencia de 
que, sin inversión y apoyo, el camino hacia la descarboniza-
ción será largo y difícil.

Con esta intervención, ANEFHOP reafirmó su compromiso 
con la sostenibilidad, al tiempo que pone sobre la mesa la 
necesidad de encontrar un equilibrio entre las demandas eco-
lógicas y la viabilidad económica de las empresas del sector.

“Mientras algunas empresas 
están invirtiendo en transformarse 
de forma sostenible, otras optan 
por mantenerse en los métodos 
tradicionales, lo que les permite 

operar con menores costes a corto 
plazo, de esta manera se genera 
una brecha entre las empresas 
que apuestan por la innovación 
y aquellas que aún no abrazan 

plenamente el cambio hacia 
un modelo más sostenible”.
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El miércoles 23 de octubre anefhop celebró junto con ANEFA y la Federación de Áridos una 

sesión formativa titulada "Avance sostenible: retos y perspectivas de los áridos reciclados 

en el hormigón". El webinar estuvo a cargo de Rita Martínez Andía, responsable de economía 

circular de ANEFA, quien profundizó en cómo la economía circular aplicada al sector de los 

áridos y el hormigón puede reducir significativamente el impacto ambiental y sentar las bases 

de un futuro más sostenible para la construcción.

La alta participación en la sesión, con más de 100 personas 
conectadas, demostró el creciente interés entre los asocia-
dos de ANEFHOP y profesionales del sector.

En la formación se abordaron aspectos clave como:
• Los beneficios medioambientales del uso de áridos 

reciclados y la normativa vigente que regula su implementa-
ción. Se exploraron los beneficios de los áridos reciclados en 
la reducción de residuos de construcción y demolición, en 
línea con el marco europeo del Pacto Verde y el Reglamento 
de Taxonomía (UE 2020/852). Estos objetivos están alineados 
con la meta de neutralidad climática para 2050 y con el plan 
nacional España Circular 2030, que fomenta una reducción 
del 30% en el consumo de materiales y del 15% en la genera-
ción de residuos en comparación con 2010.

• Las Propiedades y características de los áridos reci-
clados en comparación con los tradicionales, así como sus apli-
caciones en hormigón estructural y no estructural. Martínez 
Andía explicó las propiedades distintivas de los áridos recicla-
dos frente a los naturales, como su mayor porosidad y absor-
ción de agua, y cómo estas características impactan en sus 
aplicaciones. En el hormigón estructural, la normativa permite 
incorporar un 20% de áridos reciclados, limitación que busca 
garantizar la durabilidad y resistencia del material. También 
se destacó la importancia de realizar ensayos y controles de 
calidad exhaustivos para asegurar la calidad y viabilidad de los 
áridos reciclados en distintas aplicaciones.

• Las directrices del Pacto Verde Europeo y la Ley 7/2022 
de Residuos y Suelos Contaminados, que refuerzan la impor-
tancia del reciclaje en la construcción y en proyectos de infraes-
tructuras. Se repasó el alcance de la Ley 7/2022 de Residuos y 
Suelos Contaminados, que fija las obligaciones y requisitos para 

el tratamiento y valorización de residuos, incentivando la rein-
corporación de materiales reciclados en nuevos proyectos cons-
tructivos. Esta legislación establece criterios de almacenamiento, 
control documental y autorización para gestores de residuos, 
promoviendo así una gestión más sostenible y transparente en la 
cadena de valor de los materiales de construcción.

A lo largo de la sesión, se enfatizó en que, a pesar de los 
retos técnicos, como la variabilidad en las propiedades físicas 
y químicas de los áridos reciclados, su adecuada gestión y 
control de calidad posibilitan su uso en una amplia gama de 
aplicaciones: desde hormigones estructurales y no estructura-
les hasta firmes de carreteras y proyectos de restauración pai-
sajística. Además, se mencionó la relevancia de la normativa 
española y europea, como el Código Estructural en su artículo 
30, que regula aspectos específicos de los áridos reciclados 
para su uso en construcción. Finalmente, se concluyó que la 
investigación y la innovación continuas son esenciales para 
mejorar las características de los áridos reciclados y su inte-
gración en el sector. Estas acciones contribuirán a optimizar el 
uso de los recursos y a construir un entorno más respetuoso 
con el medio ambiente, reforzando así el compromiso del 
sector con la economía circular y la sostenibilidad.

Avance sostenible 
Retos y perspectivas de los áridos reciclados en el hormigón

Hormigón
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ANEFHOP, en colaboración con Arlita, una marca del grupo Saint-Gobain, celebró el 16 

de diciembre un webinar titulado "Hormigón ligero: una herramienta para aumentar la 

rentabilidad de tu planta", que reunió a numerosos profesionales del sector del hormigón 

interesados en conocer las últimas innovaciones en materiales y técnicas para mejorar la 

competitividad en sus negocios.

Durante la sesión celebrada por ANEFHOP y la marca 
del Grupo Saint-Gobain, Arlita, los asistentes pudieron 
profundizar en las ventajas y aplicaciones del hormigón 
ligero, un material que combina propiedades técnicas 

avanzadas con un enfoque sostenible. Raúl Murciego Zaballos, 
jefe de producto de Arlita, fue el encargado de impartir esta 
jornada, aportando su amplia experiencia y conocimiento 
práctico sobre el tema.

Así, Murciego Zaballos ofreció una visión detallada de los 
aspectos más relevantes del hormigón ligero, con un enfoque 
técnico y práctico que permitió a los participantes adquirir 
herramientas aplicables a su actividad diaria. 

Los principales temas desarrollados en este webinar de l 
mes de diciembre incluyeron:

• Introducción al producto Arlita: se presentó este árido 
ligero como una solución innovadora y versátil para la fabrica-
ción de hormigones de alta rentabilidad.

• Diferenciación técnica: comparativas entre densidades 
y resistencias de hormigones ligeros, así como sus aplicacio-
nes específicas en construcción y rehabilitación.

• Dosificación práctica: recomendaciones para manejar 
este material en plantas de hormigón estándar, optimizando 
su uso con aditivos convencionales.

• Oportunidades de negocio: se discutió cómo el hor-
migón ligero puede convertirse en un producto diferenciador 
de alto valor añadido para las plantas, permitiendo ampliar 
mercados y responder a nuevas demandas del sector.

El webinar finalizó con una ronda de preguntas, donde los 
asistentes pudieron resolver dudas específicas sobre la aplica-
ción del hormigón ligero en sus proyectos. Desde ANEFHOP 
agradecemos la participación de todos los asistentes y reitera-
mos nuestro compromiso de seguir organizando este tipo de 
sesiones que impulsen el desarrollo y la competitividad del 
sector del hormigón en España.

Claves del hormigón ligero 
Una herramienta para aumentar la rentabilidad de tu planta

Hormigón
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el delegado de ANEFHOP en Canarias Pablo Gómez Escribano participó como ponente en 

una jornada organizada por Votorantim Cimentos en el Colegio Oficial de Aparejadores, 

Arquitectos Técnicos e Ingenieros de Edificación de Santa Cruz de Tenerife, el 22 de 

noviembre. En este encuentro, se presentó la innovadora línea de cementos BLENTURE, 

desarrollada para aportar soluciones más sostenibles al sector de la construcción y que 

forma parte de la estrategia de descarbonización de la compañía.

En su intervención, bajo el título ‘Avances en la reducción 
de la huella de carbono del hormigón’, Gómez Escribano 
abordó temas clave para impulsar la sostenibilidad en el 
sector de la construcción.

El delegado de ANEFHOP explicó el impacto de la Directiva 
para la Eficiencia Energética de los Edificios, publicada en mayo 
de 2024 en el Diario Oficial de la Unión Europea (DOUE). 
Esta normativa establece objetivos ambiciosos para la mejora 
energética de los edificios, impulsando el uso de materiales 
más sostenibles y eficientes, como el hormigón de baja huella 
de carbono.

A continuación, presentó la Guía de reducción de la hue-
lla de carbono de ANEFHOP, un documento estratégico que 
orienta al sector hacia la adopción de prácticas más respetuo-
sas con el medioambiente. Entre los objetivos destacados, se 
mencionaron la integración de tecnologías innovadoras y el 
fomento de la economía circular en la fabricación y uso del 
hormigón.

Más tarde, subrayó la importancia de la Declaración 
Ambiental de Producto (DAP) como compromiso con la 
transparencia y sostenibilidad. Este documento, desarrollado 
a nivel sectorial, permite medir el impacto ambiental del hor-
migón a lo largo de su ciclo de vida, proporcionando datos 
claros y verificables sobre su sostenibilidad.

Para concluir, se hizo hincapié en la Calculadora de CO2, una 
herramienta desarrollada por ANEFHOP que permite a los fabri-
cantes de hormigón cuantificar su huella de carbono. Gómez 
Escribano destacó su utilidad para identificar áreas de mejora 
y diseñar estrategias de reducción del impacto ambiental en las 
diferentes etapas de producción y aplicación del hormigón.

La jornada también sirvió como plataforma para la presen-
tación de BLENTURE, la nueva línea de cementos sosteni-
bles de Votorantim Cimentos. Este producto, alineado con los 
objetivos de descarbonización del sector, se posiciona como 
una solución innovadora para la construcción de edificios más 
eficientes y respetuosos con el medioambiente.

Este encuentro refuerza el compromiso del sector con la 
sostenibilidad y la innovación, marcando un paso adelante 
hacia una construcción más responsable y alineada con las 
metas climáticas globales.

El delegado agradeció al Colegio Oficial de Aparejadores, 
Arquitectos Técnicos e Ingenieros de Edificación de Santa 
Cruz de Tenerife, a Votorantim Cimentos y a Andrés Moreno 
Díaz por la invitación y la organización del evento. En pala-
bras de Pablo Gómez Escribano: “este tipo de iniciativas son clave 
para avanzar hacia un futuro más respetuoso con el medioambiente, 
especialmente en un sector con tantos retos como el nuestro”.

Sostenibilidad del hormigón
Jornada de Votorantim Cimentos en Santa Cruz de Tenerife

Hormigón
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ANEFHOP obtiene la certificación de conformidad otorgada por AENOR para su ‘Calculadora 

de CO2 del hormigón’, una herramienta clave que a partir de ahora cuenta con el aval 

oficial que garantiza su adecuación a la normativa vigente en el cálculo de emisiones de 

CO2 y otros parámetros de impacto ambiental.

La distinción, basada en las normas europeas EN 15804 
y EN 16757, confirma que la solución desarrollada por 
ANEFHOP cumple con los exigentes criterios técnicos 
y metodológicos necesarios para generar Declaraciones 

Ambientales de Producto (EPD) fiables y transparentes. 
Además, el reconocimiento se enmarca en el programa 
GlobalEPD de AENOR, iniciativa que garantiza la coherencia 
y comparabilidad de los datos ambientales en el sector de la 
construcción. 

Este hito supone un paso fundamental para el sector del 
hormigón, ya que las empresas dispondrán de una solución 
homologada que les permitirá realizar estos cálculos de manera 
homogénea y comparable. Esto no solo simplificará su uso, 

sino que además 
reforzará la credibi-
lidad y fiabilidad de 
los resultados, ofre-
ciendo a promoto-
res, constructores y 
demás agentes del 
sector una referencia 
confiable para eva-
luar el desempeño 
ambiental del hor-
migón preparado.

La certificación, 
con una validez de 
cinco años, supone 
un paso adelante 
para el sector del 
hormigón en su camino hacia la transparencia ambiental. Con 
ello se favorece el acceso a datos validados que contribuyen 
a una edificación más sostenible, respondiendo así a la cre-
ciente demanda de soluciones constructivas con menor huella 
ecológica.

x  Transparencia, innovación y sostenibilidad                                  

La obtención de esta certificación pone de manifiesto el com-
promiso de las empresas de ANEFHOP con la transparencia, 
la innovación y la sostenibilidad. 

Estos valores, ahora respaldados por el reconocimiento de 
AENOR, se presentan como pilares fundamentales para un 
futuro más responsable y respetuoso con el medioambiente 
en la industria del hormigón.

Certificación de AENOR  
Calculadora de CO2 del hormigón de ANEFHOP 

Hormigón
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ANEFHOP nombra a Rafael Serrano 

Valverde como nuevo delegado de la Zona 

Norte en sustitución de Javier Martínez 

de Zuazo, posición desde la que asume 

la responsabilidad de representar a los 

fabricantes de hormigón preparado en 

las comunidades de País Vasco, Navarra, 

La Rioja y Cantabria.

Rafa Serrano
Nuevo delegado para la Zona Norte de ANEFHOP

Nombramientos

Con una extensa trayectoria de casi 30 años en el sec-
tor de los materiales de construcción, Rafael Serrano 
aportará una visión estratégica y un enfoque práctico 
para representar a los fabricantes de hormigón ante las 

Administraciones Públicas, organismos reguladores y otros 
actores clave del sector. Su amplia trayectoria, que abarca 
diversas áreas de negocio como el hormigón, áridos, cemento 
y mortero, le otorga un conocimiento profundo de las necesi-
dades habituales de los fabricantes y su relación con los mer-
cados locales y nacionales.

“Este nombramiento mantiene nuestro compromiso de incorporar los 
intereses y demandas de todas nuestras empresas asociadas de una 
forma cercana y atendiendo a su localización”, afirma Carlos Peraita, 
director general de ANEFHOP.

x  Representar y respaldar a la Zona Norte                                   

En su nuevo cargo, Serrano desempeñará un papel clave 
en la región para la interlocución entre los fabricantes y los 
diferentes organismos. Además, proporcionará asesoramiento 
técnico a los miembros de la asociación, con el objetivo de 
mejorar la competitividad y sostenibilidad del sector.

"Mi prioridad será asegurar que los fabricantes de la Zona Norte estén 
plenamente representados y respaldados en sus actividades, ofreciendo un 
apoyo directo y continuo. Mi experiencia en la gestión de diferentes materia-
les y mi conocimiento del sector me permitirán ofrecer un soporte integral a 
nuestras empresas asociadas", explica Rafael Serrano.

Este nombramiento renueva el compromiso de ANEFHOP 
con la cercanía al asociado. La presencia en cada una de las 
regiones del país es clave para representar los intereses del 
sector y de los propios asociados.

“Mi prioridad será asegurar 
que los fabricantes de la 

Zona Norte estén plenamente 
representados y respaldados en 
sus actividades, ofreciendo un 

apoyo directo y continuo”.
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Las 4 Comunidades en las que el consumo de prefabricado de hormigón queda rezagado 

son: Extremadura, Aragón, Castilla – La Mancha y Comunidad Valenciana. Donde más 

aumenta el consumo es en Cantabria.

La Asociación Nacional de la Industria del Prefabricado 
de Hormigón, ANDECE, ha publicado sus estadísticas de 
consumo semestral de 2024, con un avance general de 
+2,1%. 

Extremadura es la Comunidad Autónoma donde más cae el 
consumo del primer semestre de 2024, seguida de Aragón y 
Castilla La Mancha. También cae el consumo en la Comunidad 
Valenciana, al comparar los datos del primer semestre 2024 
con las cifras registradas en el primer semestre de 2023.

x  Avances muy significativos                                   

En el polo opuesto a las anteriores comunidades se encuen-
tra el caso de Cantabria, donde se dispara el consumo semes-
tral. Asimismo, se registra un avance muy significativo del con-
sumo en Comunidades Autónomas como Canarias, Castilla y 
León, Navarra y La Rioja.

Aumentos del consumo semestral de prefabricado de hor-
migón con porcentajes de doble dígito, pero a menor ritmo 

Prefabricado de hormigón 
El consumo sólo baja en 4 Comunidades Autónomas

Hormigón

Consumo prefabricado de hormigón

comunidad 
Autónoma

Evolución 
1Sem2024 / 1Sem 2023

Andalucía 11,7%

aragón -11,0%

asturias 1,0%

baleares 6,0%

C. valenciana -3,2%

Canarias 22,8%

Cantabria 55,8%

Castilla la mancha -10,4%

Castilla león 26,2%

cataluña 1,7%

extremadura -37,0%

galicia 3,2%

la Rioja 26,2%

madrid 15,4%

murcia 11,2%

navarra 21,4%

país vasco 12,5%

total general 2,1%

Fuente: ANDECE, Construdatos-Doubletrade.

que las mencionadas anteriormente, se cifran también en 
algunas otras Comunidades. Es el caso de Madrid, País Vasco, 
Murcia y Andalucía.
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x  Aumento de obras del 15% hasta octubre                                 

Respecto a los datos de obras con prefabricados de hormi-
gón hasta octubre 2024, publicados por ANDECE, muestran 
un importante crecimiento. 

El número de obras con prefabricado de hormigón en los 
diez primeros meses de 2024 ha aumentado un 15% respecto 
del año anterior. Este crecimiento confirma la tendencia ascen-
dente que se refleja en las cifras de la segunda parte del año 
2024. 

x  Ciclo ANDECE 2024, Proyecta y construye                                   

ANDECE ha terminado  las sesiones de Proyecta y construye 
con prefabricados de hormigón. Estos desayunos han formado 
parte este año 2024 de la conmemoración de su 60 aniversario 
asociativo. El pasado 26 de noviembre, en el desayuno que se 
celebró en su sede, en la calle Diego de León 47 en Madrid, 
desde de las 9h., se presentaron interesantes proyectos:

• Sistemas de contención de vehículos. 
• Vía en placa para alta velocidad - Galicia. 
• Viaducto sobre el río Abión. 
• Dovelas para línea de metro - Barcelona. 
• Ampliación del Estadio de Anoeta. 
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Oficemen espera cerrar el año con un ligero crecimiento, tras el repunte de noviembre, 

acorde a sus previsiones de principio de este año. por el contrario, Las exportaciones 

mantienen una caída del 8,8% en el acumulado anual. para 2025 se espera un aumento del 

consumo algo más sólido. 

El cemento se mantiene 
El consumo muestra un crecimiento moderado y crecerá en 2025

Hormigón

El consumo de cemento en España aumentó un 4,3% en 
noviembre, lo que situó el acumulado anual, a solo un 
mes de cerrar 2024, en un crecimiento del 1,8%, según 
reflejan los últimos datos publicados en la Estadística del 

Cemento.
En valores absolutos, en noviembre, el consumo ascendió a 

1.345.612 toneladas, casi 56.000 t más que en el mismo mes 
del pasado año; mientras que en el acumulado anual, el total 
del consumo se eleva a 13.649.961 t, casi 250.000 más que en 
el mismo período de 2023. 

“Ya con datos de 11 meses en la mano, no es arriesgado aventurar 
que cerraremos el año con un ligero crecimiento en positivo, tal y como 
preveíamos en enero. Esta evolución nos hace mirar con cierto optimismo 
2025, para el que esperamos un aumento del consumo algo más sólido”, 
explica Aniceto Zaragoza, director general de Oficemen.

Según los datos de año móvil, en los últimos 12 meses 
(diciembre 2023 - noviembre 2024) se han consumido en 
España 14.708.875 t de cemento, lo que supone un creci-
miento del 1%, que en valores absolutos equivale a un dife-
rencial de 138.633 t.
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x  Retroceso de las exportaciones                                   

A pesar del crecimiento de un 41,2% experimentado por las 
exportaciones en noviembre, con un diferencial positivo de 
154.387 t, las cifras del acumulado anual continúan en zona 
negativa, con una caída del 8,8%. 

Entre enero y noviembre de 2024 se han exportado un total 
de 4.538.742 t de cemento, 440.443 t menos que en el mismo 
período del año anterior. 

En el acumulado de año móvil, que contempla los últimos 
12 meses (diciembre 2023 - noviembre 2024), las exportacio-
nes caen un 10,7%, hasta los 4.819.436 t, lo que supone una 
pérdida de 576.891 t.

Oficemen no ha hecho valoraciones sobre la expectativa de 
crcimiento de las exportaciones de cara al año 2025.

DATOS ACUMULADOS (enero-noviembre 2024)

2024 2023 % Variación
Producción cemento 16.474.170 16.702.292 -1,4%

Consumo nacional (cemento) 13.649.961 13.403.285 1,8%

Exportaciones (cemento+clínker) 4.538.742 4.979.186 -8,8%

Importaciones (cemento+clínker) 971.677 875.153 11,0%

Fuente: Ministerio de Industria, Comercio y Turismo (MINCOTUR).

DATOS AÑO MÓVIL (diciembre 2023-noviembre 2024)

2024 2023 % Variación
Producción cemento 17.739.156 18.057.389 -1,8%

Consumo nacional (cemento) 14.708.875 14.570.243 1,0%

Exportaciones (cemento+clínker) 4.819.436 5.396.327 -10,7%

Importaciones (cemento+clínker) 1.088.869 975.515 11,6%

Fuente: Ministerio de Industria, Comercio y Turismo (MINCOTUR).

DATOS MENSUALES (noviembre 2024)

2024 2023 % Variación
Producción cemento 1.617.296 1.452.386 11,4%

Consumo nacional (cemento) 1.345.612 1.289.659 4,3%

Exportaciones (cemento+clínker) 529.309 374.922 41,2%

Importaciones (cemento+clínker) 72.136 44.594 61,8%

Fuente: Ministerio de Industria, Comercio y Turismo (MINCOTUR).

“Ya con los datos de los 11 
primeros meses de 2024 en la 

mano, no es arriesgado aventurar 
que cerraremos el año con un 

ligero crecimiento en positivo, tal 
y como preveíamos en enero. Esta 
evolución nos hace mirar con cierto 

optimismo el 2025, para el que 
esperamos un aumento del consumo 

de cemento algo más sólido”.
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la Asociación de Refuerzo, Reparación y Protección del hormigón, ARpho, celebró el 28 de 

noviembre en colaboración con la asociación europea ACRP, la Conferencia Europea 2024: 

"Reparación, refuerzo y protección en construcción". Este evento internacional se llevó 

a cabo en el Centro de Estudios y Experimentación de Obras Públicas (CEDEX) en Madrid, 

y reunió ponentes de gran nivel e interés en el gremio de la construcción durante una 

jornada entera. Tanto ponentes internacionales como nacionales pudieron exponer para 

aproximadamente 200 asistentes, que tuvieron acceso a traducción simultánea en el evento.

El programa de la conferencia contó con tres sesiones de 
conferencias y una mesa redonda. También se realizaron 
dos sesiones de networking donde los asistentes pudie-
ron detenerse a conocer a los ponentes y patrocinadores 

del evento, que contaban con stands personalizados.
La conferencia contó con sesiones en varios idiomas y tra-

ducción simultánea. Entre los ponentes más destacados se 
estaban Ales Jakubik, presidente de ACRP, y Leszek Szmaj, 
presidente de ARPHO, quienes inaugurarán el evento.

Se abordaron temas clave como la reparación del hormigón 
en EE. UU. y Canadá, la normativa europea en este campo, 
y los últimos avances en monitorización y mantenimiento 
predictivo de estructuras de hormigón.

Entre los expertos que participaron en las conferencias y 
mesas redondas, se encontraban Eric Hauth, del International 

Concrete Repair Institute (ICRI); Michel Donadio, Chairman 
del CEN/TC 104/SC8; Carmen Andrade, Investigadora senior 
del International Centre for Numerical Methods in Engineering 
(CIMNE); David Fernández-Ordóñez, de The International 
Federation for Structural Concrete (FIB); Francisco Esteban 
Lefler, representando a The World Association for Waterborne 
Transport Infrastructures (PIANC); Javier Sánchez, por parte 
del Instituto de Ciencias de la Construcción Eduardo Torroja 
(IETcc); Sue Arundale, miembro de European Engineering 
Consultancies (EFCA); Andreas Brandner, del European 
Council of Civil Engineers (ECCE); y Álvaro Navareño, en 
representación del Ministerio de Transportes y Movilidad 
Sostenible. 

Este evento supuso una oportunidad única para profesio-
nales del sector de la construcción para conocer las últimas 

Conferencia Europea 2024 
Reparación, refuerzo y protección en construcción

Hormigón
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soluciones tecnológicas y tendencias en reparación y refuerzo 
del hormigón.

Además, las librerías de ARPHO Y ACRP siguen creciendo 
gracias a los grupos de trabajo de especialistas que trabajan 
para generar nuevas publicaciones, y el evento fue el lugar 
elegido para presentar las nuevas guías de ambas asociaciones.

Para acabar la jornada, dos invitados internacionales pre-
sentaron el evento que acogerá Bruselas el próximo año: 
EUROBRIDGE 2025.

Finalmente, se celebraron los Premios EMA 2024 de 
ARPHO y se desvelaron los ganadores en la categoría TFG/
TFM y TESIS. También se realizó la entrega de placas de reco-
nocimiento a los ponentes y además, los actuales presidentes 
de ARPHO y ACRP hicieron entrega de un reconocimiento 
especial a los ex-presidentes de ambas asociaciones en un 
momento muy emotivo para los más veteranos.

Desde ARPHO afirman que "estamos muy agradecidos a los 
patrocinadores, que hicieron posible este evento. Por supuesto a los 
ponentes, que fueron el alma de la jornada, gracias por compartir vues-
tro conocimiento. Y a los asistentes, que fueron un público muy partici-
pativo e implicado".

Y por último, desde la asociación transmiten su agradeci-
miento a los participantes de este evento, dando las "gracias a 
todos por cimentar este gran éxito en nuestro primer evento internacional. 
Sin duda fue una jornada intensa de aprendizaje y crecimiento. Juntos 
seguimos construyendo el futuro del gremio".

x   Premios EMA y ARPHO                                   

Durante el evento se presentó la segunda edición de los 
Premios EMA (Excelencia y Mérito Académico) Luis M.ª 
Ortega Basagoiti, y se realizó la celebración de los Premios 
ARPHO encabezada por Jesús Rodríguez (UPM), donde se 
revelaron los ganadores y el accésit.

En la ceremonia de entrega de premios fueron dos las cate-
gorías generales galardonadas: Premio al mejor TFG/TFM y 
Premio a la mejor Tesis.

Además, se otorgó también un accésit, para reconocer la 
calidad de una Tesis no premiada.

• Premio al mejor TFG/TFM
Trabajo: Monitorización y Detección de Daños en Puentes 

de Ferrocarril mediante Sensores distribuidos de Fibra Óptica 
(DOFS) – TFM.

Presentado por: D. Mark Michel Rondón Salvatierra
• Premio a la mejor TESIS
Trabajo: An integral methodology for the special inspection 

of concrete bridges with bonded post-tensioned cables – TESIS
Presentado por: Dña. Isabella Mazzatura.
• Accésit por calidad de TESIS
Trabajo: Study of debonding in CFRP-strengthened beams 

and contribution of anchorage systems – TESIS.
Presentado por: Dña. Alba Codina.
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La Asociación Española de Pavimentos Continuos (AEPC) ha presentado la "Guía práctica 

sobre pavimentos de hormigón para entornos urbanos y zonas rurales", un documento 

desarrollado tras meses de trabajo del Grupo trabajo de pavimentos exteriores, 

coordinado por D. Carlos Masa.

Esta guía responde a la necesidad de aportar soluciones con-
cretas y prácticas a los desafíos más comunes en diseño, 
ejecución y mantenimiento de pavimentos de hormigón. 
Su contenido reúne décadas de experiencia y conoci-

miento técnico del sector, ofreciendo herramientas para garan-
tizar la calidad y durabilidad de estos pavimentos en diferentes 
entornos.

Entre sus principales aportaciones, la guía incluye:
• Recomendaciones innovadoras en aspectos como 

diseño de juntas, acabados estéticos y sostenibilidad.
• Análisis del impacto ambiental, con un enfoque espe-

cial en pavimentos permeables para mitigar inundaciones y 
reducir las islas de calor urbanas.

• Casos prácticos y soluciones adaptadas tanto a entor-
nos urbanos como rurales.

x   Profesionalizar los pavimentos de hormigón                                   

Esta publicación está dirigida a técnicos, proyectistas, cons-
tructores y todos los profesionales vinculados al sector, con el 
objetivo de profesionalizar aún más el trabajo en pavimentos de 
hormigón y contribuir a la construcción de ciudades resilientes 
y sostenibles.

Carlos Masa, coordinador del proyecto, destaca: “Esta guía 
no solo aporta una visión técnica, sino también soluciones que integran 
estética, sostenibilidad y funcionalidad, fundamentales para los retos del 
siglo XXI”. 

Masa advierte en su presentación de este documento que 
"con esta guía no se pretende abordar de forma detallada el proceso com-
pleto de planificación, proyecto y ejecución de estos pavimentos de hor-
migón, para ello ya existen normas y bibliografía que pueden consultarse 
y que se referencian a lo largo del documento. Lo que se quiere lograr es 
compartir el conocimiento adquirido por empresas miembro de AEPC a lo 
largo de décadas en este ámbito, con el fin de profesionalizar el sector". 

Por su parte, César Bartolomé, director de Tecnología de 
IECA (Instituto Español del Cemento y sus Aplicaciones), en 
su presentación de la guía, explica que "los pavimentos de hormigón 
son capaces de dar una respuesta a estas necesidades y a cualquier nece-
sidad futura que surja tal y como han hecho en el pasado. Su capacidad 
estructural está fuera de toda duda incluso para altas intensidades de 
tráfico pesado. Los hormigones permeables son una parte esencial de los 
sistemas de drenaje sostenible, que ayudan a laminar las avenidas y a 
hacer un uso más sostenible del agua en periodos de sequía. Y las posi-
bilidades estéticas del hormigón son infinitas, con un amplio abanico de 
acabados superficiales y diversos colores". Y concluye Batolomé su 
carta de presentación subrayando que "En resumen, los pavimentos 
de hormigón en entornos urbanos no son una respuesta, son la respuesta a 
las necesidades de la ciudad del siglo XXI".

x   Biblioteca de la AEPC                                   

La guía está disponible de forma gratuita en la biblioteca de 
la página web de AEPC. La asociación invita a los profesionales 
interesados a echarle un vistazo y descubrir cómo puede marcar 
la diferencia en sus proyectos.

Consulta aquí: www.aepc.info/guia-exteriores

Guía de pavimentos exteriores
Mejorando nuestras ciudades y zonas rurales

Hormigón
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Por cada millón de euros invertido en obra civil en España se generan 780.571 euros en el 

producto interior bruto de forma directa, indirecta e inducida, casi 12 empleos a tiempo 

completo y 263.366 euros de retorno fiscal, según un informe elaborado por PwC para 

Seopan. sin embargo, la falta de inversión pública, la rigidez de los contratos públicos, 

y la dificultad de encontrar trabajadores jóvenes, vienen lastrando su capacidad para 

crecer. De cara a 2025 el informe euroconstruct prevé un repunte tanto de obra civil 

como residencial. Además la pasada dana invita a reforzar la inversión hídrica.

España necesita 150.833 millones de euros de inversión 
en infraestructuras de transporte de elevada rentabili-
dad socioeconómica, necesarias para ejecutar las actua-
ciones planificadas cumplir las normativas europeas 

según datos del informe “Análisis de la Inversión Prioritaria 
en Infraestructuras en España” elaborado por la ingeniería 
Sener, a petición de SEOPAN, la Asociación de Empresas 
Constructoras y Concesionarias de Infraestructuras. 

Esta inversión se desglosa en 85.083 millones en actuacio-
nes planificadas, 57.154 millones en modernización y adapta-
ción de infraestructuras existentes y 8.595 millones en proyec-
tos innovadores.

Las inversiones en infraestructuras de transporte planifica-
das, que representan 85.083 millones con un horizonte de 
ejecución 2024-2035, tienen como objetivo renovar, mante-
ner y expandir la red de transporte para resolver la creciente 

Infraestructuras necesarias
Previsiones favorables para la obra civil y residencial

Construcción
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demanda de movilidad en España y los problemas de conges-
tión, destacando las actuaciones ferroviarias (51.315 millones) 
y las viarias (26.935 millones).

Completar la conexión de la red de alta velocidad ferro-
viaria, cuya inversión planificada representa 16.514 millones 
(quedando pendientes de ejecución 9.494 millones) generará 
un beneficio socio económico (B/C) de 59.962 millones en 
30 años de explotación. Y realizar las actuaciones planifica-
das de cercanías, metro, tranvías y ferrocarril convencional 
supone una inversión de 47.847 millones (quedando pendien-
tes de ejecución 41.821 millones) que conllevarán un beneficio 
socioeconómico de 46.369 millones en 30 años.

La movilidad nacional interior de personas y mercancías 
es soportada principalmente por la red de carreteras, siendo 
prioritario culminar los proyectos viarios planificados en las 
últimas dos décadas que representan 24.067 millones de inver-
sión para la construcción de 2.415 km de nuevas autovías, 
cuya ejecución supondría un beneficio socioeconómico esti-
mado de 32.290 millones a lo largo de un período de 30 años 
de explotación.

Igualmente, el incremento del tráfico diario registrado 
en determinados tramos de la red viaria de gran capacidad 
requiere la ampliación de 2 a 3 carriles por calzada en algu-
nos puntos críticos para reducir la congestión y mejorar la 
seguridad vial. 

Las actuaciones en análisis representan 2.868 millones de 
inversión en 484 km de autovías del Estado con un beneficio 
socioeconómico de 8.468 millones en 30 años de explotación, 
en su práctica totalidad proveniente de ahorros en tiempos de 
viajes de los usuarios, y con una ratio de B/C de 6,5.

Por último, las inversiones previstas y pendientes de eje-
cutar en puertos y aeropuertos representan 2.344 millones y 
4.490 millones, respectivamente.

Las inversiones en modernización y adaptación de infra-
estructuras de transporte existentes, que representan 57.154 
millones, tienen como objetivo incrementar su calidad, seguri-
dad, nivel de servicio y adaptación a los requisitos normativos 
nacionales y europeos.

En modernización y adaptación de infraestructuras viarias 
se proponen 19.405 millones de inversión, destacando 5.586 
millones para anticipar la plena movilidad eléctrica en 13.674 
km de red interurbana de gran capacidad y en 51.948 km 
de vías convencionales titularidad del Estado y de las CCAA 
con 1.585 electrolineras y 10.710 puntos de recarga de acceso 
público de velocidad ultra rápida. Destacan, asimismo, 2.083 
millones en actuaciones de transición ecológica como la reduc-
ción de emisiones en la red de autovías mediante actuaciones 
de repavimentación, sumideros de carbono, eficiencia lumí-
nica, contaminación acústica etc. y 2.405 millones para la 
digitalización de la red viaria de gran capacidad.

Para la mejora de la seguridad vial se proponen 2.559 millo-
nesde inversión desglosadas en 750 millones en tramos de 
concentración de accidentes, 191 millones para reducir la fata-
lidad de usuarios vulnerables -carriles ciclistas y sendas peato-
nales-, 805 millones para la duplicación de carreteras conven-
cionales y 813 millones para la implementación de carreteras 
2+1 en 534 km de vías convencionales. Adicionalmente, se 
proponen 500 millones para la creación de 400.000 plazas de 
aparcamiento seguras para camiones, en último lugar, se iden-
tifican 6.272 millones en proyectos puntuales de soterramien-
tos de vías urbanas en Madrid y Barcelona que generarían 
un importante ahorro en los tiempos de desplazamiento, una 
reducción significativa de las emisiones y la liberación de áreas 
urbanas extensas para futuros usos.

RADIOGRAFÍA MENSUAL DE LA LICITACIÓN DE OBRA PÚBLICA

TodAS LAS ADMINISTRACIONES 
(Volumen licitado en el mes)

TodAS LAS ADMINISTRACIONES 
(Volumen licitado a lo largo de los 12 últimos meses)

Fuente: SEOPAN.
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Las infraestructuras de intermodalidad representan otra 
partida importante en inversiones de modernización y adap-
tación, con actuaciones de 4.335 millones, que se desglosan 
en 358 millones en autopistas ferroviarias, 882 millones en 
conexiones ferroportuarias, 1.717 millones en conexiones 
aeroferroviarias y 1.379 millones en intercambiadores de 
transporte. Igualmente, se considera como prioritario incre-
mentar la cuota modal actual del transporte ferroviario de 
mercancías; la asociación multisectorial FERRMED identifica 
30.236 millones de inversión en España para la construcción 
y adaptación de estaciones pasantes y líneas de interconexión. 
Se añade a lo anterior 1.080 millones en varias infraestructu-
ras ferroviarias singulares.

En el ámbito portuario, destacan inversiones de 1.000 
millonesdestinadas a la obra civil necesaria para el desarrollo 
industrial y ejecución de cimentaciones flotantes asociadoas 
al despliegue de la energía eólica marina y 1.098 millones del 
programa portuario Onshore Power Supply para cumplir el 
objetivo europeo de conectividad eléctrica en el atraque en 
2030.

En tercer lugar y último, se identifican ejemplos de inversio-
nes innovadoras para mejorar la eficiencia en la movilidad de 
personas y mercancías (recarga eléctrica dinámica, vertipuer-
tos y tren de levitación magnética), el impulso de las ciudades 
inteligentes y las infraestructuras digitales – centros de datos-, 
alcanzando una inversión estimada de 8.595 millones.

x  Previsiones para la construcción en España                                   

El comportamiento reciente de la economía española ha 
sido calificado de “sorprendente” por la manera en que ha 
resistido en un entorno claramente desfavorable. Por su parte, 
el sector construcción no ha sido capaz de avanzar al ritmo 
del PIB, debido principalmente al encarecimiento de los costes 
de construcción y los costes financieros tras la invasión de 
Ucrania. Ese es el patrón que contempla para el cierre de 2024 
el último informe Euroconstruct del Instituto de Tecnología 
de la Construcción (ITeC): la construcción creciendo al 2% 
mientras que la economía se acerca al 3%.

Sin embargo, para el 2025 el informe preve un cambio en 
la pauta. El alivio proporcionado por los tipos de interés y 

por la estabilización de los costes, más el inminente cierre 
de la ventana de oportunidad de los fondos Next Generation 
han contribuido a que en el tramo final del 2024 se produ-
jese un repunte de la cartera de proyectos. Todo ello crea las 
condiciones para que la producción en 2025 crezca un 3,5% 
y finalmente muestre más ímpetu que el PIB. "No está del todo 
claro si el sector tendrá suficiente capacidad productiva para atender al 
extra de demanda, pero si esa amenaza no se materializa, vemos factible 
que el sector mantenga estos ritmos de crecimiento también en 2026 (4%) 
y 2027 (3,5%)", señalan desde el ITeC.

x  Evolución por subsectores en España                                   

La mayor parte de responsabilidad en este repunte recae 
en la edificación residencial. Tanto los promotores privados 
como los públicos parecen haber interpretado que ahora es 
un momento oportuno para incrementar la escasa oferta de 
vivienda de nueva planta. La iniciativa privada ha sido la pri-
mera en tomar la iniciativa, al comprobar como la demanda 
ha reaccionado positivamente ante las bajadas de tipos. La 
promoción pública opera con menos agilidad, pero a la vista 
de cómo la vivienda se ha convertido en otro campo de batalla 
político, se arriesga a sufrir las consecuencias de un incum-
plimiento manifiesto de las sustanciales promesas hechas 
entorno a la vivienda asequible. Según ITeC, "la estimación para 
2024 es de un 2,8% de crecimiento, asumiendo que el auténtico cambio 
de ritmo se notará del 2025 en adelante. Para el periodo 2025-2027 
prevemos crecimientos anuales en una banda del 5 al 6%".

El comportamiento del mercado no residencial presenta dife-
rencias sustanciales con respecto al residencial. Ciertamente, 
la inflexión de los tipos de interés ha contribuido a estabilizar 
las rentas y detener la depreciación en algunos nichos clave 
como las oficinas, los centros comerciales o la logística. Pero 
antes de lanzarse a arrancar nuevos proyectos, los promotores 
parecen querer asegurarse de cuánta demanda habrá en este 
nuevo escenario, y en qué nichos se concentrará. "Pese a que 
la normalización de la economía, la salud financiera de las empresas 
y los reducidos stocks de superficie sugieren que la producción debe-
ría repuntar con cierta intensidad, hemos mantenido esencialmente la 
misma previsión en clave “esperar y ver” que publicamos en el anterior 
informe Euroconstruct. Contemplamos un 2024 ligeramente recesivo 
(-1%), con solo modestas mejoras para el periodo 2025-2027, entre el 1 
y el 2,5%", señalan.

En el mercado de la rehabilitación se reciben con optimismo 
las noticias sobre la revalorización de los activos inmobiliarios 
y la solidez de la demanda, puesto que crean unas buenas con-
diciones para invertir en edificios existentes. Pero el factor que 
debería estar transformando este mercado es el programa de 
ayudas sufragado por los fondos Next Generation, que hasta 
ahora está produciendo unos resultados modestos. Prueba de 
ello es que ha sido preciso esperar hasta el 2024 para que las 
estadísticas de visado reflejasen avances mínimamente propor-
cionales a las expectativas creadas. Desde el ITeC afirman: "La 
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previsión se sitúa en la franja del 2 al 2,5% en 2024-2025, y entorno 
al 1,5% en 2026-2027 debido al agotamiento del calendario de las 
subvenciones".

Sobre la ingeniería civil planeaban un par de riesgos: que los 
promotores públicos fuesen a renunciar a ejecutar toda la obra 
que había quedado desierta por los conflictos con los aumen-
tos de costes, y que se agotasen los proyectos subvencionables 
a través del Next Generation. La evolución de las licitaciones 
y de la contratación sugiere que las administraciones siguen 
apostando por extraer tanto potencial como sea posible del 
Plan de Recuperación antes de que expiren sus plazos. "Por 
tanto, la demanda aún no agota la inercia y se ve factible acabar el 
2024 con un crecimiento del 3,1%, y mantener una velocidad parecida 
en el 2025 (2,7%). Las proyecciones para 2026-2027 tienen un extra 
de incertidumbre al sobreponerse varios factores: la finalización del Next 
Generation, las elecciones municipales y la contención del déficit en los 
presupuestos públicos. De momento, no vemos motivos para prever una 
reacción brusca en 2026 (2,4%) pero creemos prudente ir introduciendo 
la idea que será difícil mantener estos ritmos de crecimiento en 2027 
(1,4%)", concluyen desde el ITeC.

x  Infraestructuras hídricas tras la DANA                                   

El pasado mes de junio El ministro de Agricultura, Pesca y 
Alimentación, Luis Planas, aseguró, en el pleno del Senado, 
que "este Gobierno ha puesto en marcha el plan de modernización 
y transformación de regadíos más ambicioso de la historia reciente de 
España. Este plan, ha añadido, va a permitir la movilización de una 
inversión público-privada superior a los 2.400 millones de euros entre 
2022 y 2027, el triple de lo que se ha invertido en las dos décadas 

anteriores". Por otro lado, el Consejo de Ministros aprobó en 
enero de 2023, los Planes Hidrológicos de tercer ciclo (2022-
2027), de las demarcaciones hidrográficas intercomunitarias, 
tras una tramitación basada en la mejor información científica 
y con la participación de todas las partes interesadas.

En este marco están previstos 22.844 millones de euros de 
inversión, de los que 10.675 millones son de inversión esta-
tal, para todo tipo de obras hidráulicas de almacenamiento y 
suministro de agua, entre las que se incluyen conducciones, 
presas, desaladoras y depuradoras, entre otras actuaciones.

Ya se han terminado 78 actuaciones, en las que se han 
invertido más de 1.385 millones de euros; otras 3 se encuen-
tran en ejecución (Yesa, Mularroya y Almudévar) y otras 22 
están en tramitación, en las que ya se han invertido más de 26 
millones de euros. En total, el Gobierno ha invertido hasta la 
fecha más de 2.119 millones de euros, es decir, el 62,32 % del 
presupuesto de los expedientes programados.

Estas actuaciones podrían verse corregidas y ampliadas tras 
los estragos de la DANA en Valencia, que demostraron la 
fragilidad de las zonas inundables y la necesidad de nuevas 
infraestructuras, y mejora de las existentes, para reducir el 
impacto de este fenómeno cíclico. 

Según los datos del informe de "Licitación de obra" de 
SEOPAN, de enero a septiembre de este año las licitacio-
nes en el total de Confederaciones Hidrográficas se reduje-
ron un 40%, incluyendo un descenso de casi el 30% en la 
Confederación Hidrográfica del Júcar. Igualmente, las licita-
ciones en Recuperación y prevención hidráulica, cayeron un 
15%. Aunque cabe subrayar que las de presas y embalses 
aumentaron un 93%.
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Trabajos de reconstrucción de estructuras fuertemente dañadas por la DANA. Puesta en servicio de un desvío 
provisional en la A7 sobre el barranco el Poyo, que permite recuperar la funcionalidad del bypass de València. 

Transportes inicia la reconstrucción urgente de 36 infraestructuras 
locales dañadas por la DANA en nueve municipios de Valencia

El Ministerio se hará cargo de la reparación de 36 estructu-
ras en nueve municipios y la Generalitat asumirá la reha-
bilitación de 49 infraestructuras en 18 municipios, tal y 
como se ha establecido durante la reunión del Grupo de 

Respuesta Inmediata de Infraestructuras Gobierno-Consell, en 
la que han participado el ministro de Transportes y Movilidad 
Sostenible, Óscar Puente, y el conseller de Medio Ambiente, 
Infraestructuras y Territorio, Vicente Martínez Mus.

El criterio elegido para el reparto de las obras es la vincula-
ción de las diferentes estructuras con la red del Estado o con 
la autonómica. El Ministerio llevará a cabo las actuaciones 
en los municipios de Aldaia, Alfafar, Almussafes, Manises, 
Paiporta, Picanya, Real, Riba-roja y Xirivella.

Por su parte, la Generalitat ejecutará las obras en 49 
municipios como Alcàsser, Bugarra, Calles, Cheste, Chera, 
Chiva, Gestalgar, Godelleta, Loriguilla, Macastre, Montserrat, 
Pedralba, Picassent, Requena, Siete Aguas, Sinarcas, Sot de 
Chera y Torrent. En total, 18 localidades. En los municipios 
Algemesí, Beniparrell, Buñol y Catarroja parte de las obras las 

acometerá el Gobierno de España y parte la administración 
autonómica. El listado se ha mantenido abierto posterior-
mente a posibles actualizaciones en función de las necesida-
des de rehabilitación que puedan ir surgiendo.

El Ministerio citará a los ayuntamientos afectados para 
impulsar la planificación y ejecución de dichas actuaciones. 
Ha dispuesto nueve equipos para colaborar de forma inme-
diata en la reconstrucción de las carreteras dañadas por las 
devastadoras lluvias, que permita recuperar la movilidad y 
la capilaridad provincial. El Ministerio y el Gobierno están 
preparados para actuar en la red provincial, una vez que ya se 
ha recuperado la movilidad en el grueso de las vías de titulari-
dad estatal en Valencia y se avanza en la reparación definitiva 
de los daños. El Ministerio recuperó la movilidad en la zona 
metropolitana de Valencia con la reparación y reapertura de 
147 km de carreteras (A-3, V-30, V-31, A-7, N-330 y N-3), 
de los 160 km dañados, incluyendo la puesta en servicio del 
desvío provisional de la A-7 sobre el barranco el Poyo, que 
permite recuperar la funcionalidad del bypass de València.

El Ministerio de Transportes y Movilidad Sostenible ha acordado con la Generalitat Valenciana repartirse los 
trabajos de reconstrucción de las infraestructuras locales dañadas por la DANA para acelerar la recuperación.
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También se recuperó a mediados del mes de noviembre el 
99% del servicio de Cercanías con trenes y el refuerzo de 112 
autobuses diarios, mientras se sigue trabajando y día y noche 
en la reconstrucción de los tramos de la C1, C2 y C3 fuerte-
mente dañados por la DANA. En sentido, cabe señalar que 
se finalizó la reparación del estribo del viaducto sobre el 

Barranco del Poyo en el tramo Valencia-Silla (tramo común C1 
y C2). Por su parte, la línea de alta velocidad entre Madrid y 
Valencia entró en servicio poco después de la DANA y el Puerto 
también recuperó su actividad.

Colocación de marcos en la A7.

Desvío finalizado en la A7.
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Un proyecto de construcción en Remmeltshofen marca un hito: aquí se encuentra un 

edificio cuyas paredes no se construyeron con métodos convencionales, sino que se 

imprimieron con la impresora 3D móvil KARLOS. Este innovador proyecto conjunto de las 

empresas Putzmeister, SCHWENK y Rupp es un importante paso adelante para el sector de la 

construcción y una poderosa señal hacia la digitalización y la sostenibilidad.

Un evento en Remmeltshofen ha causado un gran 
revuelo: en solo 29 horas de impresión, se imprimió 
con precisión un edificio con una superficie de 95 
metros cuadrados (10 x 9,5 m). Con esto, los socios 

de cooperación Putzmeister, SCHWENK y el Grupo Rupp no 
solo han demostrado el potencial de la impresión 3D, sino 

que también han elevado el proceso de construcción a un 
nuevo nivel. No se necesitó una instalación ni un encofrado 
prolongados: la impresora 3D móvil KARLOS de Putzmeister 
estaba lista para funcionar en menos de una hora y comenzó, 
capa por capa, a construir la estructura, que sirve como cen-
tro comunitario local. La empresa desarrolló la máquina de 

Impresora 3D móvil 
Putzmeister, SCHWENK y Rupp completan su primera casa

Construcción
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construcción totalmente eléctrica específicamente para este 
tipo de proyectos. 

El edificio marca un hito en el futuro de la construcción: 
más rápido, más eficiente y más sostenible. La mezcla de 
hormigón de SCHWENK, con unas emisiones mínimas de 
CO₂ durante la producción y una utilización óptima de los 
recursos, contribuye significativamente. Esto no solo ahorra 
tiempo, sino que también protege el medio ambiente, una 
situación en la que todos ganan, tanto los líderes de proyecto, 
los constructores como nuestro planeta.

"Este proyecto es un paso crucial hacia una mayor industrialización 
de la construcción con fabricación aditiva", dice un portavoz de la 
empresa de construcción responsable Rupp. "Aquí, la planifica-
ción y los cálculos digitales se fusionan con el uso de materiales avan-
zados y una tecnología de impresión innovadora para crear un enfoque 
completamente nuevo de la construcción". 

El siguiente paso será una casa multifamiliar, impresa con la 
misma tecnología, prueba de que la impresión 3D también es 
escalable para proyectos más grandes.

Esta colaboración inédita entre Putzmeister, SCHWENK y 
Rupp es un excelente ejemplo de transformación: la combina-
ción de esfuerzos para lograr un alto nivel de automatización 
cambiará fundamentalmente el sector de la construcción. Las 
empresas confían en ello y aportan proyectos como este como 
prueba viviente: el futuro de la construcción ha llegado.

Putzmeister es líder mundial en bombeo de hormigón 
y desarrolla maquinaria de construcción innovadora que 
revoluciona los procesos de construcción. Con la spin-off 
KARLOS-3D, impulsa la industrialización de la impresión 3D 
de hormigón. Por su parte, SCHWENK es uno de los princi-
pales fabricantes de cemento y hormigón de Alemania y está 
comprometida con los materiales de construcción sostenibles. 
Mientras que el Grupo Rupp es sinónimo de proyectos de 
construcción avanzados y tecnologías innovadoras en el sec-
tor de la construcción.

x  ¿Cómo funciona KARLOS?                                   

Con la impresora 3D KARLOS, una casa se crea casi por 
sí misma. La máquina imprime muros de hormigón macizo 
directamente en el sitio, sin necesidad de encofrado. Gracias 
a una combinación inteligente de una bomba de hormigón 
móvil y tecnología robótica, los muros se construyen de 
forma rápida y precisa.

Pero KARLOS no solo destaca por su rapidez y rentabilidad: 
funciona de forma totalmente eléctrica y con bajas emisiones, 
utilizando hormigón estándar con un tamaño de árido de 8 
mm.

Todo el proceso de construcción se basa en modelos digi-
tales. Los planos de construcción se traducen en capas de 
impresión y se convierten en código máquina. A continua-
ción, KARLOS imprime el edificio capa por capa. El resultado: 
menos mano de obra, más seguridad y un proceso de cons-
trucción más rápido y automatizado.
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Master Builders Solutions anuncia su esperado regreso al sector con una ampliación 

estratégica de su actual portafolio de productos y servicios. Esta nueva línea de negocio 

trae importantes novedades al mercado y reafirmará el compromiso de la compañía con la 

excelencia y la sostenibilidad en la industria de la construcción.

Con décadas de experiencia en el desarrollo de soluciones 
avanzadas, Master Builders Solutions ha decidido expan-
dir su presencia en un sector clave para la innovación y 
el progreso. Esta decisión responde a la necesidad del 

mercado de productos que combinen rendimiento, durabili-
dad y sostenibilidad. 

x  Oferta innovadora para transformar el sector                                   

La nueva línea de negocio incluye soluciones diseñadas para 
satisfacer las demandas actuales más exigentes de los profe-
sionales de la construcción. Entre las novedades destacadas 
se encuentran:

•	Materiales más sostenibles y de alto rendimiento, que 
contribuyen a lograr los objetivos de descarbonización 
del sector.

•	Tecnologías innovadoras, desarrolladas para maximizar la 
fiabilidad, eficiencia y reducir los tiempos de ejecución 
en obra.

•	Servicios de soporte técnico experto, que aseguran un 
acompañamiento integral en cada etapa de los proyectos.

Sergio Cabeza, Market Development Manager de Master 
Builders Solutions, destaca: "Esta nueva etapa representa un hito 
en nuestra historia. Escuchamos las necesidades del mercado y trabaja-
mos para ofrecer soluciones que no solo impulsan la productividad y la 
durabilidad de nuestras actuaciones, sino que están vertebradas con el 
objetivo lograr una construcción más responsable y sostenible".

x  Enfoque hacia la sostenibilidad y el desarrollo                                   

El regreso al sector de la construcción está alineado con la 
misión de Master Builders Solutions de liderar la transición 
hacia una construcción más sostenible. La compañía reafirma 

su compromiso con la economía circular, la reducción de la 
huella de carbono y el desarrollo de soluciones que impacten 
positivamente en las comunidades donde opera. 

x  Lanzamiento oficial y próximos pasos                                   

Master Builders Solutions ha dado a conocer los detalles de 
esta nueva línea de negocio en un evento especial que se ha 
celebrado el 26 de noviembre en el Colegio de Aparejadores 
y Arquitectos Técnicos. Durante el evento, los asistentes han 
tenido la oportunidad de explorar las innovaciones que redefi-
nirán el panorama de la construcción.

Master Builders Solutions  
Regresa con fuerza al sector de la construcción

Empresas
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Ambas compañías colaboran para que el proyecto ferroviario del túnel de Albertia, que 

forma parte de la plataforma de la Línea de Alta Velocidad Vitoria-Bilbao-San Sebastián, 

logre una reducción del 46% de las emisiones de CO2 con respecto al uso de materiales 

convencionales, gracias a hormigones de baja huella de carbono.

Ferrovial y Holcim colaboran en las obras de construc-
ción del túnel de alta velocidad de Albertia, que une los 
territorios de Álava y Guipúzcoa, con el fin de reducir la 
huella de carbono de la infraestructura civil. La compañía 

de infraestructuras, que se encarga de construir el túnel para 
ADIF Alta Velocidad, y Holcim como proveedor de materiales 
de construcción, han introducido hormigones de baja huella 
de carbono en diferentes fases de la obra, para reducir en un 
46% las emisiones de CO2 con respecto a los hormigones con-
vencionales con las mismas prestaciones. Para ello, Holcim ha 
instalado una planta móvil en Legutiano que está produciendo 
más de 10.000 m3 de ECOPact, la gama de hormigón de baja 
huella de carbono. 

José Luis Romero, responsable de Construcción Sostenible 
de Holcim España, señala que “con el empleo de nuestras soluciones 
de baja huella de carbono, ECOPact y ECOPlanet, en esta nueva infra-
estructura ferroviaria, estamos avanzando hacia un crecimiento verde, 
facilitando la construcción de infraestructuras esenciales a la vez que 
reducimos la huella de carbono. En definitiva, un ejemplo pionero en 
actuación sostenible de obra civil". 

Por su parte, José Carlos Martínez Díaz, responsable 
Ambiental de Ferrovial en la obra, comenta que “la gestión 
sostenible de este proyecto ha sido siempre una prioridad. Para avanzar 
hacia la descarbonización y en la lucha contra el cambio climático, la 
cadena de suministro es un elemento clave en los proyectos de infraes-
tructuras. Por eso, la colaboración de Holcim nos ha permitido incor-
porar hormigones bajos en carbono en esta obra y, así, reducir nuestra 
huella de carbono”. 

Entre las acciones de mejora sostenibles que se están desa-
rrollando en este proyecto, destaca la sustitución de cemento 
convencional por la gama ECOPlanet de Holcim España, con 
una significativa reducción de su huella de carbono superior al 
30% respecto a la media sectorial del CEM I. También está la 
valorización de más de 7.000 toneladas de hormigón residual 

para su uso en ciertas unidades de obra, o el reciclaje de más 
de 8 millones de litros de agua procedentes del túnel y reci-
clada para fabricar los hormigones que se están utilizando en 
la ejecución del proyecto. 

x  Soluciones para una construcción sostenible                                   

Las soluciones de Holcim España están diseñadas para con-
tribuir a resolver desafíos como la reducción de la huella de 
carbono, mejorar la eficiencia energética de los edificios, opti-
mizar los costes y tiempos de construcción o facilitar la obten-
ción de resultados que se distingan por un impacto visual 
arquitectónico y estético. Desde viviendas hasta infraestructu-
ras más modernas y complejas, como puentes o aeropuertos, 
pasando por su uso en obras de arte, el hormigón es un mate-
rial esencial presente en todo nuestro entorno.

Las soluciones especiales de la compañía basadas en hor-
migón dan vida a construcciones que combinan dos factores 
clave: durabilidad y resistencia, y todo ello conjugado con 
sostenibilidad. En esta línea, la organización está implemen-
tando Declaraciones Ambientales de Producto (DAP) que 
garantizan la reducción de huella de carbono verificada por 
terceros. Concretamente, la gama de hormigón ECOPact, es la 
primera gama de hormigón que cuenta con una Declaración 
Ambiental de Producto propia. 

Holcim provee a Ferrovial  
Hormigones de baja huella de carbono para el AVE del Páis Vasco

Empresas
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Los nuevos vehículos destacan por su capacidad para reducir las emisiones de CO2, 

el ruido y la contaminación atmosférica en entornos urbanos. Estas adquisiciones 

responden al compromiso de la compañía de liderar la transformación hacia un modelo 

más sostenible en la construcción.

Cemex, en su compromiso con la sostenibilidad y la inno-
vación, ha incorporado a su flota dos hormigoneras eléc-
tricas de última generación. Este avance se enmarca en su 
estrategia para contribuir a los Objetivos de Desarrollo 

Sostenible (ODS), especialmente al ODS 9 (Industria, 
Innovación e Infraestructura) y al ODS 11 (Ciudades y 
Comunidades Sostenibles). 

Las nuevas hormigoneras, que darán servicio a las plan-
tas de San Fernando (Madrid) y de Sant Just (Barcelona), 

destacan por su capacidad de reducir significativamente las 
emisiones de CO₂, el ruido y la contaminación atmosférica en 
los entornos urbanos. 

Este cambio en la flota de hormigoneras responde al com-
promiso de Cemex de liderar la transformación hacia un 
modelo más sostenible en la industria de la construcción y el 
transporte de materiales. 

Esta nueva flota de vehículos eléctricos se une a otras dieci-
nueve hormigoneras también eléctricas ya adjudicadas por la 

Movilidad sostenible 
Cemex estrena hormigoneras eléctricas en Madrid y Barcelona 

Empresas
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compañía para operar en distintas zonas de la región EMEA. 
“En Cemex queremos estar a la vanguardia en nuestro sector y la uti-
lización de vehículos eléctricos nos ayuda en nuestro camino hacia la 
descarbonización de la industria a la par que está alineado con nuestra 
visión estratégica Futuro en Acción”, ha comentado Albert Gómez 
Miró, director de Materiales de Cemex. 

La adquisición se enmarca en la estrategia de negocio de 
Cemex, que integra la sostenibilidad de manera transversal en 
toda su actividad, desde operaciones diarias hasta procesos de 
toma de decisiones.  

x  Sello RSA+ del Gobierno de Aragón                                   

La fábrica de Cemex en Morata de Jalón ha renovado, por 
séptimo año consecutivo, el sello RSA+, que reconoce su 
compromiso con la Responsabilidad Social Empresarial (RSE). 
Este distintivo, otorgado por el Instituto Aragonés de Fomento 
(IAF) en colaboración con la Mesa de la Responsabilidad 
Social de Aragón (RSA), representa un esfuerzo por involucrar 
a las empresas aragonesas en la promoción de actividades pro-
ductivas alineadas con los Objetivos de Desarrollo Sostenible 
y la Agenda 2030 de la ONU.

La Mesa de la RSA ha destacado los esfuerzos de la planta 
de Cemex en Morata de Jalón en áreas clave como el con-
trol ambiental, el voluntariado, las inversiones en infraes-
tructuras, la promoción de la cultura local, la formación y el 
deporte. Además, la estrategia Futuro en Acción, impulsada 
por la compañía para alcanzar la neutralidad en emisiones 
de CO2 en 2050, ha sido decisiva para la obtención de este 

reconocimiento. Iniciativas como la creación del cemento 
sostenible Vertua® refuerzan el compromiso de Cemex con 
la sostenibilidad y han sido valoradas especialmente para la 
renovación de este sello.

El director de la planta de Morata de Jalón, Alfonso Conde, 
ha destacado que “este sello lo consolidamos año tras año gracias a 
los trabajadores y el equipo de RSE de Cemex, quienes trabajan día tras 
día para mejorar el Impacto Social de la compañía”.

Asimismo, se ha prorrogado el Sello Aragón Circular 
durante un año más, como reconocimiento público por el 
compromiso de la fábrica con el modelo de economía circular, 
del desempeño de buenas prácticas y de actuaciones de mejora 
de su circularidad. La edición del año 2025 de ambos sellos se 
realizará de forma conjunta en un distintivo que gire en torno 
al concepto de Sostenibilidad.

Este distintivo reconoce la 
evolución de Cemex en materia 

de Responsabilidad Social 
Empresarial como el control 
ambiental, las inversiones en 

infraestructuras y la promoción 
de la cultura y el deporte local.
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Ambas compañías colaboran para que el proyecto ferroviario del túnel de Albertia, que 

forma parte de la plataforma de la Línea de Alta Velocidad Vitoria-Bilbao-San Sebastián, 

logre una reducción del 46% de las emisiones de CO2 con respecto al uso de materiales 

convencionales, gracias a hormigones de baja huella de carbono.

Ferrovial y Holcim colaboran en las obras de construc-
ción del túnel de alta velocidad de Albertia, que une los 
territorios de Álava y Guipúzcoa, con el fin de reducir la 
huella de carbono de la infraestructura civil. La compañía 

de infraestructuras, que se encarga de construir el túnel para 
ADIF Alta Velocidad, y Holcim como proveedor de materiales 
de construcción, han introducido hormigones de baja huella 
de carbono en diferentes fases de la obra, para reducir en un 
46% las emisiones de CO2 con respecto a los hormigones con-
vencionales con las mismas prestaciones. Para ello, Holcim ha 
instalado una planta móvil en Legutiano que está produciendo 
más de 10.000 m3 de ECOPact, la gama de hormigón de baja 
huella de carbono. 

José Luis Romero, responsable de Construcción Sostenible 
de Holcim España, señala que “con el empleo de nuestras soluciones 
de baja huella de carbono, ECOPact y ECOPlanet, en esta nueva infra-
estructura ferroviaria, estamos avanzando hacia un crecimiento verde, 
facilitando la construcción de infraestructuras esenciales a la vez que 
reducimos la huella de carbono. En definitiva, un ejemplo pionero en 
actuación sostenible de obra civil". 

Por su parte, José Carlos Martínez Díaz, responsable 
Ambiental de Ferrovial en la obra, comenta que “la gestión 
sostenible de este proyecto ha sido siempre una prioridad. Para avanzar 
hacia la descarbonización y en la lucha contra el cambio climático, la 
cadena de suministro es un elemento clave en los proyectos de infraes-
tructuras. Por eso, la colaboración de Holcim nos ha permitido incor-
porar hormigones bajos en carbono en esta obra y, así, reducir nuestra 
huella de carbono”. 

Entre las acciones de mejora sostenibles que se están desa-
rrollando en este proyecto, destaca la sustitución de cemento 
convencional por la gama ECOPlanet de Holcim España, con 
una significativa reducción de su huella de carbono superior al 
30% respecto a la media sectorial del CEM I. También está la 
valorización de más de 7.000 toneladas de hormigón residual 

para su uso en ciertas unidades de obra, o el reciclaje de más 
de 8 millones de litros de agua procedentes del túnel y reci-
clada para fabricar los hormigones que se están utilizando en 
la ejecución del proyecto. 

x  Soluciones para una construcción sostenible                                   

Las soluciones de Holcim España están diseñadas para con-
tribuir a resolver desafíos como la reducción de la huella de 
carbono, mejorar la eficiencia energética de los edificios, opti-
mizar los costes y tiempos de construcción o facilitar la obten-
ción de resultados que se distingan por un impacto visual 
arquitectónico y estético. Desde viviendas hasta infraestructu-
ras más modernas y complejas, como puentes o aeropuertos, 
pasando por su uso en obras de arte, el hormigón es un mate-
rial esencial presente en todo nuestro entorno.

Las soluciones especiales de la compañía basadas en hor-
migón dan vida a construcciones que combinan dos factores 
clave: durabilidad y resistencia, y todo ello conjugado con 
sostenibilidad. En esta línea, la organización está implemen-
tando Declaraciones Ambientales de Producto (DAP) que 
garantizan la reducción de huella de carbono verificada por 
terceros. Concretamente, la gama de hormigón ECOPact, es la 
primera gama de hormigón que cuenta con una Declaración 
Ambiental de Producto propia. 

Holcim provee a Ferrovial  
Hormigones de baja huella de carbono para el AVE del Páis Vasco
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La fábrica de Toral de los Vados, de Votorantim Cimentos, ha celebrado una gala 

multitudinaria para conmemorar sus 100 años de historia. 

El consejero de Medio Ambiente, Vivienda y Ordenación 
del Territorio de la Junta de Castilla y León, Juan Carlos 
Suárez-Quiñones, compartió la celebración con los direc-
tivos de Votorantim Cimentos, los trabajadores antiguos 

y actuales de la fábrica de Toral de los Vados, así como otros 
representantes de las instituciones, asociaciones y políticos 
locales, provinciales y regionales.

Suárez-Quiñones puso de manifiesto la estrategia de Cosmos 
“que ha mantenido el compromiso con El Bierzo, con el empleo, con la 
innovación”. Además, hizo alusión a las inversiones de la com-
pañía “buscando algo muy importante en todas las empresas, especial-
mente las cementeras que tienen una especial complejidad, la descarbo-
nización, con grandes inversiones innovadoras que están permitiendo 
incrementar la competitividad y aumentar el compromiso medioambien-
tal”. Mientras que Jaime Santoalla, director de la planta de 

Toral de los Vados, aprovechó su intervención para agradecer 
a “nuestro equipo, tanto trabajadores propios como contratas, en activo 
o ya retirados. Cada uno de vosotros ha contribuido con su esfuerzo, 
dedicación y pasión a superar momentos complicados y alcanzar logros 
muy importantes y significativos”. 

Por su parte, Alan Svaiter, consejero delegado de Votorantim 
Cimentos, recordó que “en línea con nuestro firme compromiso con 
la sostenibilidad, a lo largo de estos años hemos realizado importantes 
inversiones para modernizar nuestras instalaciones y procesos, mejorando 
nuestro impacto ambiental y dejar un legado positivo a la sociedad.”

Durante el evento, que reunió a casi 300 personas, se die-
ron los premios de los concursos organizados con motivo del 
Centenario: proyecto social, proyecto sostenible para colegios, 
pintura y dibujo infantil, entre otros. La gala estuvo ameni-
zada por el mago Luis Boyano.

Gala del centenario  
Fábrica de Toral de los Vados de Votorantim Cimentos

Empresas
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A través de la innovación, Sika ayuda a que sus clientes se “marquen un triple” con la 

nueva versión PLUS de sus morteros de impermeabilización SikaTop 209 Plus ES, SikaTop 

107 Plus ES y SikaMonoTop 107 Plus ES. Los morteros PLUS de impermeabilización suponen 

un antes y un después en las tecnologías de los morteros de impermeabilización, 

ya que destacan de manera simultánea por la mejora en sus prestaciones y por el 

menor porcentaje de cemento que incorporan en su composición, lo que les permite 

contribuir a una huella de carbono reducida.

La larga experiencia de Sika en el desarrollo y fabricación 
de tecnologías de impermeabilización especialmente gene-
radas para impedir el paso del agua, junto al amplio por-
tfolio de soluciones que ofrece la compañía, ha permitido 

a Sika desarrollar su nueva gama PLUS de morteros de 
impermeabilización. 

Los morteros impermeables de Sika siempre han destacado 
como una solución única para proteger diferentes tipos de 

Morteros impermeables 
Sika lanza la nueva gama PLUS con tres variedades
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construcciones en edificación y obra civil contra el acceso de 
la humedad y el agua. Además, su versatilidad y facilidad de 
aplicación hace que sean las soluciones ideales para su empleo 
en cimentaciones, interiores de sótanos, fosos de ascensor, 
muros enterrados o depósitos de agua, tanto en soportes de 
hormigón como de mampostería.

“Además de sus contrastadas prestaciones técnicas, los morteros 
PLUS de impermeabilización aportan la ventaja de que suponen un 
antes y un después en sostenibilidad, ya que su menor porcentaje de 
cemento permite contribuir a generar una huella de carbono reducida 
y facilita la obtención de créditos para alcanzar certificados como el 
LEED V4”, explica Borja Jiménez, Category Manager de Sika. 
“Además”, continúa, “cumplen con el RD 3/2023 para estar en con-
tacto con agua potable y garantizan una protección superior y una dura-
bilidad prolongada”. 

Estos parámetros, junto a una facilidad de aplicación 
demostrada, hacen de estos productos la solución ideal 
para todo tipo de trabajo donde se requiera un mortero de 
impermeabilización.

“Como decimos en Sika, queremos que nuestros clientes `se mar-
quen un triple’ con los nuevos morteros PLUS de impermeabilización”, 
dice Jiménez, al tiempo que añade que lo conseguirán gracias 
a las soluciones SikaTop 209 Plus ES, SikaTop 107 Plus ES y 
SikaMonoTop 107 Plus ES.  

x  Máxima durabilidad y flexibilidad                                    

Estos morteros impermeables de Sika están formulados 
para ofrecer una barrera efectiva y durable contra la penetra-
ción del agua, prestación que resulta esencial en aplicaciones 

críticas como sótanos, piscinas y muros de contención, donde 
la capacidad de resistir la humedad es fundamental para pre-
venir daños estructurales.

Debido a sus formulaciones innovadoras, estos morteros 
impermeables garantizan la durabilidad de las estructuras y 
los soportes frente a condiciones adversas, ayudando a preve-
nir problemas habituales como el deterioro por humedad, la 
formación de moho y la corrosión.

“Asimismo, en Sika estamos convencidos de que estos morteros son 
adecuados para una amplia gama de aplicaciones en construcción, 
tanto en obra nueva como en rehabilitación. Tanto su facilidad de apli-
cación como su durabilidad y su flexibilidad hace que sean los siste-
mas más idóneos tanto para proyectos residenciales como comerciales”, 
mantiene Borja Jiménez.

Los morteros impermeables aportan un beneficio significa-
tivo y demostrable, y por ello han obtenido el sello More 
performance, more sustainable, que la compañía solo concede a 
los productos Sika que ofrecen simultáneamente una mejora 
en las ventajas funcionales y de sostenibilidad.

“Estamos convencidos de que estos 
morteros son adecuados para una 

amplia gama de aplicaciones 
en construcción, tanto en obra 
nueva como en rehabilitación”. 
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AEGE elabora un “Barómetro energético”, que detalla la evolución del precio final de la 

factura eléctrica pagada por los consumidores industriales en distintos países europeos, 

desglosando los principales conceptos que la forman y su evolución. Para la industria 

electro-intensiva, industria de los productos básicos, sometida a una fuerte competencia 

internacional, los precios de la energía eléctrica son un asunto vital, puesto que llegan a 

representar hasta el 50% de sus costes de producción, y en algunos procesos lo supera.

La factura eléctrica de los clientes industriales está formada 
por los costes de adquisición de la energía, que incluye 
la energía en el mercado mayorista y costes añadidos al 
precio del mercado, así como por los peajes de acceso a 

las redes eléctricas, cargos e impuestos. Adicionalmente, el 
consumidor electrointensivo europeo obtiene distintas com-
pensaciones por su contribución al sistema eléctrico y por la 
compensación de las emisiones indirectas de CO2.  

Con respecto a la última actualización del Barómetro corres-
pondiente al mes de noviembre de 2024, en relación con el 
mercado eléctrico español se destaca lo siguiente:

• La factura por el consumo de energía eléctrica para un 
electrointensivo en España es 2,9 veces el coste de la energía 
en Francia y 1,8 veces el coste en Alemania, o lo que es lo 
mismo, un 188% más caro que en Francia, y un 78% más caro 
que en Alemania.

• Es de destacar que la gran industria de Francia adquiere 
un 62% de su electricidad con contratos más competitivos 
que el precio de sus mercados eléctricos a través de la tarifa 
ARENH, a 42 €/MWh.

• Los consumidores electrointensivos en España hacen 
frente a unos costes por los servicios de ajuste del sistema que 
no son considerados en Francia y Alemania. Esto amplía la 
brecha competitiva en más de 12 €/MWh. 

• Las compensaciones por CO2 indirecto que obtienen las 
industrias electrointensivas en Francia o Alemania son sus-
tancialmente superiores a las que recibe la industria nacional, 
que están limitadas por la indisponibilidad presupuestaria. 
Concretamente, en Francia acceden a compensaciones por 
encima de las de nuestro país por un total de 10 €/MWh, 
mientras que en Alemania son 33 €/MWh superiores.

x  Barómetro Energético en España                                   

El seguimiento de la evolución del coste de la energía eléc-
trica y del resto de combustibles es uno de los temas de mayor 
interés para los consumidores, siendo en particular un asunto 
especialmente crítico para la industria electro-intensiva, para 
la cual la electricidad es una de las materias primas fundamen-
tales en su proceso productivo.

Con el fin de contribuir de una manera sencilla y objetiva 
a la difusión de la evolución de los costes energéticos de la 
industria, en el barómetro de AEGE se muestran los precios 

Barómetro energético
La industria española soporta más costes que Alemania y Francia

Empresas

COMPARATIVA DE PRECIOS ELÉCTRICOS
 FINALES EN LA INDUSTRIA ELECTROINTENSIVA 

EN 2024 (€/MWh)



HORMIGÓN PREPARADO 12/202453

del mercado eléctrico spot y a plazo nacional y de los princi-
pales mercados eléctricos europeos, así como la evolución del 
precio de otros segmentos relevantes en la factura eléctrica 
final pagada por los consumidores industriales, como los ser-
vicios de ajuste, los peajes, los cargos e impuestos. Asimismo, 
se descuenta del precio la prestación de servicios de gestión de 
la demanda y las compensaciones por CO2 indirecto.

Por último, se muestran los precios de los principales com-
bustibles o commodities del sector energético, como el precio 
del barril de Brent, del carbón API#2, del mercado de gas 
natural de referencia en Europa (TTF) o de los derechos de 
emisión de CO2, todos ellos componentes que influyen en 
mayor o menor medida en el precio final del mercado eléc-
trico. La información presentada en el barómetro se actualiza 
con carácter semanal.

COMPARATIVA DE PRECIOS ELÉCTRICOS FINALES EN LA INDUSTRIA ELECTROINTENSIVA EN 2024 
(FOTO A 30/11/24)

€/MWh ESPAÑA FRANCIA ALEMANIA
2024 Tarifa 6.4 Tarifa HTB3 

(350kV - 500kV)
Tarifa MAT 

(380kV o 220kV)
Mercado (1) 61,70 47,89 78,81

Servicios de ajuste y otros 12,17 0,00 0,25

Peajes de acceso (2) 2,04 0,90 6,51

Cargos e impuestos (3) 4,28 0,89 1,38

Gestión de la demanda -2,40 -2,50 -3,40

Co2 indirecto (4) -15,60 -25,60 -48,60

COSTE FINAL (€/MWh) 62,19 21,58 34,95
Consumo: 500GWh/año.

(1)  Ese valor es la composición del valor medio del mercado hasta la fecha con el promedio de los futuros del resto del año.

(2) Peajes de red + pérdidas.

(3) Impuestos para España: Impuesto Eléctrico (IE) + Tasa Municipal (TM) + Fondo Nacional de Eficiencia Energética 
(FNEE). No se incluye en ningún caso el IVA

(4) Para Francia se consideran las compensaciones previstas en la normativa europea sobre CO2 indirecto para 2024 
limitada al 75%. En Alemania se permiten compensaciones adicionales por encima del 75%, el denominado supercap.

EVOLUCIÓN DEL PRECIO MEDIO DEL MERCADO 
DIARIO (2015-2024)

EVOLUCIÓN PRECIO TONELADA DE CO2

EVOLUCIÓN GAS NATURAL MIBGAS – TTF
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BARYSERV Equipos y Servicios sigue avanzando bajo el lema “El Servicio que nos une a 

los clientes”. El próximo paso es la puesta en marcha y ampliación de sus instalaciones 

para reforzar el servicio posventa que viene ofreciendo desde la etapa de BARYVAL-

SERVIPLEM en hormigoneras sobre camión, bombas de hormigón, cisternas para el 

transporte de cemento - otros materiales.

Baryserv "B+S"crece
Ampliación de instalaciones en Zaragoza

Empresas

c  on esta ampliación, el centro cuenta con un banco de 
pruebas para el chequeo de equipos hidráulicos y de 
una nueva cabina de pintura entre otros medios, para 
que el nivel de servicio sea todavía mejor.  

Asimismo, el servicio posventa es ofrecido por técnicos 
altamente cualificados para dar soporte ágil y eficiente a 
los clientes. El amplio horario de servicio de 6 h. a 22 h. 
ininterrumpidas seguirá facilitando la comodidad y dispo-
nibilidad hacia sus clientes.

x  Un Servicio 100% de calidad                                   

El Servicio de Baryserv “B+S” está certificado por la fle-
xibilidad y amplia solución de servicio junto a toda su red 
de distribuidores y colaboradores a lo largo del territorio 
español.

La alta disponibilidad de piezas de repuesto multimarca 
y el alto nivel de especialización que aporta la compañía 
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en el mantenimiento y reparaciones complejas e integrales, 
aseguran una solución duradera y de calidad.

x  Más de 50 años avalan su trayectoria                                   

Baryserv “B+S” es una empresa de referencia en el ámbito 
de la maquinaria para la industria del transporte y bombeo 
de hormigón. 

Junto a la actividad posventa, la empresa aragonesa desa-
rrolla otras también consolidadas como el montaje y dis-
tribución de hormigoneras y bombas de hormigón de la 
marca Cifa, la fabricación propia de hormigoneras Baryserv 

y la venta de bombas de hormigón Zoomlion -marca matriz 
de Cifa-. 

Esta ampliación de sus instalaciones en Zaragoza que 
incorpora un banco de pruebas para equipos hidráulicos 
y de una nueva cabina de pintura, y refuerza el servicio 
postventa, reafirma el compromiso de Baryserv “B+S” con 
la mejora continua de su oferta comercial y de posventa, 
fomentando el servicio y la cercanía con el cliente y adap-
tándose a una demanda de servicio que crece día a día. 

Con todo ello, Baryserv Equipos y Servicios tiene como 
objetivo seguir prosperando gracias a la solidez de su servi-
cio y experiencia durante más de 5 décadas. 

Esta ampliación reafirma el 
compromiso de Baryserv “B+S” 
con la mejora continua de su 

oferta comercial y de posventa, 
fomentando el servicio y 

la cercanía con el cliente y 
adaptándose a una demanda de 

servicio que crece día a día. 
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En FRUMECAR, estamos más comprometidos que nunca con el desarrollo de tecnologías 

innovadoras que tienen el potencial de transformar el sector de la construcción. 

Nos esforzamos constantemente por no solo mejorar la eficiencia y los resultados 

de nuestras soluciones, sino también por fomentar prácticas más sostenibles que 

beneficien tanto al medio ambiente como a nuestros clientes. 

E  l lanzamiento de nuestro nuevo sistema de control para 
hormigonera es un claro testimonio de este compromiso. 
Esta hormigonera no solo está equipada con un avanzado 
regulador de velocidad constante para el tambor, sino que 

también representa un avance significativo en la eficiencia opera-
cional permitiendo una reducción significativa en los costos de 
hasta el 15% del combustible, permitiendo no solo reducir las 
emisiones CO2 sino también conseguir amortizar la inversión en 
un periodo de 6 a 8 meses.  

En definitiva, el lanzamiento por parte de Frumecar de una 
hormigonera con regulador constante, marca un hito en la sos-
tenibilidad y calidad de la producción de hormigón, asegurando 
que nuestros clientes puedan cumplir con los más altos estánda-
res mientras minimizan su impacto ambiental, reduciendo costes.

x  Tecnología al servicio del medio ambiente                                   

El diseño de este nuevo modelo de control para hormigonera 
no solo responde a las exigencias operativas de la industria, sino 
también a las crecientes demandas de sostenibilidad. El regula-
dor de velocidad constante asegura que el tambor funcione de 
manera óptima en todo momento, reduciendo el consumo de 
combustible y, con ello, las emisiones de gases de efecto inverna-
dero. Este avance no solo mejora la eficiencia energética, sino que 
también minimiza el desgaste de los componentes mecánicos, 
alargando la vida útil del equipo y reduciendo la necesidad de 
mantenimiento.

Además, esta tecnología contribuye a una mezcla más uni-
forme, garantizando una mayor calidad en el hormigón produ-
cido, algo esencial en proyectos de gran envergadura como los 
que lideran nuestros clientes.

x  Principales ventajas                                   

Este sistema innovador no es solo una mejora técnica; es un 
cambio de paradigma para la industria del hormigón. A continua-
ción, exploramos sus principales ventajas.

1. Eficiencia energética
El regulador de velocidad constante garantiza que el tambor 

mantenga una rotación uniforme, independientemente de las 
condiciones de carga o del terreno. Esto reduce significativamente 
el consumo de combustible, lo que no solo disminuye los costos 
operativos, sino que también contribuye directamente a la reduc-
ción de las emisiones de CO₂.

2. Menor desgaste mecánico
Al operar de manera uniforme y constante, los componen-

tes mecánicos del tambor, como engranajes y transmisiones, 
experimentan un menor desgaste. Esto prolonga la vida útil del 
equipo y reduce la necesidad de reparaciones, traduciéndose en 
un menor costo total de propiedad para los operadores.

3. Mezcla homogénea de alta calidad
La velocidad constante asegura una mezcla más uniforme y 

precisa del hormigón, garantizando un producto final de mayor 
calidad. Esto es especialmente importante en proyectos donde 
la durabilidad y la resistencia del hormigón son factores críticos.

4. Operación silenciosa y confort para el operador
Gracias a la optimización del sistema, la operación de la hor-

migonera es más silenciosa y estable, lo que no solo mejora la 
experiencia del operador, sino que también reduce la contamina-
ción acústica en las áreas de trabajo.

5. Impacto ambienta reducido
Además de disminuir el consumo de combustible, el sistema 

reduce las emisiones de partículas y gases contaminantes, lo 
que lo convierte en una opción más respetuosa con el medio 

Innovación sostenible 
Ventajas del regulador de velocidad constante

Empresas
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Caso de uso. Construcción de Infraestructuras Urbanas

El desarrollo de este sistema ha sido posible gracias a 
la colaboración con líderes tecnológicos en el sector. 
Destacamos los siguientes componentes clave.

Motor y bomba hidráulica de Bosch Rexroth
• Motor de alto rendimiento: Garantiza una entrega de 

potencia precisa y eficiente, diseñada para operar de manera 
continua bajo condiciones exigentes.

• Bomba hidráulica avanzada: Optimiza el flujo de ener-
gía hacia el tambor, ajustándose dinámicamente a las necesi-
dades operativas. Esto reduce el consumo energético y mejora 
la estabilidad del sistema.

Chasis Mercedes-Benz
• Este sistema se ha implementado sobre un camión 

Mercedes-Benz, cuya plataforma asegura fiabilidad, rendi-
miento y un diseño optimizado para la integración de solucio-
nes tecnológicas avanzadas.

• El chasis está adaptado para soportar la configuración 
hidráulica, garantizando un funcionamiento fluido y una 
mayor capacidad de carga.

Controlador electrónico avanzado
• Incorpora sensores de velocidad de alta precisión, conec-

tados a un algoritmo de control adaptativo, que monitorizan 

en tiempo real las revoluciones por minuto (RPM) del tambor.
• El controlador es capaz de ajustar la velocidad del tambor 

automáticamente en función de las características del hormi-
gón transportado y las condiciones de la obra.

Este sistema ha sido probado en proyectos de construcción 
de infraestructuras urbanas, donde la calidad y la consistencia 
del hormigón son esenciales. Imaginemos el siguiente caso:

• Proyecto: Construcción de un puente en una zona de 
alta densidad urbana.

• Condiciones del terreno: El acceso al lugar de trabajo es 
complicado, con pendientes pronunciadas y calles estrechas.

• Desafío: Garantizar la calidad del hormigón transportado 
mientras se minimizan los costos operativos y el impacto ambiental.

Resultados obtenidos con el sistema:
• El motor hidráulico Bosch Rexroth mantuvo la veloci-

dad del tambor estable incluso en pendientes, asegurando que 
el hormigón llegara a la obra con una consistencia perfecta.

• Gracias al menor consumo de combustible, el sistema 
logró reducir las emisiones en un 12%, cumpliendo con las 
normativas ambientales locales.

• El operador pudo ajustar la operación en todo momento 
a través de la botonera de control, optimizando el rendimiento 
en tiempo real.
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ambiente. Esto responde a las crecientes demandas de sostenibi-
lidad en la industria de la construcción.

6. Adaptabilidad y versatilidad
El regulador de velocidad constante permite una adaptación 

rápida a diferentes condiciones operativas, ya sea en terrenos difí-
ciles o en proyectos que requieran hormigón de características 
específicas. Esto convierte a este sistema de control en una solu-
ción versátil para una amplia variedad de aplicaciones.

7. Ahorros económicos a largo plazo
Si bien el sistema representa una inversión inicial, los benefi-

cios acumulados en términos de ahorro de combustible, menor 
mantenimiento y mayor vida útil del equipo hacen que sea una 
solución económicamente inteligente para empresas que buscan 
optimizar sus operaciones.

x  Detalles del regulador de velocidad constante                                   

El regulador de velocidad constante está basado en un sistema 
de control avanzado que integra varias tecnologías clave:

• Motor hidráulico optimizado: Garantiza una entrega uni-
forme de potencia al tambor, independientemente de las condi-
ciones de carga o del terreno.

• Sistema de control electrónico: Un módulo de control 
supervisa continuamente la rotación del tambor y ajusta auto-
máticamente la velocidad para mantener los niveles óptimos de 
operación. Este sistema incluye:

- Sensores de velocidad de alta precisión, que monitorizan las 
RPM del tambor.

- Algoritmos adaptativos, que ajustan la rotación en 
tiempo real, minimizando las oscilaciones y maximizando la 
estabilidad.

• Consumo eficiente de energía: El diseño del sistema 
hidráulico permite un uso más eficiente de la potencia del motor, 
reduciendo hasta un 15% el consumo de combustible en compa-
ración con modelos tradicionales.

• Mayor durabilidad: Los componentes del sistema están 
diseñados con materiales de alta resistencia y tecnologías de recu-
brimiento avanzado para soportar las condiciones más exigentes.

• Interfaz mecánica amigable para el operador: El sistema 
incluye una botonera mecánica intuitiva que permite al operador 
ajustar parámetros como la velocidad del tambor y el sentido de 
giro, optimizando cada ciclo de trabajo.

x  Hacia un sector más verde                                  

La entrega de estas primeras unidades marca un hito en nuestra 
misión de transformar la industria del hormigón. En Frumecar, 
creemos firmemente que la innovación tecnológica es la herra-
mienta más poderosa para enfrentar los retos ambientales. Este 
sistema de control para hormigonera es solo el comienzo de una 
serie de desarrollos que estamos impulsando para llevar la soste-
nibilidad a cada rincón del sector de la construcción.

Agradecemos a nuestros clientes por confiar en nosotros y por 
su compromiso con un futuro más verde. Este logro es un tes-
timonio del poder de la colaboración y de cómo la tecnología 
puede ser un catalizador para el cambio positivo.

x  ¿Qué sigue?                                   

SSeguimos trabajando en nuevas soluciones que combinen efi-
ciencia, sostenibilidad e innovación. La entrega de estas hormigo-
neras es solo un capítulo en nuestra historia hacia la construcción 
de un futuro más limpio y responsable. Estamos emocionados 
por lo que está por venir y por seguir colaborando con empresas 
que comparten nuestra visión.

x  Liderando el cambio en la industria                                   

El desarrollo de esta tecnología refuerza nuestro compromiso 
de ofrecer soluciones innovadoras que mejoren tanto la produc-
tividad como la sostenibilidad de nuestros clientes. Esta hormi-
gonera con regulador de velocidad constante no solo optimiza el 
desempeño en el presente, sino que también está diseñada para 
adaptarse a los retos futuros de la industria.

Este sistema de control con regulador de velocidad constante no 
es solo un avance tecnológico, es un paso firme hacia una industria 
más sostenible, eficiente y orientada al futuro. En FRUMECAR, 
estamos comprometidos con ofrecer soluciones que respondan a 
las necesidades actuales de nuestros clientes y, al mismo tiempo, 
preparen a la industria para los retos del mañana.

Si estás interesado en conocer más sobre nuestras innovaciones 
o en explorar cómo esta tecnología puede beneficiar tus pro-
yectos, ¡no dudes en ponerte en contacto con nosotros! ¡Juntos 
podemos construir un futuro mejor!
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