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Con este número se cierra un año intenso para el sec-
tor del hormigón preparado, un ejercicio marcado por 
una mayor actividad, el aprendizaje y, sobre todo, por 
la capacidad colectiva de evolución ante los cambios. 

Un cierre de año es siempre una buena ocasión para dete-
nerse, analizar el camino recorrido y reforzar aquello que 
nos une como sector, que es mucho.

El hormigón preparado es más que un material de cons-
trucción. Es industria, conocimiento, empleo, servicio y 

Un sector esencial que crece, 
se transforma y mira al 
futuro con responsabilidad

Saludo a los lectores Saludo a los lectores

compromiso con el entorno en el que operamos. Cada 
planta, cada equipo humano y cada proyecto forman parte 
de una cadena de valor que trabaja a diario para dar res-
puesta a las necesidades de la construcción, garantizando 
calidad, seguridad y fiabilidad en un contexto cada vez 
más exigente.

A lo largo de este año hemos seguido dando el mejor 
servicio a nuestros clientes y avanzando en definir ámbitos 
clave para nuestro futuro. La sostenibilidad, la digitaliza-
ción y la mejora continua de los procesos ya no son con-
ceptos aspiracionales, sino realidades que están rigiendo 
la manera en la que producimos, gestionamos y nos rela-
cionamos con clientes, proveedores y administraciones. 
Estos avances son fruto de la concienciación y del esfuerzo 
de las empresas, así como de una visión compartida que 
apuesta por un sector más moderno y preparado para los 
retos que vienen en los próximos años.

Pero también ha sido un año que nos ha hecho sentir la 
importancia de las personas, del talento y del trabajo bien 
hecho. En un entorno que evoluciona hacia la especiali-
zación tecnológica de los trabajadores, la colaboración, el 
intercambio de conocimiento y el sentido de pertenencia 
al sector como factor de retención cobran más valor que 
nunca.

Desde ANEFHOP queremos agradecer el compromiso de 
todas las empresas asociadas, la participación de muchos 
de vosotros en los Comités que nos guían y de los profe-
sionales que hacen posible que el hormigón preparado siga 
siendo un pilar esencial de la construcción y del desarrollo 
económico. Afrontamos el próximo año con optimismo, 
responsabilidad, confianza y la convicción de que, juntos, 
seguiremos construyendo un sector sólido, innovador y 
con vocación de futuro.

Carlos Peraita Gómez de Agüero, director general de 
ANEFHOP.
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El sector del hormigón preparado afronta los próximos años con una visión de futuro marcada por 

el optimismo y la responsabilidad. Así ha expresado el presidente de la Asociación Nacional Española 

de Fabricantes de Hormigón Preparado (ANEFHOP), Joaquín Molina Ruipérez, durante su participación 

en la mesa redonda Perspectivas de la construcción en España, celebrada durante del VII Congreso 

Nacional de Áridos, que tuvo lugar en Córdoba.

En su intervención, Joaquín Molina Ruipérez, pre-
sidente de ANEFHOP, destacó el moderado buen 
momento del sector, que en el primer semestre de 
2025 ha registrado un crecimiento interanual del 4%, 

encadenando diez trimestres consecutivos en positivo. 
Este comportamiento consolida una tendencia de estabili-
dad tras más de una década de dificultades y ajustes. Con 
previsiones de crecimiento también para 2026, cuando se 

Congreso Nacional de Áridos
ANEFHOP destaca los retos del hormigón preparado en España

Hormigón

“El modelo de negocio basado 
únicamente en el volumen no es 

sostenible hoy en día, la rentabilidad 
es más que nunca necesaria. Sin 

rentabilidad no hay inversiones, ni 
futuro ni progreso para la sociedad”.
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espera un avance del 5%, el hormigón preparado se afianza 
como indicador clave de la actividad constructora y del pulso 
económico del país.

Además, el presidente de ANEFHOP ha recordado que 
España cuenta con un amplio recorrido de crecimiento poten-
cial respecto al entorno europeo. El consumo medio en la 
Unión Europea se sitúa en torno a 0,7–0,8 m³ por persona, lo 
que podría permitir alcanzar en los próximos años volúmenes 
de entre 35 y 40 millones de metros cúbicos anuales si se con-
solida la inversión en vivienda, infraestructuras y transición 
energética.

x  Hacia la digitalización y la sostenibilidad                                  

Molina subrayó que la digitalización, la inteligencia arti-
ficial y la eficiencia energética son hoy las principales palan-
cas de competitividad para el sector. “La innovación digital nos 
permite optimizar procesos, mejorar la trazabilidad, reducir consumos 
energéticos y avanzar hacia un modelo de fabricación más seguro, 
eficiente y sostenible”, señaló el directivo.

En su intervención, repasó también la sostenibilidad del 
hormigón preparado como uno de los valores fundamentales 
de la construcción moderna. Con una vida útil que supera 
los 100 años en infraestructuras y los 50 en edificación, el 
hormigón presenta bajas emisiones a lo largo de todo su 
ciclo de vida y un elevado potencial de reciclado y valoriza-
ción. “El hormigón es un producto esencial para la descarbonización, 
no solo por su durabilidad, sino también por su papel estructural en la 
economía circular y la neutralidad climática”, afirmó. 

x  Desafíos estructurales y consenso                                   

El presidente de ANEFHOP también señaló los principales 
retos que afronta la industria en el contexto actual: la moro-
sidad y el incumplimiento de los plazos de pago marcados 
por la ley, la falta de mano de obra cualificada y la ausencia 
de planificación a largo plazo.

Ante estas dificultades, defiende la necesidad de alcan-
zar un Acuerdo de Estado por la Construcción que siente 
las bases de una política industrial sólida y duradera. Este 

acuerdo debería sustentarse en tres pilares estratégicos:
• Un plan de vivienda que responda a la demanda real 

y garantice la accesibilidad.
• Un plan de infraestructuras civiles y energéticas, 

tanto de nuevas actuaciones como de mantenimiento y 
renovación de las existentes.

• Un plan de cohesión territorial, que fomente la acti-
vidad económica y contribuya a frenar la despoblación.

“El modelo de negocio basado únicamente en el volumen no es 
sostenible hoy en día”, advirtió Molina, y señaló que “la renta-
bilidad es más que nunca necesaria. Sin rentabilidad no hay inver-
siones, ni futuro ni progreso para la sociedad.”

x  El Congreso, punto de encuentro                                    

El VII Congreso Nacional de Áridos se consolidó como 
uno de los principales espacios de encuentro del sector 
de la construcción en España, reuniendo a más de 1.100 
profesionales, empresas e instituciones. Organizado por la 
Federación de Áridos (FdA), el Congreso ofrece una plata-
forma para el debate técnico, la reflexión económica y el 
intercambio de conocimiento en torno a los desafíos del 
sector: desde la sostenibilidad y la digitalización hasta la 
eficiencia de los recursos y la seguridad laboral.

ANEFHOP reforzó su presencia en esta edición con la 
organización de un seminario propio, que se celebró el jue-
ves 23 en jornada de mañana, centrado en la relación entre 
el hormigón preparado y los áridos. 

Este espacio abordó temas de gran relevancia como la 
morosidad y los plazos de pago, la sostenibilidad y el uso 
de áridos reciclados, la transformación digital del negocio 
y el transporte de hormigón, cuestiones clave para avanzar 
hacia una industria más eficiente, innovadora y comprome-
tida con el entorno.

“El hormigón es un producto esencial 

para la descarbonización, no solo 

por su durabilidad, sino también por 

su papel estructural en la economía 

circular y la neutralidad climática”.
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La Asociación Nacional Española de Fabricantes de Hormigón Preparado (ANEFHOP) participó 

activamente en el VII Congreso Nacional de Áridos, celebrado en Córdoba y organizado 

por ANEFA. En un seminario monográfico, se abordaron los principales desafíos del sector: 

morosidad, sostenibilidad, transporte, digitalización y economía circular.

 

La esión inaugural, presentada por Carlos Peraita, direc-
tor general de ANEFHOP, abordó uno de los mayores pro-
blemas estructurales del sector: los retrasos en los pagos.

Peraita alertó de que, pese a la existencia de la Ley de 
Lucha contra la Morosidad, muchas empresas siguen viéndose 
obligadas a financiar a sus clientes para poder cumplir con sus 
obligaciones salariales, fiscales y de proveedores.

Recordó que el hormigón preparado es un sector de alta 
inversión y costes fijos, y que los impagos comprometen direc-
tamente la viabilidad de las plantas. ANEFHOP presentó un 
plan de acción frente a la morosidad, con medidas de forma-
ción, asesoramiento y colaboración institucional, y lanzó un 
mensaje claro al conjunto del sector:

“No compitas bajando la dignidad", sentenció Peraita.

x  Sostenibilidad y descarbonización                                   

En la segunda intervención, José Ángel Alonso destacó la 
acelerada incorporación de criterios ambientales en la cons-
trucción y la necesidad de que las empresas del hormigón 
avancen hacia una producción baja en carbono y más eficiente.

Presentó la evolución del Distintivo HORMIGÓN EXPERT, 
que incluye más de 40 nuevos indicadores de sostenibilidad, 
y anunció el lanzamiento del Indicador de Sostenibilidad 
del Hormigón (ISHOR), una herramienta diseñada por 
ANEFHOP para medir y comparar el desempeño ambiental 
de las plantas.

Por su parte, Benjamín Martínez repasó los avances 
logrados desde 2019, cuando ANEFHOP impulsó la pri-
mera Declaración Ambiental de Producto (DAP) sectorial 
del hormigón preparado en España. Explicó también el Plan 
de Reducción de Huella de Carbono, que busca disminuir 
las emisiones un 40 % antes de 2030, y presentó dos herra-
mientas prácticas: la Guía para la Reducción de la Huella de 
Carbono y la calculadora certificada de impacto ambiental. 
“Cada metro cúbico de hormigón puede ser más eficiente, más trazable 
y más bajo en carbono", afirmó Martínez.

x  El transporte, un desafío logístico y social                                    

En la tercera ponencia, Fernando Gómez Pajuelo, dele-
gado de ANEFHOP, puso el foco en una cuestión clave: el 

Seminario monográfico
ANEFHOP aborda los grandes retos del hormigón preparado 

Hormigón



HORMIGÓN PREPARADO 15/202511

transporte del hormigón. Se trata, dijo, de “una pieza crítica en 
la cadena de valor del producto”, que, sin embargo, afronta serios 
problemas técnicos, sociales y logísticos: escasez de conduc-
tores, dificultades de planificación, limitaciones normativas y 
falta de relevo generacional.

Ante esta situación, ANEFHOP ha creado un Comité de 
Trabajo de Transporte, que reunirá a representantes del sector 
para analizar la problemática y proponer soluciones conjuntas 
orientadas a mejorar la eficiencia, la seguridad y las condicio-
nes laborales.

“No podemos hablar de calidad del producto sin garantizar un trans-
porte seguro, puntual y profesional”, subrayó Gómez Pajuelo.

x  Transformación digital y modernización                                  

La cuarta sesión, una mesa redonda moderada por Pablo 
Gómez Escribano, abordó la Agenda de Transformación 
Digital del sector del hormigón preparado, aprobada por la 
Junta Directiva de ANEFHOP. En ella participaron Rafael 
Fontalba (EQA Laboratorios), Juan Manuel Mateos 
(García Doblas S.L.U. – Concrete Smart Tech) y Alejandro 
de Zunzunegui (Ninety Days y Grupo de Transformación 
Digital de ANEFHOP).

Los ponentes analizaron el grado de madurez digital del 
sector y coincidieron en que la digitalización no es una 
opción, sino una palanca imprescindible para ganar eficiencia, 
trazabilidad y seguridad. 

Se debatió sobre inteligencia artificial, gestión del dato, 
automatización y formación digital como pilares para moder-
nizar la industria.

“Digitalizar no es informatizar: es transformar la forma de trabajar”, 
recordó Gómez Escribano.
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La sostenibilidad no empieza con las soluciones, sino con 
los datos. En 2019, el sector del hormigón preparado en 
España inició un proceso pionero liderado por ANEFHOP 
para conocer su impacto ambiental real. 

El resultado fue la primera Declaración Ambiental de 
Producto (DAP) sectorial del hormigón, basada en un estudio 
exhaustivo sobre la producción nacional. En ella participaron 
128 empresas y 437 plantas, que representaban el 52,96% de 
la producción declarada por las asociadas, con un volumen 
analizado de 10.026.542 m³; y cuyos datos fueron estudiados 
bajo el programa GlobalEPD de AENOR.

La DAP, publicada en 2022 conforme a las normas UNE-EN 
15804, UNE-EN ISO 14025 y UNE-EN 16757, supuso un antes 
y un después en el conocimiento ambiental del hormigón. 
Su éxito impulsó una ampliación del proyecto, alcanzando 
en 2023 la participación de 167 empresas y 539 centrales, 

equivalentes al 64,75 % de la producción de las asociadas, con 
un volumen total de 12.256.843,47 m³.

x  Huella de   carbono cuantificada                                           

Por primera vez, el sector dispuso de una medición global 
de su huella ambiental.

• Los hormigones de resistencia ≤25 MPa presentan una 
huella media de 238 kg CO₂ eq/m³.

• Los de resistencia ≥30 MPa alcanzan 287 kg CO₂ eq/m³.
• El cemento tipo CEM II es el más empleado y representa 

entre el 85% y el 90% de las emisiones totales del hormigón.
El mayor impacto se concentra en el módulo A1 del análisis 

del ciclo de vida —la fabricación de las materias primas—, con-
firmando que el cemento es el elemento crítico en la estrategia 
de reducción de emisiones.

Medir, actuar y reducir. Así está transformando el sector su modelo productivo para 

alcanzar una reducción del 40% de su huella de carbono antes de 2030.

Hoja de ruta hacia 2030
El hormigón preparado se descarboniza

Hormigón
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Este diagnóstico permitió sentar las bases de una hoja de 
ruta común: medir, comparar y reducir.

x  La guía sectorial, una estrategia compartida                                  

Con los datos sobre la mesa, ANEFHOP publicó la Guía 
para la Reducción de la Huella de Carbono en la Industria del 
Hormigón Preparado en España, que establece el objetivo de 
reducir un 40% las emisiones en 2030.

El documento recoge medidas concretas en tres ejes:
• Materiales: fomentar el uso de cementos con menor 

huella y materias primas locales, optimizar las dosificaciones 
y promover adiciones sostenibles.

• Eficiencia y energía: impulsar la transformación digital, 
el autoconsumo renovable, el uso de amasadoras fijas y la 
renovación de flotas para reducir el consumo de combustibles 
fósiles.

• Economía circular y normativa: promover el reciclaje 
de materiales y los cambios reglamentarios que faciliten el 
uso de hormigones bajos en carbono.

La guía convierte la sostenibilidad en un plan de acción 
empresarial, alineando innovación, competitividad y compro-
miso ambiental.

x  La calculadora de huella de carbono                                  

Para dar seguimiento al progreso, ANEFHOP desarrolló una 
calculadora ambiental certificada, que permite a cada fabri-
cante conocer el impacto de incluso una carga de hormigón, 

comparar escenarios y la posibilidad de certificar resultados.
Esta herramienta ofrece una información precisa y en 

tiempo real que facilita la simulación de DAP individuales, 
clave para enfrentarse a licitaciones sostenibles y para demos-
trar el compromiso ambiental de cada empresa.

La calculadora no solo cuantifica el impacto, sino que con-
vierte la sostenibilidad en un proceso de mejora continua para 
las empresas usuarias..

x  Un compromiso que impulsa al sector                   

El proceso de descarbonización del hormigón preparado 
no es una iniciativa aislada, sino una transformación com-
partida por toda la cadena de valor. Gracias a la colaboración 
de ANEFHOP con otras organizaciones como IECA, AENOR 
y las empresas participantes, España ha logrado situarse a 
la vanguardia europea en gestión ambiental del hormigón 
preparado.

Hemos pasado de medir nuestro impacto a actuar sobre él. 
Esta es, precisamente, la base del éxito: un compromiso colec-
tivo que convierte los datos en decisiones y las decisiones en 
resultados.

ANEFHOP seguirá reforzando esta estrategia de reducción, 
seguimiento y certificación con nuevas herramientas y actua-
lizaciones de la DAP sectorial. El camino ya está trazado y 
España demuestra que la construcción sostenible empieza por 
el hormigón.

El proceso de descarbonización 

del hormigón preparado no es 

una iniciativa aislada, sino una 

transformación compartida por 

toda la cadena de valor. Gracias 

a la colaboración de ANEFHOP 

con otras organizaciones como 

IECA, AENOR y las empresas 

participantes, España ha 

logrado situarse a la vanguardia 

europea en gestión ambiental 

del hormigón preparado.
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La última reunión del año del Consejo de Dirección de ERMCO (Organización Europea del 

Hormigón Preparado) se celebró en noviembre en Madrid, concluyendo una intensa jornada 

de trabajo en la que se abordaron asuntos estratégicos para el presente y el futuro del 

sector del hormigón preparado en Europa.

Durante la sesión, los representantes de las asociaciones 
nacionales debatieron sobre los principales temas que 
marcarán la agenda de ERMCO en los próximos meses, 
desde los avances en materia de sostenibilidad y descar-

bonización hasta los nuevos desarrollos normativos y tecno-
lógicos que afectan directamente a la industria. También se 
revisaron las actividades en curso dentro de la organización y 
las prioridades para el próximo ejercicio.

La organización del encuentro contó con el apoyo de 
ANEFHOP, anfitriona de esta edición, y de su director general 
Carlos Peraita Gómez de Agüero, cuya labor fue especial-
mente reconocida por los asistentes. ERMCO agradeció públi-
camente la excelente coordinación y el impecable desarrollo 

de la reunión, celebrada en un entorno propicio para el inter-
cambio de experiencias y la cooperación sectorial.

El encuentro en Madrid refuerza el papel de España den-
tro del contexto europeo del hormigón preparado y des-
taca el compromiso conjunto de las patronales para afron-
tar de manera coordinada los retos de un sector en plena 
transformación.

ERMCO en Madrid
Celebra su última reunión del año con el apoyo de ANEFHOP

Hormigón

El encuentro en Madrid 
refuerza el papel de España 

dentro del contexto europeo.
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El sector del hormigón avanza un paso más en estabilidad y seguridad jurídica. El pasado 

13 de noviembre se firmó el IX Convenio de Derivados del Cemento, un acuerdo laboral 

de vigencia cuatrienal hasta 2028 que pone fin a más de un año de intensas negociaciones 

entre las organizaciones empresariales y los representantes sindicales. Aunque la firma ya 

es efectiva, el convenio entrará oficialmente en vigor una vez sea publicado en el Boletín 

Oficial de Estado (BOE).

 

Desde la Asociación Nacional Española de Fabricantes 
de Hormigón Preparado (ANEFHOP), entidad firmante 
del acuerdo, se valora muy positivamente el resultado 
de este proceso negociador, que ha requerido meses de 

trabajo técnico y jurídico para adecuar el marco laboral a la 
realidad del sector. “Tras un año de largas negociaciones, hemos 
alcanzado un acuerdo beneficioso para las empresas y para los trabaja-
dores del sector del hormigón”, destacan desde la asociación.

x  Este paso refuerza la competitividad                                    

El nuevo convenio actualiza las condiciones laborales y 
retributivas del sector, ofreciendo un marco estable que 
permitirá a las empresas planificar con mayor certidumbre 

en un contexto de transformación tecnológica y exigencias 
crecientes en sostenibilidad y cualificación profesional. Para 
ANEFHOP, este paso refuerza la competitividad del sector y 
consolida la importancia del diálogo social como herramienta 
de equilibrio y progreso.

IX Convenio de Derivados
ANEFHOP celebra el Convenio, que estará vigente hasta el 2028

Hormigón

“Tras un año de largas 
negociaciones, hemos alcanzado 
un acuerdo beneficioso para las 
empresas y para los trabajadores 

del sector del hormigón”.
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La patronal del hormigón preparado estrena un espacio digital con herramientas 

orientadas a la innovación, la trazabilidad y el acceso abierto a servicios técnicos, ofertas 

de empleo y conexión entre profesionales.

Nueva página web 
ANEFHOP impulsa la transformación digital del hormigón

Hormigón

“Digitalizar no es solo modernizar el formato, es cambiar la lógica de 
relación entre los actores del sector. La nueva web está pensada como 
una infraestructura digital que acompaña al sector del hormigón en su 

transición hacia procesos más eficientes, trazables y conectados”.
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En un contexto de transformación acelerada en la indus-
tria de la construcción, la Asociación Nacional Española 
de Fabricantes de Hormigón Preparado (ANEFHOP) ha 
presentado esta semana su nueva página web, una pla-

taforma diseñada para avanzar en la digitalización del sector 
y facilitar el acceso a servicios clave para fabricantes, clientes 
y profesionales.

El nuevo sitio web, más que una renovación estética, repre-
senta un cambio estructural en la forma de relacionarse con el 
entorno productivo y técnico del hormigón. Por primera vez, 
ANEFHOP pone a disposición del público una serie de herra-
mientas digitales que conectan a las plantas de producción 
con promotoras, constructoras y usuarios técnicos a través de 
buscadores, formularios interactivos y zonas de acceso pri-
vado para distintos perfiles.

“Digitalizar no es solo modernizar el formato, es cambiar la lógica de 
relación entre los actores del sector”, señala Carlos Peraita, direc-
tor general de ANEFHOP. “La nueva web está pensada como una 
infraestructura digital que acompaña al sector del hormigón en su tran-
sición hacia procesos más eficientes, trazables y conectados”, añade. 

x  Una plataforma pensada para una industria 
en plena transformación                                            

Entre las funcionalidades más destacadas, el portal 
incorpora:

• Un directorio actualizado de fabricantes certificados 
accesible por ubicación, tipo de planta y certificaciones técnicas.

• Un portal de empleo sectorial orientado a perfiles téc-
nicos, operativos y de gestión en plantas de hormigón.

• Zonas privadas diferenciadas para asociados, miembros 
adheridos y socios tecnológicos, con acceso a contenidos espe-
cializados y documentación técnica.

La web también refuerza la visibilidad de los socios tecno-
lógicos, empresas que aportan soluciones en automatización, 
digitalización, control de calidad y sostenibilidad, claves en el 
proceso de modernización del sector.

x  El hormigón preparado se incorpora a la 
agenda digital europea                                                  

Con más de 350 empresas representadas, ANEFHOP asume 
con esta plataforma un papel activo en el proceso de trans-
formación digital del sector de los materiales de construcción. 
La trazabilidad de los procesos, el cumplimiento normativo y 
la comunicación técnico-comercial se integran en un mismo 
entorno, pensado para profesionales, instituciones y usuarios 
del hormigón preparado.

El proyecto se alinea con los objetivos europeos de transi-
ción digital y descarbonización en el sector de la construc-
ción, y responde a una demanda creciente del mercado de 
contar con herramientas de consulta, verificación y conexión 
técnica actualizadas y accesibles.

La web ya está disponible en: 
www.anefhop.com
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La Asociación Nacional Española de 

Fabricantes de Hormigón Preparado 

(ANEFHOP) ha sido galardonada por la 

Asociación Española para la Calidad (AEC) 

con motivo de sus 50 años de pertenencia 

a esta entidad de referencia en el 

impulso de la excelencia y las buenas 

prácticas empresariales en España. El 

reconocimiento tuvo lugar durante la 

celebración del Día Mundial de la Calidad 

2025, organizado por la AEC.

50 años en la AEC 
ANEFHOP recibe el reconocimiento por su permanencia

Hormigón

Carlos Peraita, director general de ANEFHOP, recogió la 
distinción en representación de la asociación, afirmando 
que “a veces mi cargo supone recibir con orgullo el reconoci-
miento al trabajo y compromiso de los que me han precedido en 

el puesto y al resto de las personas que han trabajado y trabajan para 
ANEFHOP”.

Peraita agradeció el recibimiento por parte de la AEC y 
puso en valor la trayectoria que ambas organizaciones han 
compartido en materia de estandarización, cultura de la cali-
dad y desarrollo técnico del sector. Asimismo, trasladó su 
agradecimiento a Beatriz López Gil, presidenta de la AEC; 
Isabel Valldecabres Ortiz, directora de la FNMT-RCM; 
Avelino Brito, director general de la AEC; y al equipo técnico 
de la entidad, representado por Ana Villanueva Fernández y 
Ana María Rus, por su atención y acompañamiento durante 
la jornada.

La celebración del Día Mundial de la Calidad 2025 reunió 
a representantes institucionales, expertos y empresas compro-
metidas con la mejora continua, la digitalización, la sostenibi-
lidad y el avance de los modelos de gestión. Las intervencio-
nes de los ponentes invitados abordaron los principales retos 
de la transformación de la calidad en un contexto industrial 
y normativo en evolución.

x  Un hito para ANEFHOP                                   

Este reconocimiento supone un hito para ANEFHOP, que 
cumple cinco décadas de relación con la AEC, durante las 
cuales ha participado activamente en la creación de normas, 
a través de la presidencia del CTN83 del hormigón, en la 
difusión de criterios técnicos, la promoción de sistemas de 
gestión eficientes y la consolidación de una cultura sectorial 
orientada a la excelencia. 

La Asociación destaca la importancia de la calidad como 
eje estratégico para la modernización del sector del hormigón 
preparado y su contribución a una construcción más segura, 
innovadora y sostenible.

ANEFHOP felicita a la AEC por la organización del encuen-
tro y agradece la distinción otorgada, que refuerza el compro-
miso conjunto de ambas entidades con la profesionalización 
y la competitividad del sector.
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El 29 de octubre, ANEFHOP participó 

en la ‘Jornada Formativa destinada 

a los laboratorios de control de 

calidad de la edificación en el ámbito 

de las estructuras de hormigón’, 

celebrada en el Instituto de Ciencias 

de la Construcción Eduardo Torroja 

(IETCC-CSIC) con el apoyo de la Dirección 

General de Vivienda y Rehabilitación de la 

Comunidad de Madrid.

La sesión reunió a técnicos de laboratorios de control de cali-
dad, coordinadores del Plan EILA y representantes de centra-
les de hormigón preparado, con un objetivo común: reforzar 
la coordinación entre los distintos agentes implicados en el 

control de calidad del hormigón, promover un intercambio téc-
nico de experiencias y profundizar en la aplicación práctica de 
las normativas vigentes.

Durante la jornada intervinieron José Luis García, en 
representación del Instituto Eduardo Torroja; Isabel García-
Larrache, del Área de Normativa Técnica, Supervisión y Control 
de la Subdirección General de Arquitectura (Dirección General 
de Vivienda y Rehabilitación de la Comunidad de Madrid); 
Victoria A. Viedma Peláez, desde la Coordinación del Plan 
EILA; Pedro López Sánchez, de INTEMAC; y, en representación 
de ANEFHOP, Fernando José Gómez Pajuelo y Pablo Gómez 
Escribano.nible..

x   Cuestiones clave para el sector                                 

Las ponencias abordaron cuestiones clave para el sector, entre 
ellas:

• La presentación del Estándar de Competencia 
Profesional (INCUAL), que establece los requisitos formativos 
y de capacitación necesarios para los profesionales del control de 
calidad en el ámbito del hormigón estructural.

Control de calidad 
ANEFHOP participa en la jornada del Instituto Eduardo Torroja

Hormigón

• Los resultados y evolución del Plan EILA en la 
Comunidad de Madrid, analizando su desarrollo y el 
impacto de su aplicación en la mejora de la calidad del 
control de materiales.

• La visión de los fabricantes de hormigón y de los 
laboratorios sobre la situación actual del control del hor-
migón, destacando la necesidad de colaboración y coheren-
cia técnica en la aplicación de las normas.

Por parte de ANEFHOP, se subrayó la importancia de 
reforzar la relación entre los fabricantes y los laboratorios 
de control, promoviendo una comunicación más fluida 
y un entendimiento compartido de los procedimientos 
de ensayo, la toma de muestras y la trazabilidad de los 
resultados.

El encuentro, desarrollado en un ambiente de diálogo 
técnico y constructivo, permitió poner en común experien-
cias reales, identificar dificultades en la aplicación práctica 
de los estándares y debatir sobre posibles mejoras en los 
mecanismos de control y coordinación.

La jornada concluyó destacando el papel esencial que 
desempeñan las administraciones públicas, los centros de 
investigación, los laboratorios y los fabricantes en el ase-
guramiento de la calidad y la seguridad estructural en la 
construcción, así como la necesidad de mantener espacios 
de colaboración como este para avanzar en una edificación 
más fiable, eficiente y sostenible.
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El pasado martes 11 de noviembre, la 

Asociación Nacional Española de Fabricantes 

de Hormigón Preparado (ANEFHOP) participó 

en la Asamblea General de la Federación 

Iberoamericana del Hormigón Premezclado 

(FIHP), celebrada en el marco de la 

Primera Edición del Foro Iberoamericano 

del Concreto en Antigua Guatemala. La 

intervención de ANEFHOP fue realizada por 

su director general, Carlos Peraita, quien 

participó mediante videoconferencia.

Aunque no pudo desplazarse físicamente al encuentro, 
Carlos Peraita resaltó la relevancia del evento y agra-
deció a la FIHP, y especialmente a su director ejecutivo 
Manuel Lascarro, así como al Instituto del Cemento y del 

Concreto de Guatemala (ICCG), la invitación para compartir la 
visión europea en un momento en el que el hormigón atraviesa 
un proceso de transformación tanto tecnológica como norma-
tiva. El foro reunió a representantes de asociaciones, empresas 
y expertos técnicos de toda Iberoamérica, consolidándose como 
un espacio de referencia para analizar el futuro del concreto 
en la región. En su ponencia, titulada ‘Plantas competitivas: 
cómo la UE está redefiniendo la certificación del concreto’, 
Peraita ofreció una panorámica de los principales cambios que 
afectan al sector en materia de sostenibilidad, innovación y 
competitividad.

x  Ponencia sobre cuestiones clave                      

Durante su intervención, el director general destacó cuestio-
nes clave como:

• El valor de la certificación técnica y ambiental como 
herramienta estratégica para diferenciarse en un mercado cada 
vez más exigente.

• La lucha contra la competencia desleal y la necesidad de for-
talecer marcos regulatorios que garanticen el cumplimiento normativo.

Asamblea General FIHP 
ANEFHOP comparte la visión europea sobre la certificación

Hormigón

• El impacto de la digitalización en las plantas de hor-
migón, con especial mención a herramientas desarrolladas por 
ANEFHOP como la calculadora sectorial de impacto ambiental.

• La necesidad de alinearse con la nueva legislación 
europea, incluyendo la Ley del Clima y la Directiva de 
Eficiencia Energética, que están marcando las pautas para una 
producción más sostenible.

Peraita subrayó además el papel de las iniciativas sectoria-
les impulsadas en España y en Europa, como el Distintivo 
EXPERT para plantas de hormigón o la Declaración Ambiental 
de Producto (DAP) basada en datos reales del sector asociado 
a ANEFHOP. “Son ejemplos de cómo nos estamos anticipando a los 
cambios y apostando por un futuro más sostenible para el hormigón”, 
señaló.

El director general felicitó a la FIHP y al ICCG por “una 
organización impecable” y por promover un espacio de diá-
logo técnico que permite reforzar la cooperación entre regio-
nes. “Seguimos construyendo puentes a través del cono-
cimiento compartido”, concluyó Peraita.

La participación de ANEFHOP en este foro consolida su 
presencia internacional y refuerza su compromiso con la 
mejora continua del sector del hormigón, tanto dentro como 
fuera de España.
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La transformación digital ha dejado de 

ser una opción para convertirse en un 

elemento estratégico del futuro del 

hormigón preparado. En un sector que 

combina producción industrial, logística 

y trazabilidad técnica, la integración de 

soluciones digitales está redefiniendo la 

forma de fabricar, transportar y gestionar 

el hormigón, abriendo un nuevo escenario 

de eficiencia y control de la calidad.

Consciente de esta transformación, la Asociación Nacional 
Española de Fabricantes de Hormigón Preparado 
(ANEFHOP) ha puesto en marcha el Programa de 
Formación en Transformación Digital, una iniciativa 

diseñada específicamente para ayudar a las empresas que 
conforman la Asociación a dar el salto hacia la digitalización 
integral de sus procesos.

El primer curso del programa, ‘Digitalizar para compe-
tir: claves para el fabricante de hormigón preparado’, 
ya está disponible y aborda los pilares que están marcando 
la evolución del sector. Estas engloban la gestión digital de 
la producción, la automatización de procesos logísticos, el 
mantenimiento predictivo, la seguridad, la sostenibilidad y 
la toma de decisiones basada en datos.

Transformación digital 
Un paso decisivo hacia la eficiencia y la competitividad 

Hormigón

Según el director general de ANEFHOP Carlos Peraita, 
“la transformación digital del hormigón no consiste solo en incorpo-
rar nuevas herramientas, sino en transformar la manera en que se 
gestiona toda la cadena de valor: desde la planta hasta la obra”. 
A lo que añade que este proceso de evolución “es necesario 
para mejorar la eficiencia, reducir costes y asegurar la trazabilidad 
del producto”.

El curso se desarrolla en colaboración con Indespre, enti-
dad especializada en formación técnica e industrial, y es 
100% bonificable a través de los créditos de formación de 
FUNDAE, lo que permite a las empresas acceder a esta for-
mación sin coste adicional.

x  Una oportunidad de modernización                                 

La patronal considera que la transformación digital es una 
oportunidad de modernización que permite avanzar hacia 
una industria más sostenible, segura y competitiva. Además 
de optimizar la gestión operativa, la digitalización facilita 
una mejor planificación del transporte, el control en tiempo 
real de las operaciones y la reducción de errores y desper-
dicios, aspectos que tienen un impacto directo tanto en la 
productividad como en la huella ambiental.

El programa formativo de ANEFHOP está concebido 
como un itinerario progresivo. Tras este primer curso, ya se 
trabaja en la segunda entrega, ‘Eficiencia de mi modelo 
operativo’, que profundizará en la digitalización de proce-
sos críticos como la planta, la gestión de albaranes y factu-
ras, el transporte y la gestión inteligente de flotas.

Con esta iniciativa, ANEFHOP reafirma su compromiso 
con la innovación y el futuro del sector, ofreciendo a sus 
empresas asociadas una hoja de ruta clara para iniciar y 
consolidar su transformación digital, paso a paso, y con 
acompañamiento experto.

“Este proceso de evolución es 
necesario para mejorar la eficiencia, 

reducir costes y asegurar la 
trazabilidad del producto”.
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El pasado 25 de noviembre, ANEFHOP celebró la octava sesión formativa sobre Transformación 

Digital en Plantas de Hormigón, una iniciativa que continúa consolidándose como un 

punto de encuentro para fabricantes interesados en avanzar hacia modelos de gestión 

más eficientes, seguros y basados en datos. En esta ocasión, la jornada se desarrolló en 

colaboración con EQA Laboratorios, empresa adherida a la asociación y especializada en 

consultoría y soluciones digitales para el sector del hormigón.

EQA Laboratorios y ANEFHOP
Transformación digital en plantas de hormigón 

Hormigón

La sesión estuvo dirigida por Javier Luna, doctor inge-
niero de Caminos, Canales y Puertos y director técnico 
de EQA Laboratorios, quien presentó de forma detallada 
las distintas herramientas tecnológicas desarrolladas por 

la compañía para responder a las necesidades actuales de las 
plantas de fabricación.

Durante la jornada, Javier presentó varios productos orien-
tados a optimizar los procesos de producción, control y ges-
tión documental en las plantas de hormigón preparado. Estas 
soluciones, diseñadas específicamente para el sector, permiten:

• Mejorar la calidad del hormigón mediante un sistema 
de avisos en tiempo real sobre las cargas realizadas.

• Optimizar las tareas de consultoría, ya que facilitan 
el acceso directo al ordenador de carga, reduciendo tiempos y 
aumentando la precisión en el análisis de datos.

• Reforzar la trazabilidad del producto, desde la planta 
hasta la llegada del camión hormigonera a la obra, gracias a 
sistemas de albaranes digitales y herramientas que permiten 
un seguimiento completo del suministro.

Estas funcionalidades se alinean con los objetivos de 
ANEFHOP de impulsar la modernización del sector y 
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fomentar el uso de tecnologías que permitan ganar seguridad, 
eficiencia y transparencia en los procesos productivos.

Tras l palancas para la competitividad. La casuística en 
la fabrn un modelo constructivo más eficiente, resiliente y 
responsable.

x  Digitalización del hormigón para una gestión 
más eficiente y predecible                              

La incorporación de sistemas digitales, como los presenta-
dos por EQA Laboratorios, supone un avance directo en la 
gestión integral de la planta. La digitalización de procesos crí-
ticos (como el control de incidencias, la gestión documental, 
la planificación de cargas o la transmisión de datos en tiempo 
real) permite reducir tiempos muertos, minimizar errores ope-
rativos y favorecer una operación más estable y predecible. Al 
contar con información centralizada y accesible para todos los 
equipos, las plantas pueden tomar decisiones más rápidas y 
basadas en datos objetivos, lo que repercute directamente en 
una mejora de la productividad.

Además, estos sistemas facilitan la anticipación y resolución 
temprana de problemas, gracias a la disponibilidad de aler-
tas automáticas, históricos de datos y herramientas de segui-
miento continuo. Tareas que tradicionalmente implicaban 
llamadas, revisión manual de documentos o desplazamientos 
físicos ahora se realizan de forma automatizada, liberando 
tiempo del personal y reduciendo la carga administrativa. Esta 
optimización no solo genera ahorros económicos, sino que 
también permite que los equipos se concentren en actividades 
de mayor valor añadido, mejorando la eficiencia global de la 
planta.

x  Octava sesión de ANEFHOP                              

Con esta octava sesión, ANEFHOP continúa avanzando en 
su compromiso con la transformación digital como motor de 
competitividad para los fabricantes de hormigón preparado. 
La incorporación de herramientas digitales en las plantas no 
solo permite agilizar operaciones y mejorar la productividad, 
sino que también contribuye a una mayor calidad del pro-
ducto final y a una mejor gestión del cumplimiento normativo.

La asociación seguirá desarrollando este ciclo formativo 
en 2026, incorporando nuevas temáticas y colaboraciones 
para acompañar a las empresas en este proceso de evolución 
tecnológica.

La digitalización de procesos 
críticos (como el control 
de incidencias, la gestión 

documental, la planificación 
de cargas o la transmisión de 
datos en tiempo real) permite 

reducir tiempos muertos, 
minimizar errores operativos 
y favorecer una operación 
más estable y predecible.
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P ara profundizar en los retos y oportunidades que 
afronta el sector, hablamos con Reinaldo Capote, 
presidente del Comité de Gestión de Valencia de 
ANEFHOP, que analiza la situación actual, los avan-

ces en innovación y economía circular y la relación con las 
administraciones en un momento decisivo para el futuro del 
hormigón en la región.

?Cómo describiría la situación del sector del hormi-
gón preparado en la Comunitat Valenciana ahora que 
hemos pasado el ecuador del año¿

La situación en la Comunidad Valenciana avanza a dos 
velocidades distintas: una más acelerada en la provincia de 
Valencia y otra muy diferente en las provincias de Alicante 
y Castellón. Desde 2024, la mayor parte de la inversión en 
obra pública se ha concentrado en Valencia, y esta tendencia 
se ha intensificado aún más tras la catástrofe de la presa 
ocurrida en octubre de 2024.

La concentración de obras de emergencia como consecuen-
cia de este fenómeno no solo ha generado, en ocasiones, un 
exceso de demanda, sino que también ha requerido recursos 

provenientes de todo el país, paralizando actividades en 
otros mercados. La cercanía de Alicante y Castellón ha pro-
vocado que estas zonas se vean especialmente afectadas por 
esta situación.

La descarbonización es ya una prioridad en toda la 
cadena de valor de la construcción. ?Qué avances se 
están produciendo en las plantas valencianas en mate-
ria de sostenibilidad y economía circular¿

El avance en este ámbito está siendo significativo, aunque 
no a la velocidad que inicialmente se esperaba. Muchas de 
las empresas asociadas están trabajando activamente en la 
reutilización de los áridos provenientes de sus propios recha-
zos, así como en el uso de agua reciclada en porcentajes 
muy elevados. 

Estas acciones se enmarcan dentro de los principios de la 
economía circular.

En cuanto a la descarbonización, estamos colaborando 
estrechamente con los principales fabricantes de cemento 
—el material con mayor nivel de emisiones dentro de nues-
tra actividad— para adaptar nuestros productos a los nuevos 

El sector del hormigón preparado 

en la Comunitat Valenciana se está 

enfrentando a un 2025 con una situación 

transformadora. La sostenibilidad, la 

digitalización y la resiliencia de las 

infraestructuras marcan la agenda de 

un territorio que todavía recuerda los 

estragos de la DANA de octubre de 2024, 

que dañó gravemente carreteras, puentes y 

equipamientos básicos. En este escenario de 

reconstrucción y adaptación, el papel de la 

industria resulta clave.

Reinaldo Capote Leal
Presidente del Comité de Gestión de Valencia de ANEFHOP  

Entrevista
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tipos de cemento, que progresivamente contienen un menor 
porcentaje de clínker.

Desde la asociación, nos esforzamos por trasladar todos estos 
avances a nuestras empresas asociadas, con el objetivo de que 
puedan implementar estas mejoras de forma efectiva y sostenible.

La digitalización es uno de los grandes retos pendien-
tes. ?En qué ámbitos cree que la incorporación de tec-
nologías digitales puede transformar más rápidamente 
al sector en la Comunitat Valenciana¿

Dentro del ámbito de la digitalización, considero que el 
área en la que deberíamos invertir prioritariamente es en la 
gestión del transporte, ya que permitiría una mejora inme-
diata y tangible. Actualmente, el transporte representa uno 
de los mayores retos en nuestra actividad, y contar con 
herramientas digitales como sistemas de geolocalización y 
planificadores de flotas tendría un impacto significativo en la 
eficiencia operativa y el control logístico.

Se acaba de cumplir un año desde que la Comunitat 
Valenciana se vio gravemente afectada por una DANA 
que dañó numerosas infraestructuras. ?Qué papel ha 
jugado y puede seguir jugando el sector del hormigón 
en la reconstrucción y en la creación de infraestructu-
ras más resilientes ante fenómenos climáticos extre-
mos¿ ?Cómo puede ayudar a proteger a las personas¿

El papel que está desempeñando la industria del hormi-
gón en las labores de reconstrucción está siendo encomiable; 
esta tarea no sería posible sin su valiosa aportación. No 
está siendo una labor sencilla, ya que se ha requerido una 
intervención intensa en un periodo de tiempo muy reducido. 
Esto ha obligado a nuestra industria a ampliar sus recursos 
para poder responder de forma inmediata a la demanda y 
contribuir, en parte, a mitigar el impacto que este desastre 
ha causado en la sociedad valenciana.

?Cuáles son, a su juicio, las principales oportunida-
des y amenazas para los fabricantes de hormigón en la 
región en los próximos años ¿

Las oportunidades en nuestro sector pasan por adaptar e 
implementar los avances tecnológicos relacionados con la 
digitalización y la inteligencia artificial, con el objetivo de 
optimizar y controlar de forma más eficiente todos los aspec-
tos de nuestra actividad industrial.

La gran amenaza que enfrentamos actualmente es la escasa 
incorporación de personal joven a nuestra industria. Este 
problema, que afecta a muchos sectores, también impacta al 
nuestro. Por ello, resulta fundamental invertir en la moder-
nización de nuestras infraestructuras y procesos, para hacer 
el sector más atractivo y alineado con los nuevos valores y 
expectativas de la sociedad actual.

Los años de crisis que tanto afectaron a nuestra actividad 
provocaron un alejamiento significativo de los procesos de 

actualización tecnológica. Ahora, tenemos el reto —y la res-
ponsabilidad— de recuperar ese tiempo perdido y posicionar 
de nuevo a nuestra industria en la vanguardia.

?Qué mensaje trasladaría a los asociados de 
ANEFHOP en la Comunitat Valenciana para afrontar 
juntos estos desafíos¿

Es importante trasladar un mensaje de optimismo para los 
próximos años. Si bien es cierto que tenemos por delante 
numerosos retos —como la modernización de nuestra indus-
tria, la incorporación de jóvenes al sector y el compro-
miso ineludible con la descarbonización y la reducción del 
impacto ambiental—, también es cierto que estamos dando 
pasos firmes y sostenidos en la dirección correcta.

La asociación está trabajando de forma conjunta con 
todos los actores del sector para afrontar estos desafíos, y 
así lo pudimos constatar durante la celebración de nuestro 
Congreso de 2024. En dicho encuentro, no solo se abordaron 
todos estos temas, sino que también se crearon equipos de 
trabajo específicos para diseñar y aplicar soluciones comunes 
que impulsen el desarrollo sostenible de nuestra industria.

Con colaboración, compromiso y visión de futuro, esta-
mos convencidos de que el sector está preparado para 
afrontar los cambios necesarios y salir reforzado en los 
próximos años.

“El papel que está desempeñando 
la industria del hormigón en las 

labores de reconstrucción está siendo 
encomiable; esta tarea no sería 

posible sin su valiosa aportación. 
No está siendo una labor sencilla, ya 
que se ha requerido una intervención 

intensa en un periodo de tiempo 
muy reducido. Esto ha obligado 

a nuestra industria a ampliar sus 
recursos para poder responder de 
forma inmediata a la demanda 
y contribuir, en parte, a mitigar 
el impacto que este desastre ha 

causado en la sociedad valenciana”.
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A un mes del cierre del año, el consumo acumulado de 2025 ya supera los 15 Mt 

Las exportaciones retroceden un 10% en el acumulado hasta noviembre, mientras que 

las importaciones elevan su crecimiento hasta el 36,8% en el mismo periodo.  El sector 

cementero urge a desarrollar los aspectos clave aún pendientes del Reglamento CBAM, que 

entrará en vigor el 1 de enero de 2026.  

El cemento crece un 11,5% 
Aumenta un 10,9%. en el acumulado de los once primeros meses

Mercado

E l consumo de cemento ha crecido un 11,5% en noviembre, 
hasta las 1.528.073 toneladas, 158.043 toneladas más que 
en el mismo mes de 2024, según recogen los últimos datos 
publicados en la Estadística del Cemento.

En el acumulado hasta noviembre, a solo un mes del cierre del 
año, el consumo alcanza los 15.230.238 t, lo que supone casi 1,5 
Mt más que en el mismo periodo de 2024, con un crecimiento 
del 10,9%.

“No es arriesgado aventurar, por tanto, que en 2025 se superarán los 16 
Mt. Este dato refleja la activación de la demanda que también muestran 
indicadores como las licitaciones de obra pública o los visados de edifica-
ción, pero debería consolidarse en el tiempo si queremos dar una respuesta 
eficaz a las necesidades urgentes de infraestructuras y vivienda que tiene 
nuestro país”, explica el director de Oficemen, Aniceto Zaragoza.

En datos de año móvil, en los últimos 12 meses (dic’24-nov’25) 
se han consumido en España un total de 16.395.203 toneladas de 
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DATOS ACUMULADOS (enero-noviembre 2025)

2025 2024 % Variación
Producción cemento 17.641.457 16.565.365 6,5%

Consumo nacional (cemento) 15.230.238 13.733.771 10,9%

Exportaciones (cemento+clínker) 4.174.370 4.630.931 -9,9%

Importaciones (cemento+clínker) 1.831.639 1.339.226 36,8%

Fuente: Ministerio de Industria, Comercio y Turismo (MINCOTUR).

DATOS AÑO MÓVIL (diciembre 2024-noviembre 2025)

2024 2023 % Variación
Producción cemento 19.058.866 17.830.351 6,9%

Consumo nacional (cemento) 16.395.203 14.790.729 10,8%

Exportaciones (cemento+clínker) 4.533.283 4.911.624 -7,7%

Importaciones (cemento+clínker) 1.939.489 1.456.417 33,2%

Fuente: Ministerio de Industria, Comercio y Turismo (MINCOTUR).

DATOS MENSUALES (noviembre 2025)

2025 2024 % Variación
Producción cemento 1.796.236 1.635.897 9,8%

Consumo nacional (cemento) 1.528.073 1.370.030 11,5%

Exportaciones (cemento+clínker) 360.013 541.247 -33,5%

Importaciones (cemento+clínker) 56.507 109.390 -48,3%

Fuente: Ministerio de Industria, Comercio y Turismo (MINCOTUR).

cemento, un 10,8% más que en el periodo precedente, lo que en 
valores absolutos supone 1.604.474 toneladas más

x  Las exportaciones caen un 10%                               

Las exportaciones han retrocedido en noviembre un -33,5%, 
situándose en 360.013 t, lo que supone una pérdida de 181.234 
t respecto al mismo mes de 2024. Esta caída se refleja en el 
acumulado anual, que se sitúa ahora en un -9,9%, con un 
total de 4.174.370 t exportadas en estos 11 meses, y 456.561 t 
perdidas frente al período anterior.

Las importaciones, por su parte, elevan su crecimiento en 
el acumulado anual hasta el 36,8%, totalizando 1.831.639 t 
importadas hasta noviembre. Este dato se alimenta principal-
mente de las importaciones de clínker, que son las que más se 
elevan, con un aumento del 61,5%.

“A partir del 1 de enero de 2026 entrará en vigor el período definitivo 
del Mecanismo de Ajuste en Frontera por Carbono, más conocido por sus 
siglas en inglés CBAM, lo que en la práctica supone que solo podrá impor-
tar a la UE los productos cubiertos por el CBAM, quien ostente la condición 
de declarante autorizado. Se están terminando de desarrollar por parte de 
la Comisión Europea algunos aspectos importantes del Reglamento para 
conseguir que el mecanismo sea realmente efectivo para mantener la compe-
titividad de la industria europea y sus métodos de fabricación alineados con 
los objetivos medioambientales”, explica Zaragoza.

“No es arriesgado aventurar, 
por tanto, que en 2025 se 

superarán los 16 Mt”.



HORMIGÓN PREPARADO 15/2025 34

L  a Comisión apoyará a los Estados miembros, las regio-
nes y las ciudades adoptando medidas allí donde puedan 
aportar valor añadido de la UE. Este Plan se centra en 
aumentar la oferta de vivienda, impulsar la inversión y las 

reformas, abordar los alquileres de corta duración en zonas 
de vivienda tensionada y apoyar a las personas más afectadas.

El Plan propone medidas para un sector de la construcción 
y la renovación más productivo e innovador que aborde el 
desajuste entre la oferta y la demanda de vivienda a través 
de la Estrategia Europea para la Construcción de Viviendas. 
El paquete también incluye una Comunicación y una 
Recomendación del Consejo sobre la Nueva Bauhaus Europea. 

Con el primer Plan Europeo de Vivienda Asequible, la Comisión aborda una de las necesidades 

más acuciantes de los ciudadanos europeos: el acceso a una vivienda asequible, sostenible y de 

buena calidad. Millones de europeos tienen dificultades para encontrar un hogar que puedan 

permitirse, ya que los precios de la vivienda han aumentado en más del 60 % y los alquileres en 

más del 20 % de media en los últimos diez años. La crisis de la vivienda perjudica la movilidad 

laboral, el acceso a la educación y la formación de familias, y está obstaculizando también la 

competitividad de la economía de la UE y la cohesión social. Para hacer frente a esta crisis se 

requiere un esfuerzo verdaderamente europeo, pero centrado en las realidades locales.

Vivienda Asequible  
La Comisión Europea presenta un Plan de acceso residencial

Mercado
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La Nueva Bauhaus Europea apoya proyectos sostenibles, ase-
quibles y de alta calidad —principalmente en el entorno ya 
construido— para facilitar la transición limpia, la innovación 
y la bioeconomía. La Academia de la Nueva Bauhaus Europea 
renueva y mejora las competencias del ecosistema de la cons-
trucción para lograr una construcción sostenible y circular y 
apoya la innovación y la investigación en el sector.

La revisión de las normas de la UE sobre ayudas estata-
les facilitará a los Estados miembros el apoyo financiero a 
viviendas asequibles y sociales. La Comisión colaborará con 
las autoridades nacionales, regionales y locales para simplifi-
car las normas y los procedimientos que restringen la oferta 
de vivienda, prestando especial atención a la planificación y la 
concesión de permisos. Una nueva iniciativa legislativa sobre 
los alquileres a corto plazo apoyará a las zonas tensionadas.

Hasta la fecha, la Comisión ha movilizado inversiones sig-
nificativas —43 000 millones de euros— en vivienda, y seguirá 
haciéndolo en el próximo presupuesto a largo plazo de la UE. 
También está desarrollando una nueva plataforma paneuro-
pea de inversión, en cooperación con el Banco Europeo de 
Inversiones, los bancos nacionales y regionales de fomento y 
otras instituciones financieras internacionales.

Al abordar las causas subyacentes de la crisis de manera 
holística, este plan será especialmente beneficioso para los 
más afectados: jóvenes, estudiantes, trabajadores esenciales, 
personas con bajos ingresos y otros grupos desfavorecidos. La 
Comisión movilizará nuevas inversiones en vivienda social y 
para estudiantes, y ayudará a los Estados miembros a concebir 

soluciones mejores para las personas sin hogar sobre la base 
del principio de «la vivienda primero».

x  Siguientes pasos para su implementación                           

El Plan Europeo de Vivienda Asequible es el primer paso 
para ayudar a los Estados miembros a ofrecer viviendas 
más asequibles, sostenibles y de calidad en toda Europa. La 
Comisión se va a centrar ahora en la implementación. Una 
nueva Alianza Europea de la Vivienda entre los Estados miem-
bros, las ciudades, las regiones, las instituciones de la UE, los 
proveedores de vivienda, las asociaciones, los interlocutores 
sociales, la industria y la sociedad civil impulsará la aplica-
ción del Plan. La Comisión presentará un informe de situación 
antes de que finalice el presente mandato. Es fundamental 
mantener el impulso político para resolver esta crisis, por 
lo que la Comisión ha anunciado la primera Cumbre de la 
Vivienda de la UE para 2026.

x  El contexto del Plan                                           

Abordar la crisis europea de la vivienda es una prioridad de 
las orientaciones políticas de la presidenta Von der Leyen. 
Con el nombramiento del primer comisario de Vivienda en 
diciembre de 2024, la UE asumió una mayor responsabilidad a 
la hora de ayudar a los Estados miembros y a los entes regiona-
les y locales a encontrar soluciones concretas. El compromiso 
de hacer que la vivienda sea más asequible y sostenible se rei-
teró durante el discurso sobre el estado de la Unión de 2025.

Hasta la fecha, la Comisión 
ha movilizado inversiones 

significativas —43 000 millones 
de euros— en vivienda, y 
seguirá haciéndolo en el 

próximo presupuesto a largo 
plazo de la UE. También 

está desarrollando una nueva 
plataforma paneuropea de 
inversión, en cooperación 
con el Banco Europeo de 
Inversiones, los bancos 

nacionales y regionales de 
fomento y otras instituciones 
financieras internacionales.
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La necesidad de un Pacto de Estado sobre el probelma de la vivienda
Desde hace dos años, la CNC viene denunciando el bloqueo político a la reforma de la Ley del Suelo, 
remitida por el Senado pero congelada en el Congreso de los Diputados, cuando el diagnóstico a este 
problema es compartido y la solución conjunta es avalada por las principales fuerzas parlamentarias. 
Así, desde el sector se considera urgente alcanzar un Pacto de Estado en este asunto para empezar a 
plantear soluciones al problema de la vivienda.

para salvar los fondos europeos en un momento en el que Europa 
pide justamente seguridad jurídica, planificación rigurosa y capa-
cidad de ejecución". 

Y añade: "Para cumplir con los compromisos adquiridos, 
España necesita un marco legal que permita desbloquear proyec-
tos, atraer inversión y acelerar la construcción y rehabilitación de 
vivienda. Hay que recuperar la ley para asegurar los fondos euro-
peos que dependen de ella”.

Sin suelo para construir viviendas, España se verá abo-
cada a perder oportunidades para aliviar el drama 
de la falta de vivienda, desaprovechando los fondos 
Next Generation o el PERTE para la construcción 

industrializada, una práctica que supone el 20% del sector 
en Alemania o Países Bajos frente al 2% en España.

Según el presidente de CNC, Pedro Fernández Alén, 
“además de nocivo, es contradictorio renunciar a la Ley del Suelo 

En octubre de 2025, el Consejo Europeo pidió a la Comisión 
que presentara un ambicioso plan de vivienda asequible que 
respetase la subsidiariedad y las competencias nacionales, 
seguido de  unas Conclusiones de la Presidencia en diciembre 
de 2025. La Comisión también ha colaborado estrechamente 
con la Comisión Especial HOUS del Parlamento Europeo.

x  España, Ley del suelo y la ' Casa 47'                                      

En paralelo a la presentación del Plan Europeo de Vivienda 
Asequible, la situación en España no termina de definir una 
política pública que estimule la creación de suficientes vivien-
das. La Confederación Nacional de la Construcción (CNC) ha 
alertado de que la decisión del Gobierno de renunciar a des-
bloquear la Ley del Suelo puede agravar el déficit de vivienda, 
afectará a la seguridad jurídica, alejará los objetivos del PERTE 
para la industrialización e impedirá aprovechar el potencial de 
los fondos NextGeneration en la recta final de su recepción, 
que culminará en agosto de 2026.

La renuncia, aprobada mediante una adenda en el Consejo 
de Ministros para revisar los hitos adoptados en los últimos 

años a cambio de fondos europeos, se justifica con la crea-
ción de la empresa pública Casa 47 como parque público 
de alquiler asequible. Una excusa que, opina CNC, servirá 
para dinamizar suelo público pero no guarda relación con 
el objetivo de la modificación de la Ley del Suelo, que es el 
principio de la solución de la escasez y carestía del suelo y la 
vivienda. A juicio de la patronal, de continuar así se dificultará 
la construcción de las 220.000 viviendas anuales que, como 
mínimo, necesita España para empezar a aliviar los problemas 
del mercado.

Para CNC, una gran empresa pública no resolverá los pro-
blemas de vivienda que arrastra España, encabezados mayori-
tariamente por la escasez de oferta y la inseguridad jurídica en 
torno al sector. Así, la patronal alerta de los posibles efectos 
colaterales de otorgar a una entidad estatal labores de este 
tipo, las cuales ejecuta más ágilmente el tejido productivo a 
través de figuras de colaboración público-privada.

Igualmente, otro de los problemas reside en la complejidad 
burocrática y de recursos que supone crear una empresa que 
en el corto plazo debería sobredimensionarse para ser efectiva, 
pero que a medio plazo podría resultar poco ágil o inviable.
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Transportes licita por 2,3 millones de euros los estudios que permitirán aumentar a 350 

km/h y reducir en menos de dos horas la alta velocidad entre Madrid y Barcelona gracias 

a la aerotraviesa de tecnología española . Los dos estudios de viabilidad también incluyen 

las nuevas variantes de acceso a ambas ciudades y la construcción de dos nuevas estaciones 

de alta velocidad en Parla y El Prat. Así, se va a estudiar un nuevo acceso a Madrid 

Chamartín desde el este con un ramal hacia el sur, dotando de un acceso alternativo a los 

trenes procedentes de todo el Mediterráneo y Andalucía. Se analizará un nuevo tramo de 

alta velocidad directo Lleida-Barcelona para solventar la falta de capacidad del tramo 

actual con Tarragona e incrementar los servicios regionales en Cataluña. La futura 

estación de alta velocidad en Parla conectará con Cercanías y permitirá efectuar parada 

a los trenes transversales Andalucía-Cataluña. Se incluye la implantación de una estación 

de alta velocidad en El Prat de Llobregat, conectada con Rodalies.

Aerotraviesa española
Aumentará la velocidad de circulación hasta los 350 km/h

Construcción
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El Ministerio de Transportes y Movilidad Sostenible ha 
licitado por 2,3 millones de euros (IVA incluido) dos 
estudios de viabilidad que tienen el objetivo de analizar 
actuaciones de mejora de la línea de alta velocidad (LAV) 

Madrid-Barcelona para aumentar la velocidad de este corre-
dor a 350 Km/h y reducir la distancia entre ambas ciudades 
a menos de 2 horas, tal y como anunció el ministro Óscar 
Puente. El ministro afirmó que "hoy es un día de punto de partida 
en el que pasamos de estar a la defensiva a la ofensiva para progresar 
en la infraestructura ferroviaria y mantener a la alta velocidad española 
a la cabeza del mundo. Estas actuaciones permitirán más servicios, 
menos tiempo, más usuarios, más vertebración territorial y flexibilidad 
de la explotación".

Sendos estudios incluyen nuevas variantes de acceso a 
ambas capitales y la ejecución de dos nuevas estaciones de 
alta velocidad en Parla y en el Prat de Llobregat. En concreto, 
uno de ellos analizará en dos fases para la mejora de la LAV 
Madrid-Barcelona-Frontera francesa y nuevas variantes de 
acceso a Madrid y Barcelona y, el otro, para la viabilidad de la 
estación El Prat de Llobregat AV.

Óscar Puente, detalló el porqué de estos estudios para 
la LAV Madrid-Barcelona. En concreto, las razones son que 
"necesitamos más capacidad ante el aumento de viajeros en esta línea 
que, cuando empezó, movía 2,2 millones de usuarios y hoy son 15 
millones, lo que supone que el 85% de cuota de pasajeros usan el tren 
en esta conexión entre ciudades y aún puede crecer".

Además, el ministro señaló que el trazado ya permite ir 
a 350 km/h. "Vamos a empezar con la renovación de la línea, 
tras concluir la Madrid-Sevilla. Esto supondrá menos de 2 horas de 
viaje, gracias a la renovación y a los nuevos accesos a ambas ciuda-
des, con más fluidez en los accesos y más flexibilidad cuando haya 
incidencias".

El ministro señaló que "esto tendrá repercusión en el conjunto 
de toda la red de nuestro país, porque afecta a los tránsitos de toda 
España. Estamos ante una actuación de carácter estratégico para el 
futuro del transporte ferroviario en España".

x  Mejora e incremento de la velocidad en la 
Línea de Alta Velocidad Madrid-Barcelona                                      

La primera fase del primero de los estudios analizará actua-
ciones globales de mejora de la actual LAV Madrid-Barcelona-
Frontera francesa, orientadas a:

• Aumentar la velocidad de circulación, hasta la velo-
cidad de diseño original de la infraestructura, desde los 300 
hasta los 350 km/h. Se aprovecha que el trazado está diseñado 
para esas velocidades y se implanta una tecnología española 
única en el mundo como es la Aerotraviesa.

• Reducir los tiempos de viaje a menos de dos horas 
entre las diferentes relaciones comerciales de la línea, para 
mejorar la competitividad de la oferta ferroviaria en conjunto 
del corredor.

• Lograr un aumento de la capacidad, de forma que se 
pueda incrementar la oferta de servicios en el futuro, tanto en 
el global de la línea como en relaciones intermedias.

• Incrementar, de forma generalizada, la eficacia y la 
fiabilidad de la explotación ferroviaria.

Estas actuaciones responden a los objetivos de la Estrategia 
de Movilidad Sostenible, Segura y Conectada 2030, encami-
nada a mejorar la cohesión social, el crecimiento económico 
y a solventar los problemas reales de movilidad. El modo de 
transporte ferroviario se alinea con estos objetivos y contri-
buye a la movilidad sostenible desde el punto de vista social, 
económico y ambiental.

Por otra parte, en 2022 el Ministerio aprobó la Estrategia 
Indicativa del desarrollo, mantenimiento y renovación de la 
infraestructura ferroviaria, enmarcada en la vigente legislación 
del Sector Ferroviario y cuya principal misión es establecer 
un marco financiero y de prioridades de la planificación ferro-
viaria, estableciendo un conjunto de directrices básicas desti-
nadas a satisfacer las necesidades futuras de movilidad y la 
sostenibilidad financiera del sistema ferroviario.
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x  Plan AV350 integrado                                    

Con las aerotraviesas, AVE sí podrá alcanzar los 350 km/h 
en breve. Este salto responde a un plan AV350 integrado: 
junto con la aerotraviesa se reorganizarán rutas (nueva esta-
ción en Parla, conexión directa Chamartín-Barcelona, etc.) 
para aumentar frecuencias y reducir trayectos.

La validación de la aerotraviesa ya se realizó en pruebas 
en la propia LAV Madrid–Barcelona (Centro de Ensayos de 
Brihuega), donde se constató el incremento del 12 % de velo-
cidad operativa. Ahora se inicia su aplicación en la red real. 
Adif planea sustituir las traviesas tradicionales por las aerodi-
námicas en los tramos activos. Cada kilómetro de AVE lleva 
unas 1.600 traviesas, y cambiando unas 800 cada noche, el 
proceso tomaría por lo menos dos años, teniendo en cuenta 
los 4.000 km de vía de alta velocidad que hay en España.

El propio Óscar Puente admitió que inicialmente la aerotra-
viesa puede resultar algo más cara que una convencional, pero 
se espera que la producción en serie rebaje ese precio con el 
tiempo. Adif indica que los gastos de mantenimiento se man-
tendrán “similares con mejores rendimientos”. En cualquier caso, la 
inversión es millonaria: la renovación de la vía incluye no solo 
las traviesas sino otras obras paralelas (por ejemplo, un nuevo 
tramo entre Lleida y La Sagrera).

x  Aerotraviesas: La traviesa aerodinámica de 
ferrocarril y su nuevo diseño                                

Como resultado del proyecto “Aurígidas: Estudio del com-
portamiento aerodinámico tren-vía a velocidades superiores a 
300 km/h. el fenómeno de levante de balasto” se ha diseñado 
un nuevo tipo de traviesa. La Aerotraviesa, debido a su forma 
geométrica, modifica el campo de velocidades sobre el balasto 
en la zona entre traviesas y minimiza la presencia de partícu-
las de balasto sobre las mismas.

Ventajas respecto a la traviesa actual
• Reduce en un 21% la carga aerodinámica en el espacio 

inmediatamente superior al lecho de balasto.

• Su uso posibilita un aumento del 12% de la velocidad de 
operación del tren.

• La carga aerodinámica provocada a 330 km/h por la tra-
viesa actual sería equivalente a la generada por la Aerotraviesa 
a 370 km/h.

• Su diseño permite aumentar la distancia entre la cota de 
balasto y la cara superior de la traviesa.

• Su implantación no conlleva mayores costes de fabrica-
ción ni manipulación.

Características generales
• Reduce la superficie plana de la cara superior de la 

traviesa.
• Mejora de las prestaciones aerodinámicas.
Este nuevo desarrollo permite aumentar la velocidad de 

explotación de  las líneas de alta velocidad y disminuir el 
número de impactos de partículas de balasto sobre los bajos 
del tren o elementos de infraestructura.

Análisis Fluido Dinámico (CFD) Aerotraviesa
•​​​​Disminución de la carga aerodinámica sobre la cara supe-

rior de la traviesa.
• Disminución de la carga aerodinámica sobre el lecho de 

balasto.

Zona de validación de la Aerotraviesa
La funcionalidad de la Aerotraviesa fue verificada en un 

tramo de la Línea de Alta Velocidad Madrid-Barcelona, concre-
tamente en el PK69+500, donde se ubica el Centro de Ensayos 
de Alta Velocidad de Brihuega.
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La digitalización no empieza con la tecnología, sino con las personas. Esta es la lección 

que mejor resume la experiencia de Canary Concrete, empresa del Grupo Satocan, que 

desde 2020 emprendió un proceso de transformación digital integral que ha cambiado su 

forma de trabajar, de decidir y de relacionarse con clientes y proveedores.

Canary Concrete 
Una transformación digital con los pies en la tierra  

Empresas

El camino no fue inmediato ni impulsado por una urgen-
cia tecnológica, sino por una convicción: no se trata 
de digitalizar por digitalizar, sino de transformar para 
avanzar.

x  El origen de la transformación                             

En 2018-2019, el Grupo Satocan inició un ambicioso pro-
ceso de digitalización de todas sus unidades de negocio. En 
Canary Concrete, la intención era clara, pero los proyectos 
tecnológicos no terminaban de consolidarse. Con la llegada 

de Néstor Alemán Esteban, con amplia experiencia en la 
industria minera, la empresa entendió que el reto no era tec-
nológico, sino cultural.

Alemán lo explica así: “La diferencia entre digitalizar y trans-
formar digitalmente es enorme. Digitalizar es pasar del papel al dato. 
Transformar es cambiar la manera de trabajar, los hábitos y los procesos 
con un propósito claro”.

Esa visión marcó un punto de inflexión. La empresa asumió 
que la transformación digital no es un proyecto con principio 
y fin, sino un proceso continuo de mejora y aprendizaje. “Es 
un billete de ida, sin viaje de vuelta”, resume Alemán. 
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x  El proceso de observar, pensar, decidir             

El proceso arrancó con una etapa de observación y análi-
sis. Durante varios meses, Alemán recorrió plantas y oficinas, 
documentando paso a paso los flujos de trabajo, los puntos 
críticos y los “dolores” de cada persona de la organización. 
Después vino el tiempo de pensar, de dejar reposar lo apren-
dido y definir un rumbo. 

Antes de hablar de tecnología, hablamos de estrategia: ?qué 
queremos ser¿ ?Dónde están nuestras debilidades y fortale-
zas¿ ¿Qué queremos mejorar¿

Así, el equipo definió tres pilares:
• Digitalizar procesos de forma inteligente, no 

automática.
• Basar las decisiones en datos fiables y accesibles.
• Construir una cultura digital sólida, con implicación 

de todos los empleados.

x  Construir sobre cimientos sólidos                 

El primer paso fue establecer tecnologías habilitantes, la 
base sobre la que se sostendría todo el proceso.

El cambio del ERP fue el gran hito inicial, abordado planta 
por planta para facilitar la curva de adaptación. A partir de 
ahí, se integraron todos los flujos de información: producción, 
flota, facturación, trazabilidad y calidad.

La implantación se acompañó de una política clara: con-
fianza plena en el dato digital y eliminación progresiva del 
papel. Hoy, Canary Concrete está al 90 % de ese objetivo.

“Si no confías en el dato digital, la tecnología no sirve. Tuvimos que 
ser valientes: tomar decisiones impopulares, romper inercias y mantener 
el rumbo”, explica Alemán.

x  Energía solar y aprovechamiento del agua                 

El primer paso fue establecer tecnologías habilitantes, la 
base sobre la que se sostendría todo el proceso. El cambio del 
ERP fue el gran hito inicial, abordado planta por planta para 
facilitar la curva de adaptación. A partir de ahí, se integraron 
todos los flujos de información: producción, flota, facturación, 
trazabilidad y calidad.

La implantación se acompañó de una política clara: con-
fianza plena en el dato digital y eliminación progresiva del 
papel. Hoy, Canary Concrete está al 90 % de ese objetivo.

“Si no confías en el dato digital, la tecnología no sirve. Tuvimos que 
ser valientes: tomar decisiones impopulares, romper inercias y mantener 
el rumbo”, explica Alemán.

x  De los datos a la inteligencia y la IA                 

Una vez consolidada la infraestructura, la compañía dio un paso 
más: incorporar inteligencia artificial en la gestión del hormigón.

Las aplicaciones son múltiples:
• Optimización de fórmulas de dosificación, 

detectando variaciones entre plantas para el mismo 
producto.

• Interpretación automática de informes de produc-
ción, ventas y tendencias, reduciendo el tiempo de análisis.

• Reconocimiento documental avanzado, para cruzar 
datos de laboratorios, producción y constructoras en informes 
de trazabilidad.

• IA generativa, aplicada a la consulta y resolución rápida 
de incidencias técnicas o de mantenimiento. En esta última, 
todavía siguen trabajando para dar con un modelo válido y 
eficaz.

x  Aprendizajes: transformar de verdad, no 
copiar lo analógico                                          

Con el tiempo, y echando la vista atrás, Canary Concrete ha 
aprendido que digitalizar sin transformar es un error.

“En algunos procesos, por evitar conflicto interno, mantuvimos el 
mismo procedimiento, pero en digital. Con el tiempo, vimos que no 
habíamos cambiado nada. Ahora sabemos que es mejor transformar 
desde el principio, aunque duela”.

La valentía para cuestionar procesos, la paciencia para asu-
mir resultados a largo plazo y la claridad de objetivos han sido 
las claves del éxito.

Para Néstor Alemán, el aprendizaje más valioso de todo el 
proceso se resume en una frase: “los datos son el hormigón de los 
cimientos tecnológicos de las empresas”.

Porque, igual que una estructura necesita una base 
sólida, una empresa solo puede sostener su transforma-
ción si construye sobre datos fiables, compartidos y bien 
gestionados.

El resultado no solo se mide en eficiencia, sino en con-
fianza. Confianza en los sistemas, en los datos y, sobre todo, 
en las personas que los utilizan.

x  Un consejo para la transformación                  

“La tecnología no es el problema. El reto está en el cambio de cultura, 
de mentalidad, de forma de trabajar. Y eso requiere liderazgo, comuni-
cación y paciencia”.

Alemán anima a las empresas del sector a dar el paso sin 
miedo: “No hace falta saber de tecnología. La transformación digital 
no va de eso. Va de saber hacia dónde quieres ir. Lo importante es tener 
un plan, medir los resultados y no perder nunca la dirección”.

En palabras de ANEFHOP: El caso de Canary Concrete 
demuestra que la transformación digital del hormigón es posi-
ble y rentable cuando se basa en estrategia, cultura y personas.

No se trata de tener más tecnología, sino de darle sentido. 
Porque, como resume Néstor, su responsable de transfor-
mación digital, “la digitalización es el medio; la transformación, el 
propósito”.
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E  l producto se fabrica utilizando energía procedente de placas 
solares, agua regenerada y áridos reciclados, en un proceso de 
economía circular que sitúa a la compañía como referente en 
construcción responsable en las Islas Baleares. “Nuestro objetivo 

es demostrar que la sostenibilidad no está reñida con la calidad ni con la efi-
ciencia productiva. ‘H2Ormort Zero’ representa ese equilibrio entre innovación 
y respeto por el entorno”, señalan desde Hormort.

x  Energía solar y aprovechamiento del agua                 

La nueva línea de producción de ‘H₂Ormort Zero’ emplea 
energía generada por instalaciones fotovoltaicas propias, 

La empresa 100% mallorquina Hormort, especializada en la producción de hormigón 

y mortero, presenta ‘H2Ormort Zero’, un nuevo material sostenible desarrollado 

íntegramente en Mallorca.

Hormort lanza H2Ormort Zero
Primer hormigón sostenible fabricado íntegramente en Mallorca

Empresas
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reduciendo así las emisiones derivadas del consumo eléctrico 
convencional. Además, Hormort ha implementado un sistema 
avanzado de recogida y regeneración de agua de lluvia, que 
canaliza el agua desde los tejados y explanadas de su planta 
de Marratxí hasta grandes depósitos, donde se somete a un 
proceso de depuración que permite reutilizar el 100% del agua 
empleada en la fabricación.

“Este sistema garantiza un aprovechamiento total del ciclo hídrico y 
una gestión más eficiente de los recursos, alineada con los objetivos de 
sostenibilidad y reducción del impacto ambiental que la empresa viene 
impulsando desde hace años”, explican.

x  Áridos reciclados y economía circular                 

En la composición de ‘H₂Ormort Zero’, Hormort incorpora 
áridos reciclados, reduciendo así la extracción de áridos natu-
rales y fomentando la reutilización de materiales dentro del 
propio proceso productivo.

Esta medida supone un ahorro superior a las 5.000 tonela-
das de árido al año, una cifra que evidencia el compromiso de 
la empresa con la protección del territorio y con la aplicación 
práctica de los principios de economía circular. “El nuevo hormigón 
mantiene las mismas propiedades técnicas que el tradicional, pero con una 
huella ecológica significativamente menor”, afirman desde Hormort.

x  Paso firme hacia la construcción sostenible                 

Con este lanzamiento, Hormort consolida su trayectoria 
como una de las empresas más innovadoras del sector en 
Baleares. La compañía está llevando a cabo un plan de moder-
nización de sus instalaciones, que incluye la incorporación de 
sistemas automatizados de control de calidad, nuevos silos 
de almacenamiento y maquinaria optimizada para reducir el 
consumo energético y aumentar la eficiencia logística.

El lanzamiento de ‘H₂Ormort Zero’ marca un nuevo hito en 
la historia de Hormort y en la transición hacia una construc-
ción más sostenible en Mallorca. En un entorno insular donde 
los recursos naturales son limitados, la compañía apuesta por 
tecnología, innovación y responsabilidad ambiental como 
pilares de su crecimiento.

La nueva línea de producción de ‘H₂Ormort Zero’ emplea 
energía generada por instalaciones fotovoltaicas propias, redu-
ciendo así las emisiones derivadas del consumo eléctrico con-
vencional. El producto se fabrica en su planta de Marratxí en 
un proceso de economía circular que sitúa a la compañía como 
referente en construcción responsable en las Islas Baleares.

En la composición de ‘H₂Ormort Zero’, Hormort incorpora 
áridos reciclados, reduciendo así la extracción de áridos natu-
rales y fomentando la reutilización de materiales dentro del 
propio proceso productivo.
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La construcción del túnel de drenaje requirió el uso de una tuneladora (TBM) altamente 

especializada debido a las complejas condiciones geológicas. se eligió MasterRoc SLF 543 

como producto único para todos los tipos de terreno.

El Plan General de Drenaje de Lisboa es un documento 
estratégico para el sector municipal de saneamiento de 
la ciudad. Consiste en un conjunto de actuaciones orien-
tadas a proteger Lisboa frente a inundaciones derivadas 

de episodios extremos de precipitación, preparándola para los 
retos futuros. Su última versión cubre el periodo de implemen-
tación 2016-2030: 

• Mejora del conocimiento de la red de saneamiento 
existente.

Túneles de drenaje en Lisboa
Excavación del túnel a través de diversos estratos geológicos 

Empresas

• Refuerzo y rehabilitación de la red actual de saneamiento
• Construcción de depósitos de retención.
• Construcción de dos grandes túneles de drenaje para trans-

ferencia de cuencas.

x  El desafío                                                    

La construcción del túnel de drenaje requirió el uso de 
una tuneladora (TBM) altamente especializada debido a las 
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complejas condiciones geológicas. La TBM, fabricada por Creg, 
cuenta con un diámetro de excavación de 6,41 metros.

Durante su operación, la máquina tuvo que excavar a través 
de una amplia variedad de estratos geológicos, lo que convirtió 
el proceso de excavación en un reto significativo. El trazado 
del túnel atravesaba capas de arcilla blanda, toba volcánica, 
arenisca consolidada y basalto fracturado. Cada uno de estos 
suelos y formaciones rocosas presentó dificultades técnicas 
específicas que exigieron una adaptación continua del acondi-
cionamiento del terreno.

Uno de los principales retos fue garantizar un acondiciona-
miento adecuado para mantener la estabilidad del frente de 
excavación y evitar un desgaste excesivo de las herramientas 
de corte de la TBM. Las zonas de transición entre diferentes 
capas geológicas resultaron especialmente críticas, requiriendo 
ajustes rápidos en el control de presiones y en los agentes de 
acondicionamiento para evitar colapsos o entradas de agua no 
controladas.

La variabilidad geológica complicó notablemente el pro-
ceso de excavación. Un exhaustivo análisis geotécnico, el uso 
de acondicionadores de terreno adaptativos y la intervención 
de un equipo altamente experimentado de Master Builders 
Solutions UGC fueron esenciales para superar los retos deriva-
dos de las difíciles y cambiantes condiciones del terreno.

MasterRoc SLF 543 como producto único para todos los 
tipos de terreno.

x  Datos clave del proyecto                                  

• Túnel de 5,2 km.
• TBM CREG, diámetro 6,41 m
• Espuma de acondicionamiento del terreno: MasterRoc SLF 

543.
• Inyección 2K Grout: MasterRoc AGA 370. ; MasterRoc 

AGA 255.

Otros productos: MasterRoc MP 650, MasterRoc MP 303, 
MasterEase 5025.

x  Beneficios para el cliente                                  

La elección y uso constante de un único producto (MasterRoc 
SLF 543) a lo largo de toda la excavación con la TBM propor-
cionó ventajas técnicas y operativas significativas. En primer 
lugar, la continuidad en el uso del producto aseguró un rendi-
miento óptimo y estable en todas las condiciones geológicas 
encontradas en el trazado. Esto eliminó la necesidad de ensayos 
repetidos, reformulaciones o adaptaciones de producto, lo que 
supuso un importante ahorro de tiempo y recursos.

Además, el uso de un solo producto simplificó la logística y 
el almacenamiento en obra.

En resumen, el cliente obtuvo mayor eficiencia opera-
tiva, control de costes y fiabilidad técnica, lo que contribuyó 
a un proceso de excavación exitoso, sin interrupciones ni 
complicaciones.

x  Información del proyecto                                   

• Nombre: Túneles de Drenaje de Lisboa.
• Ubicación: Lisboa (Portugal).
• Propietario: Cámara Municipal de Lisboa.
• Contratistas: Spie Batignolles / Mota-Engil.
• Diseño: Spie Batignolles.
• Sector de mercado: Túneles / TBM.

x  Productos utilizados                                   

• MasterRoc SLF 543, Polímero espumante de alto rendi-
miento para terrenos cohesivos con tendencia a la obstrucción, 
fácilmente biodegradable para aplicaciones con Tunnel Boring 
Machines (TBM).

• MasterRoc AGA 370, Agente gelificador para lechadas 
utilizadas en sistemas de inyección bicomponente en túneles 
excavados con tuneladoras.

• MasterRoc AGA 255, Aditivo estabilizador de fraguado 
de alta gama, de bajo impacto ambiental, para relleno bicompo-
nente donde se requiera mayor tiempo abierto en TBM.
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Renault Trucks España ha celebrado los E-Construction Days, los días 14 y 15 de octubre 

en la gravera Áridos Salitral de Aranjuez (Madrid), marcando un hito en su apuesta 

por la electrificación del transporte en el sector de la construcción. El encuentro, 

concebido como un evento cero emisiones en operación gracias a la capacidad fotovoltaica 

y de almacenamiento energético instalada, ha demostrado que la sostenibilidad puede 

integrarse en cada detalle, desde la organización hasta la tecnología.

Con más de 180 participantes —entre clientes, prensa 
especializada y representantes del sector—, los 
E-Construction Days se han consolidado como un 
espacio de encuentro, aprendizaje y experiencia real 

en torno a la movilidad eléctrica aplicada a la obra.

x  Renault Trucks y la electrificación                 

Durante las jornadas, los asistentes pudieron comprobar de 
primera mano cómo Renault Trucks lidera la transición ener-
gética del transporte para el sector de la construcción. A través 
de cuatro talleres temáticos —centrados en infraestructuras de 
carga, simulación de rutas, producto eléctrico y coste total 
de operación (TCO)—, se abordaron los principales desafíos y 
oportunidades que ofrece la electrificación para las empresas 
del sector. Los participantes tuvieron también la oportunidad 
de probar en condiciones reales cinco vehículos eléctricos de 
la gama Renault Trucks E-Tech, entre ellos la hormigonera 
8x4 Tridem, el Renault Trucks E-Tech C, el Renault Trucks 
E-Tech T y el Renault Trucks E-Tech Master. Estos modelos, 

diseñados para ofrecer máxima potencia, autonomía y capa-
cidad de carga, están preparados para desempeñar cualquier 
función en entornos de construcción, desde el transporte de 
áridos hasta la obra urbana más compleja.

E-Construction Days
Primer evento 100 % eléctrico de Renault Trucks para construcción

Empresas
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Con esta gama, Renault Trucks confirma su capacidad para 
ofrecer soluciones eléctricas que combinan rendimiento, fia-
bilidad y sostenibilidad en los entornos más exigentes. Los 
vehículos E-Tech han sido concebidos para trabajar con la 
misma fuerza y eficacia que los modelos diésel tradicionales, 
pero con cero emisiones directas y menores costes operativos. 
Gracias a su diseño robusto y a la tecnología desarrollada 
por la marca, se adaptan con facilidad a cualquier tipo de 
carrocería y aplicación dentro del sector de la construcción, 
proporcionando a las empresas una alternativa real y eficiente 
para avanzar hacia un futuro más sostenible.

En palabras del equipo de Renault Trucks, “el transporte eléc-
trico no es el futuro del sector de la construcción, es el presente”. La 
compañía reafirma así su liderazgo en el desarrollo de solu-
ciones eléctricas para todos los segmentos profesionales, apos-
tando por una transición realista, eficiente y acompañada: 
antes, durante y después de la entrega del vehículo. Renault 
Trucks acompaña a sus clientes con asesoramiento persona-
lizado, herramientas de simulación de uso y rendimiento, y 
soluciones integrales de carga, garantizando que cada paso 
hacia la electromovilidad sea un éxito operativo.

x  Innovación y sostenibilidad compartida                                     

El éxito de los E-Construction Days ha sido posible gracias 
a la participación de colaboradores estratégicos que aportaron 
su experiencia en innovación y sostenibilidad al evento.

Entre ellos, Frumecar, empresa líder en la fabricación y 
transporte de hormigón con presencia en más de 70 países, 
participó activamente en la jornada como carrocero de la hor-
migonera eléctrica 8x4 Tridem. Esta unidad, probada en con-
diciones reales de obra, mostró cómo la tecnología y el diseño 
de Frumecar garantizan fiabilidad, durabilidad y eficiencia 
energética, con el objetivo de facilitar el trabajo diario en obra 
con cero emisiones y mínimo mantenimiento. Además, la 
compañía participó en uno de los talleres técnicos, donde se 
abordaron las nuevas tipologías de hormigoneras eléctricas y 
las normativas de masas máximas permitidas.

También estuvo presente full&fast, empresa especializada 
en soluciones de carga, renting y gestión energética, que 

presentó su solución de microred con baterías modulares 
(BESS), cargadores rápidos y sistemas inteligentes de energía, 
fundamentales para garantizar la autonomía y eficiencia de las 
flotas eléctricas.

Por su parte, Nomad Solar Energy contribuyó a la sosteni-
bilidad del propio evento mediante la instalación de su sis-
tema Nomad Energy Box, una innovadora solución móvil de 
generación fotovoltaica “plug & play” que permitió abastecer 
energéticamente el recinto de manera limpia y autónoma, sin 
necesidad de conexión a la red eléctrica.

Asimismo, participó el Grupo MAT, una de las principales 
flotas nacionales especializadas en el transporte de materiales 
de construcción. Su experiencia en logística de áridos, movi-
miento de tierras y obras de gran volumen refuerza el papel 
fundamental que juega el transporte en la cadena de valor 
del sector y su necesaria transformación hacia modelos más 
sostenibles.

x  Compromiso con la construcción sostenible                                     

Con la organización de los E-Construction Days, Renault 
Trucks reafirma su liderazgo en la electrificación del sector 
de la construcción. La marca demuestra que cuenta con 
soluciones de transporte sostenibles, potentes y adaptadas a 
cualquier tipo de operación, capaces de garantizar el mismo 
rendimiento que los vehículos diésel tradicionales, pero sin 
emisiones y con menores costes operativos.

El evento no solo mostró la tecnología más avanzada de 
la gama Renault Trucks E-Tech, sino también el compromiso 
humano y profesional de una compañía que acompaña a sus 
clientes en todo el proceso de transición energética: desde la 
evaluación de necesidades y planificación de rutas, hasta la 
implementación de infraestructuras de carga y la formación 
de los equipos.

Los E-Construction Days se consolidan así como una cita 
pionera en España, un punto de encuentro que refuerza el 
papel de Renault Trucks como referente en soluciones eléctri-
cas para la construcción, impulsando un cambio de paradigma 
en el transporte pesado y contribuyendo de forma tangible a 
la reducción de emisiones y al desarrollo sostenible del sector.

Frumecar, empresa líder en 
la fabricación y transporte de 
hormigón con presencia en 
más de 70 países, participó 

activamente en la jornada como 
carrocero de la hormigonera 

eléctrica 8x4 Tridem.
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En el acuerdo, firmado a principios de año, ambas compañías se comprometían a emplear 

hormigones y morteros de la familia Vertua®, reconocidos por su bajo impacto ambiental.

La promotora ya ha aplicado esta solución en tres promociones finalizadas en la zona de 

Levante, logrando una reducción de emisiones de más de 1.700 toneladas de CO2.

Cemex y Metrovacesa 
Primeros resultados de su colaboración para reducir CO2

“En Cemex trabajamos cada día para impulsar soluciones que contribuyan 
a un futuro más sostenible. La colaboración con Metrovacesa refleja nuestro 

compromiso con la descarbonización del sector de la construcción”.
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Cemex y Metrovacesa, promotora líder en el mercado 
inmobiliario en España, presentan los primeros resulta-
dos de su colaboración estratégica para impulsar la soste-
nibilidad en la construcción.

Ambas compañías mantienen una relación de colaboración 
de años, en la que Cemex ha sido proveedor habitual de hor-
migón para los proyectos de Metrovacesa. Esta relación se 
fortaleció con la firma de un acuerdo estratégico a principios 
de 2025, cuyo objetivo es incorporar hormigones de bajas 
emisiones de CO₂ (Vertua®) en las promociones de la promo-
tora, apoyando la descarbonización del sector inmobiliario y 
los objetivos climáticos de la Agenda 2030.

Como resultado, Metrovacesa ha aplicado hormigón 
Vertua® en tres promociones finalizadas en la zona de Levante 
—Inspira, Molí Mistral y Patraix— utilizando 19.500 m³ de 
este material, que permite reducir entre un 30% y un 70% las 
emisiones de CO₂ respecto al hormigón convencional.

Gracias a esta solución, la construcción de la estructura de 
estos tres proyectos ha evitado la emisión de 1.709 toneladas 
de CO₂, equivalente a las emisiones anuales de unos 1.300 
turismos según estimaciones de la DGT y ANFAC, o a la cap-
tura de carbono de cerca de 28.000 árboles plantados.

“Nos produce una gran satisfacción comprobar cómo los acuerdos 
firmados con ilusión y expectativas se traducen en resultados tan rele-
vantes. Deseamos que esta relación siga siendo fructífera y podamos 
avanzar en el camino que ya hemos iniciado”, señala David Sierra, 
director de Proyectos y Sostenibilidad de Metrovacesa.

“En Cemex trabajamos cada día para impulsar soluciones que con-
tribuyan a un futuro más sostenible. La colaboración con Metrovacesa 
refleja nuestro compromiso con la descarbonización del sector de la 
construcción, mediante el uso de materiales innovadores como nuestro 
hormigón Vertua®. Ver cómo estas iniciativas se traducen en resultados 
concretos —como la reducción significativa de emisiones en proyectos 
reales— reafirma que la transición hacia una construcción más soste-
nible no solo es posible, sino que ya está en marcha”, afirma Albert 
Gómez, director de Materiales de Cemex.

Actualmente, ambas compañías continúan colaborando en 
la construcción de Nou Llevant (Palma de Mallorca) y Abelia 
(Alicante), con los que esperan ampliar el uso de materia-
les de baja huella de carbono y reforzar el impacto positivo 
sobre el medio ambiente.

Con este acuerdo, Cemex y Metrovacesa buscan no solo 
mejorar la sostenibilidad de la construcción en España, sino 
también promover un modelo de negocio que priorice la res-
ponsabilidad ambiental y el compromiso social en sus pro-
yectos futuros. 

x  Descarbonizar el sector cementero                

Cemex mantiene un firme compromiso con la sostenibi-
lidad y la lucha contra el cambio climático a través de su 
programa global Futuro en Acción, que busca alcanzar la 
neutralidad de carbono en 2050. Para lograrlo, la compañía 

impulsa la innovación en materiales sostenibles, optimiza 
sus procesos productivos y apuesta por energías renovables, 
contribuyendo activamente a la transformación sostenible del 
sector de la construcción.

Cemex y Metrovacesa buscan 

promover un modelo de negocio 

que priorice la responsabilidad 

ambiental y el compromiso 

social en sus proyectos futuros.
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La gama, pensada para facilitar la elección y aplicación del producto, se presentó en La 

Pedrera ante más de 60 profesionales, en un evento conducido por Andreas Fleischhauer y 

el pastelero Christian Escribà.

Mapei refuerza su compromiso con la innovación y el 
servicio al canal de distribución con el lanzamiento 
de una nueva gama de aditivos para hormigones y 
morteros. La línea, compuesta por plastificantes, 

superplastificantes, hidrofugantes, aireantes, curadores y 
fibras poliméricas —microfibras y fibras estructurales—, ofrece 
soluciones adaptadas a distintas tipologías de obra y mejora 
las prestaciones de las mezclas cementosas.

Con un formato práctico (1, 5, 10 y 25 kg) y etiquetado 
claro, los productos han sido desarrollados pensando tanto 
en el profesional como en el usuario particular, facilitando 
la comprensión, la elección y la correcta dosificación de cada 
aditivo.

La presentación oficial tuvo lugar el 18 de noviembre en La 
Pedrera de Barcelona, ante más de 60 clientes, distribuidores 
y expertos del sector. 

El acto estuvo conducido por Andreas Fleischhauer, 
director general de Mapei Spain, quien presentó la nueva 
gama y descubrió la estantería con los productos, y contó con 
la colaboración del pastelero Christian Escribà, que aportó 
una original puesta en escena donde creatividad, técnica e 
innovación se dieron la mano.

Nueva línea de aditivos 
Para hormigones y morteros, dirigida al canal de distribución

Empresas

Fleischhauer incidió en que el canal de distribución y los 
profesionales de aplicación directa “no siempre disponen del 
tiempo o el soporte para interpretar fichas técnicas extensas”, 
y por eso el diseño del envase y la clasificación por colores 
y tipologías fue parte esencial del proyecto. Además, hizo 
un repaso de las problemáticas reales en obra que estos pro-
ductos pueden resolver: evitar fisuras en fachadas, mejorar el 
rendimiento en días fríos o calurosos, facilitar la colocación 
en rehabilitación, entre otras.

Christian Escribà, propuso una analogía entre la química 
del chocolate y la de los morteros. “El chocolate, como el hor-
migón, se basa en una reacción física y química que debe ser 
controlada”, explicó, mientras mostraba ejemplos con mezclas 
reales. Utilizó tabletas, moldes, coberturas y colorantes para 
mostrar cómo pequeñas cantidades de ingredientes —los adi-
tivos— pueden modificar completamente la textura, el tiempo 
de enfriado o la resistencia sin alterar el sabor.

Con esta nueva línea, Mapei amplía su portafolio de solu-
ciones y consolida su liderazgo como proveedor global de 
referencia en productos para la construcción, reafirmando su 
apuesta por la innovación, la proximidad y la calidad en el 
servicio al canal de distribución..
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En la feria SOLUTRANS de este año en Lyon, 

SANY dejó una huella importante para 

el futuro del transporte sostenible de 

mercancías. Putzmeister comercializa 

camiones totalmente eléctricos de SANY 

bajo la marca "SANY eTrucks supported by 

Putzmeister".

SANY fue el primer fabricante de camiones no europeo 
en ser nominado para el prestigioso premio "Camión 
Internacional del Año", lo que supone un hito para el 
sector y un momento importante para la movilidad 

eléctrica a nivel mundial.
El jurado valoró la actual segunda generación (e435) de 

SANY como hormigonera con batería eléctrica, que conven-
ció por su alta eficiencia energética, su innovadora tecnolo-
gía de baterías, su equipamiento de seguridad de primera 
clase y su autonomía apta para el uso diario. "La nominación 
supone un paso histórico para SANY y confirma nuestro compromiso 
de participar activamente en la transformación hacia una industria 
del transporte respetuosa con el clima", explicó Kevin Eichele, 
director de Desarrollo de Productos y Negocios.

x  Premio 'International Truck of the Year'»                                 

El premio "International Truck of the Year" está conside-
rado como uno de los más prestigiosos del sector de los 

'Truck of the Year' 
Los camiones eléctricos de SANY hacen historia 

vehículos industriales y la nominación permite a SANY 
eTrucks aumentar considerablemente su notoriedad en la 
industria de los camiones. Con el DAF XD/XF, este año vol-
vió a ganar un camión eléctrico, pero nuestra nominación 
subraya la creciente importancia internacional de SANY 
como líder en innovación en el segmento de los camiones 
eléctricos.

Según las normas del International Truck of the Year 
(IToY), el premio se concede anualmente al vehículo lan-
zado en los últimos 12 meses que más contribuye a la efi-
ciencia en el transporte por carretera. La evaluación se basa 
en una serie de criterios decisivos, entre los que se incluyen 
la innovación tecnológica, la comodidad, la seguridad, la 
maniobrabilidad, la eficiencia energética, el impacto medio-
ambiental y el coste total de propiedad (TCO).

En total, tres de los cinco vehículos preseleccionados para 
el ITOY de este año eran modelos eléctricos de batería con 
cero emisiones en funcionamiento directo. Esto es una señal 
de que la transición energética sigue siendo una prioridad 
para los fabricantes de camiones.

Putzmeister comercializa camiones totalmente eléctri-
cos de SANY bajo la marca "SANY eTrucks supported by 
Putzmeister", entre los que se encuentra el nuevo camión 
articulado SANY e263, que saldrá al mercado en el primer 
trimestre de 2026. Putzmeister, junto con su socio Alltrucks, 
ofrece un servicio completo para camiones totalmente eléc-
tricos en toda Europa.

Empresas
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La nueva versión de la central móvil de hormigón de alta capacidad ECA 3000, elimina la 

complejidad para ofrecer un valor inmediato a los profesionales de la construcción.

En un mercado donde la agilidad operativa, la capacidad 
de adaptación y la fiabilidad técnica se han convertido en 
factores decisivos, Frumecar presenta el rediseño de su 
central móvil ECA 3000. Bajo el concepto de “Sencillez 

Adicional”, la compañía ha optimizado la arquitectura de su 
equipo móvil de 120 m³/h, eliminando complejidades y tras-
ladando a la gama móvil la experiencia acumulada en sus 
plantas estacionarias de éxito.

El resultado es una central móvil que reduce costes, acelera 
la puesta en marcha y mantiene intactos sus estándares de pre-
cisión y productividad, sin comprometer el rendimiento ni las 
avanzadas tecnologías de control que caracteriza a Frumecar

x  Nuevo enfoque en la eficiencia operativa                                   

El cambio principal del nuevo modelo reside en su geome-
tría y diseño logístico. El equipo de ingeniería de Frumecar 

ha emprendido un proceso de reingeniería que ha reducido 
la máquina a lo esencial, eliminando elementos que, aunque 
presentes en la versión anterior, aportaban complejidad sin 
generar beneficios reales para el profesional.

Movilidad sin límites  
Rendimiento sin compromiso: el rediseño de la ECA 3000

Empresas

Transporte ECA 3000.
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Esta estrategia basada en la simplificación, integra solucio-
nes probadas en otras centrales de la gama de productos están-
dar de Frumecar, como por ejemplo la gama WET, trasladán-
dolas a la plataforma móvil para mejorar significativamente 
su usabilidad.

x  Soluciones industriales consolidadas                                   

• Sistema de elevación simplificado: La nueva ECA 
3000 adopta un sistema de izado y ensamblaje contrastado, 
más robusto y sencillo, inspirado directamente en los modelos 
fijos de la marca, lo que se traduce en una instalación más 
simple y rápida.

• Aumento de la estabilidad estructural: La incorpo-
ración de nuevos elementos de soportación mejora el com-
portamiento de la estructura en obra, garantizando precisión 
continua en la dosificación y homogeneidad en el mezclado, 
incluso en condiciones de operación exigentes.

x  Beneficios directos:                                    

La simplificación al servicio del cliente: 
1. Menor coste de adquisición: La reducción de com-

plejidad en diseño y componentes disminuye los costes de 
fabricación, lo que repercute directamente en un precio más 
competitivo para el cliente final.

2. Agilidad en la entrega: Procesos de producción más 
sencillos implican plazos más cortos, permitiendo a Frumecar 
ser más ágiles en la entrega y cumplir con compromisos más 
estrictos.

3. Montaje ultrarrápido y obra civil mínima: Con un 
concepto de izado simplificado, el montaje en obra se reduce 
a su mínima expresión. Se simplifican los requerimientos de 
cimentación y se elimina la necesidad de medios auxiliares, 
agilizando la puesta en marcha y reduciendo notablemente los 
costes indirectos.

4. Transporte compacto: La ECA 3000 se transporta con 
una cabeza tractora y un contenedor High Cube de 40 pies, 
facilitando el acceso a emplazamientos remotos o proyectos 
con movilidad intensa.

Montaje ECA 3000.
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x  Rendimiento innegociable                                   

Precisión y capacidad productiva en su grado máximo.
Aunque la estructura se ha simplificado, la nueva ECA 

3000 mantiene intactos los principios que han consolidado a 
Frumecar dentro del sector: fiabilidad, capacidad productiva 
y precisión técnica.

La central integra:
• Mezcladora de doble eje horizontal FTS 4000/3000, con 

3 m³ por ciclo.
• Capacidad de producción de 120 m³/h.
• Básculas de alta precisión (cemento de 2.000 kg y agua 

de 750 litros).
• Instalación neumática con compresor de 7,5 kW y sis-

tema de agua con bomba de 5,5 kW.
• Cabina climatizada con sistema informático avanzado, 

garantizando control, repetibilidad y trazabilidad en cada lote.
• Requerimiento de instalación mínimo: solo 300 m².

x  Conclusión                                              

Una central móvil diseñada para competir al máximo 
nivel. 

El rediseño de la ECA 3000 demuestra cómo la simplifica-
ción inteligente puede convertirse en un factor decisivo de 
competitividad. Con una estructura más accesible, un mon-
taje más rápido y un coste optimizado, el modelo refuerza la 
propuesta de Frumecar para proyectos que exigen movilidad 
sin renunciar a la productividad: proyectos con ubicaciones 

cambiantes, o que necesitan desplazar su capacidad produc-
tiva allí donde la obra lo exija.

La nueva ECA 3000 ofrece un equilibrio perfecto entre 
movilidad, rendimiento y eficiencia operativa, ofreciendo 
al profesional del hormigón una herramienta más ágil, más 
robusta y más competitiva.

Para más información o asesoramiento personalizado, 
puede contactar con Frumecar a través de su web frumecar.es 
o en el teléfono +34 968 89 00 00.

La nueva ECA 3000 ofrece 

un equilibrio perfecto entre 

movilidad, rendimiento 

y eficiencia operativa.
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Agenda

Sesión de presentación SiloConnect
Sesión técnica organizada en colaboración con Nano Like, 

empresa especializada en soluciones de sensorización y 
digitalización para la industria del hormigón. Durante 
la jornada se presenta SiloConnect, una tecnología 
desarrollada para monitorizar en tiempo real el estado 
de los silos de cemento, mejorar la trazabilidad de los 
materiales y optimizar la planificación logística en planta.

SiloConnect combina un sensor patentado, una plataforma 
web y una app móvil con algoritmos inteligentes de 
inteligencia artificial, permitiendo así una visibilidad 24/7 
del inventario de silos. Esta solución facilita el control de 
niveles, el análisis de consumos y la detección anticipada 
de incidencias, ayudando a reducir errores operativos y 
mejorar la eficiencia del proceso productivo.

La sesión ofrece una visión práctica de cómo incorporar 
tecnologías avanzadas de sensorización de forma accesible 
y adaptada a las necesidades del sector del hormigón 
preparado.

m	 Online. 

II Premios CNC 2026
Tras el éxito de su primera edición, la Confederación Nacional 

de la Construcción (CNC) convoca los Premios CNC 
2026, con el objetivo de reconocer la contribución de las 
pequeñas, medianas y grandes empresas del sector a una 
construcción más innovadora, responsable y comprometida 
con el desarrollo sostenible. Estos galardones forman parte 
de la celebración de la Noche CNC, un encuentro que 
refuerza la visibilidad y el reconocimiento social del sector. 
La II Edición de los premios busca poner en valor aquellas 
iniciativas empresariales que, por su impacto positivo en 
las personas, el planeta y la prosperidad, contribuyen al 
crecimiento económico y a la transformación del tejido 
productivo.

15º Simposio Internacional de 
Pavimentos de Hormigón
Organizado cada cuatro años, el Simposio Internacional de 

Pavimentos de Hormigón es el principal foro mundial 
para el intercambio de conocimiento técnico, experiencias 
y avances en el diseño, construcción, mantenimiento y 
sostenibilidad de pavimentos de hormigón. La próxima 
edición se celebrará en Málaga, con la colaboración activa 
de ANEFHOP, y reunirá a profesionales, investigadores y 
empresas del sector procedentes de todo el mundo. En su 
anterior convocatoria en Cracovia, el evento contó con 
la participación de más de 250 expertos de 30 países y la 
presentación de más de 100 comunicaciones técnicas. El 
simposio representa una oportunidad única para posicionar 
a España como referente internacional en innovación 
aplicada al hormigón.

m	 Málaga. 

II Congreso del Hormigón
Encuentro promovido por ANEFHOP que reúne a empresas, 

expertos, administraciones y agentes del sector para 
reflexionar sobre los principales desafíos y oportunidades 
del hormigón preparado en España. El Congreso aborda 
cuestiones clave como la sostenibilidad, la transformación 
digital, la normativa técnica, la seguridad laboral y la 
evolución del mercado. Concebido como un espacio 
de debate, aprendizaje y colaboración, el evento busca 
impulsar una visión compartida del futuro del sector, 
reforzar su papel estratégico en la construcción y visibilizar 
las iniciativas que están marcando la diferencia en plantas, 
obras y empresas de todo el país.

m	 Granada. 

Asamblea General ANEFHOP
 La Asamblea General es el principal órgano de representación y participación de las empresas asociadas a ANEFHOP. En esta 

jornada se presentan los resultados anuales de la Asociación, se aprueban los planes de actuación y presupuestos, y se 
comparten los avances en las distintas áreas de trabajo: técnica, normativa, medioambiental, laboral y de comunicación. 
La Asamblea constituye además un espacio de encuentro sectorial, donde se refuerzan los vínculos entre empresas, se 
debaten los retos comunes y se reconoce el esfuerzo colectivo por impulsar un sector más competitivo, sostenible y unido

m	 Madrid. 

16 de diciembre de 2025

19 de diciembre de 2025

27 de mayo de 2026

Del 12 al 13 de mayo de 2027

Del 3 al 6 de diciembre de 2026
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