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Queridos asociados:
Vivimos un momento de transformación 

profunda. La sostenibilidad, la digitalización, la 
inteligencia artificial, la atracción de talento, la 

evolución normativa o la creciente exigencia social 
están redefiniendo el entorno en el que operan nuestras 
empresas. Son cambios que afectan a toda la cadena 
de valor de la construcción y que obligan también 

Preparar el futuro
Saludo a los lectores Saludo a los lectores

al sector del hormigón preparado a anticiparse y 
evolucionar.

Precisamente sobre esta realidad reflexionó nuestro 
presidente, Joaquín Molina, durante la pasada 
Asamblea General. En sus palabras, los próximos 
años no se parecerán a los anteriores y, por ello, no 
podemos afrontar el futuro con herramientas pensadas 
para el pasado. Esta idea resume la razón de ser de uno 
de los hitos más importantes de la historia reciente 
de ANEFHOP: la elaboración de nuestro primer Plan 
Estratégico.

Más allá de un documento, un plan estratégico 
representa una visión compartida. Es una hoja de 
ruta que nos permite identificar prioridades, alinear 
esfuerzos y orientar nuestras decisiones hacia 
objetivos comunes. En un contexto de creciente 
complejidad, disponer de una dirección clara no es un 
ejercicio teórico; es una necesidad para fortalecer la 
competitividad de nuestras empresas y la capacidad de 
influencia de nuestro sector.

Además, este plan tiene un valor añadido 
especialmente relevante: nace del trabajo colectivo. No 
es el proyecto de una persona ni de un órgano de 
gobierno concreto. Es el resultado de la participación 
de empresas, profesionales y representantes sectoriales 
que han contribuido a definir cómo queremos afrontar 
los próximos años.

Por ello, fue especialmente significativo que la 
Asamblea General aprobara el Plan Estratégico 2026-
2030, convirtiéndolo en el marco de referencia para 
la actuación futura de ANEFHOP y para el desarrollo 
de iniciativas que permitan responder a los retos y 
oportunidades que tenemos por delante.

Porque el futuro del sector no se improvisa. 
Se construye con visión, con unidad y con la 
determinación de anticiparnos a los cambios. Y ese es, 
precisamente, el propósito que nos hemos marcado 
para los próximos años.

Un cordial saludo,

Carlos Peraita Gómez de Agüero, 
Director General de ANEFHOP.
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La Asociación Nacional Española de Fabricantes de Hormigón Preparado (ANEFHOP) 

ha celebrado su Asamblea General 2026 en la sede de la Confederación Española de 

Organizaciones Empresariales (CEOE), en Madrid, un encuentro en el que el sector ha 

analizado la evolución del mercado, las perspectivas económicas y los principales retos 

estratégicos que afrontará la industria en los próximos años.

 

D urante la apertura de la Asamblea, el presidente de 
ANEFHOP, Joaquín Molina, destacó que el sector 
“está entrando en una etapa de cambios profundos” 
marcada por la transición ecológica, la digitalización, 

la inteligencia artificial, la creciente complejidad normativa 
y la necesidad de atraer nuevo talento profesional. En este 
contexto, Molina defendió la necesidad de anticiparse a 
los desafíos futuros mediante una estrategia común y una 
mayor cohesión sectorial. “El futuro no se improvisa; el futuro se 
prepara”, señaló.

x  Un Plan Estratégico del Hormigón 2026-2023 
con 5 ejes y 90 iniciativas                                   

Uno de los hitos de la jornada ha sido la aprobación del Plan 
Estratégico del Hormigón Preparado. ANEFHOP presentó una 
hoja de ruta para el periodo 2026-2030 estructurada en cinco 
grandes ejes de actuación y cerca de 90 iniciativas orientadas a 
transformar el conjunto del sector y reforzar su competitividad 
en los próximos años. El documento plantea medidas centradas 
en la digitalización de plantas y procesos logísticos, la sostenibili-
dad y descarbonización del hormigón, la captación de talento, la 

Plan Estratégico 2030
ANEFHOP presenta su Plan para la transformación del sector

Hormigón
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mejora de la eficiencia operativa, el fortalecimiento de la comuni-
cación sectorial y la lucha contra la competencia desleal.

El Plan parte de un análisis que identifica importantes desafíos 
estructurales para la industria, entre ellos la elevada presión sobre 
márgenes, la dificultad para capturar valor económico, el incre-
mento de las exigencias regulatorias y ambientales y la necesidad 
de modernizar el modelo operativo de muchas empresas.

En este contexto, Molina señaló que “no podemos afrontar los 
próximos diez años con herramientas pensadas para los diez anteriores”, 
defendiendo la necesidad de impulsar una transformación estruc-
turada y coordinada del conjunto del sector.

Entre las actuaciones planteadas destacan el impulso del alba-
rán digital, el desarrollo de herramientas BIM, la automatización 
y digitalización de plantas, la mejora de la trazabilidad y logística 
del hormigón, la renovación de las declaraciones ambientales de 
producto (DAP) y el desarrollo de nuevas iniciativas de forma-
ción y profesionalización para atraer talento al sector.

La sostenibilidad ocupa igualmente un papel central dentro de 
la estrategia sectorial. El sector plantea avanzar hacia hormigones 
con menor huella de carbono, fomentar la economía circular y 
reforzar el desarrollo de herramientas ambientales y de trazabi-
lidad, en un contexto en el que las exigencias medioambientales 
están adquiriendo un peso creciente tanto en la regulación como 
en el mercado.

x  Crecimiento y perspectivas positivas                                  

La Asamblea sirvió igualmente para repasar la evolución eco-
nómica del sector durante 2025. Según los datos presentados, la 
producción nacional de hormigón preparado superó los 30 millo-
nes de metros cúbicos, con un crecimiento del 10,1 % respecto al 
año anterior, mientras que las empresas asociadas a ANEFHOP 
produjeron cerca de 20 millones de metros cúbicos, un 12 % 
más que en 2024. Actualmente, ANEFHOP integra 322 empre-
sas asociadas y 49 adheridas, tras la incorporación de 13 nuevas 
compañías durante el último ejercicio.

En relación con las perspectivas económicas, el director gene-
ral de la Asociación, Carlos Peraita, señaló que el sector man-
tiene una evolución positiva y afronta los próximos años con 

expectativas de crecimiento. El dinamismo de la obra pública, la 
ejecución de fondos europeos y la creciente necesidad de vivienda 
en España son los factores que impulsan este crecimiento.

No obstante, advirtió que actualmente “existe un importante 
desfase entre la creación de hogares y las viviendas terminadas”; una 
situación que, a su juicio, exige impulsar medidas que permitan 
aumentar de forma sostenida el ritmo de construcción y dar 
respuesta a la demanda habitacional existente.

x  Mesa redonda para analizar el futuro 

La jornada concluyó con una mesa redonda centrada en el 
futuro del hormigón y el papel que debe desempeñar ANEFHOP 
en los próximos años. El encuentro contó con la participación 
de José María Carrau, delegado de ANEFHOP (como modera-
dor); junto a Joaquín Molina, presidente de la Asociación, Àlex 
Vila, vicepresidente, Carlos Peraita, director general; y Jorge 
Parra y Pedro Mata, consultores estratégicos de Smartpoint.

Durante el debate se abordaron cuestiones como la necesi-
dad de reforzar la cohesión sectorial, mejorar la capacidad de 
interlocución ante las administraciones, adaptar las empresas a 
los nuevos retos regulatorios y avanzar hacia modelos de ges-
tión más modernos y eficientes. Asimismo, analizaron cómo el 
nuevo plan estratégico puede servir como herramienta útil tanto 
para la gestión de la Asociación como para orientar la trans-
formación de las empresas en ámbitos como la sostenibilidad, 
la productividad, la digitalización, la captación de talento y la 
rentabilidad empresarial.

x  Cierre institucional del Ministerio                                                      
de Industria y Turismo                                         

La clausura de la Asamblea General corrió a cargo de José 
Manuel Prieto, subdirector general de Calidad y Seguridad 
Industrial del Ministerio de Industria y Turismo, quien trasladó 
la importancia estratégica de la industria de los materiales de 
construcción y puso en valor el papel del sector del hormigón 
preparado en ámbitos como la industrialización, la sostenibi-
lidad, la calidad y el desarrollo de infraestructuras en España.
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ANEFHOP convoca la tercera edición de los Premios del Hormigón para reconocer la 

innovación, sostenibilidad y transformación del sector. La nueva edición incorpora una 

categoría específica sobre digitalización e implantación de inteligencia artificial.

La entrega de galardones tendrá lugar durante el II Congreso Nacional del Hormigón, que 

se celebrará en Granada en mayo de 2027. 

 

A NEFHOP ha abierto la convocatoria de la tercera edi-
ción de los Premios ANEFHOP del Hormigón, una ini-
ciativa destinada a reconocer aquellas actuaciones, pro-
yectos y buenas prácticas que contribuyen al desarrollo, 

modernización y prestigio del sector del hormigón preparado 
en España.

La entrega de los galardones tendrá lugar en mayo de 2027, 
coincidiendo el II Congreso Nacional del Hormigón, que 
reunirá en Granada a los principales profesionales, empresas 
e instituciones vinculadas a la industria del hormigón y la 
construcción.

Con estos premios, la Asociación busca distinguir inicia-
tivas que destaquen por su calidad, relevancia, innovación 
o capacidad para aportar soluciones a los principales retos 
que afronta actualmente el sector. Asimismo, la convocatoria 

pretende poner en valor el trabajo desarrollado por las empre-
sas fabricantes de hormigón y sus profesionales en ámbitos 
estratégicos para la competitividad y evolución de la industria.

En esta tercera edición, ANEFHOP ha ampliado y redefi-
nido parcialmente las categorías con el objetivo de adaptarlas 
a las nuevas prioridades del sector, marcadas por la sosteni-
bilidad, la transformación digital, la seguridad laboral y la 
responsabilidad empresarial.

x  III Premios ANEFHOP                                  

Las categorías de los III Premios ANEFHOP del Hormigón 
son las siguientes:

• Mejor Planta del Año. 
• Innovación Técnica. 

Premios del Hormigón
ANEFHOP convoca la tercera edición de sus galardones 

Hormigón
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• Sostenibilidad Ambiental y Circularidad. 
• Prevención y Seguridad Laboral. 
• Digitalización e Implantación de la IA. 
• Responsabilidad Social y Ética Empresarial. 
• Campaña de Comunicación. 
La incorporación de una categoría específica dedicada a la 

digitalización y la implantación de inteligencia artificial res-
ponde al proceso de transformación tecnológica que está expe-
rimentando la industria del hormigón preparado y al impulso 
que ANEFHOP viene desarrollando a través de su Agenda de 
Transformación Digital del sector.

x Reconocer el enorme esfuerzo que están       
realizando las empresas fabricantes                

El director general de ANEFHOP, Carlos Peraita, destaca 
que estos premios “representan una oportunidad para reconocer el 
enorme esfuerzo que están realizando las empresas fabricantes de hor-
migón en ámbitos clave para el futuro del sector, como la innovación, la 
sostenibilidad, la seguridad o la transformación digital”. 

Asimismo, señala que la convocatoria busca también “dar 
visibilidad a iniciativas que puedan servir de inspiración al conjunto de 
empresas y profesionales, poniendo en valor el talento y la capacidad 
de adaptación de una industria estratégica para la construcción y el 
desarrollo de infraestructuras”.

x  Plazo de presentación y bases de los Premios                                  

El plazo para la presentación de candidaturas permanecerá 
abierto hasta el 31 de diciembre de 2026. Las bases completas 
de la convocatoria podrán consultarse en la página web de 
ANEFHOP: 

https://anefhop.com/premios-anefhop-hormigon/

"Estos premios representan una 
oportunidad para reconocer 
el enorme esfuerzo que están 

realizando las empresas 
fabricantes de hormigón en 

ámbitos clave para el futuro del 
sector, como la innovación, la 
sostenibilidad, la seguridad o 

la transformación digital”. 
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El sector del hormigón preparado cerró 2025 con una producción de 30 millones de metros 

cúbicos, lo que supone un incremento del 10,1% respecto al año anterior y la superación 

de un umbral que no se alcanzaba desde 2011.

 

E l dato confirma la consolidación del ciclo de crecimiento, 
con doce trimestres consecutivos en positivo. Sólo en el 
cuarto trimestre, la producción alcanzó los 7,7 millones 
de m³, un 13,6% más que el dato interanual, situándose 

como el mejor registro trimestral en más de una década. “El 
sector ha recuperado niveles de actividad que no veíamos desde hace 
más de diez años y lo hace, además, con una base de crecimiento sólida 
y sostenida en el tiempo”, señala Carlos Peraita, director gene-
ral de ANEFHOP. Además, el comportamiento del mercado 
español contrasta con la evolución de otros países europeos, 
donde la actividad se mantiene más contenida. En este con-
texto, el sector de la construcción refuerza su papel como uno 
de los principales motores de la economía nacional.

Un año creciendo al 10%
El hormigón preparado supera los 30 millones de m3 en 2025 

Hormigón

“El sector ha recuperado niveles 
de actividad que no veíamos 

desde hace más de diez años y lo 
hace, además, con una base de 

crecimiento sólida y sostenida en el 
tiempo”, señala Carlos Peraita, 

director general de ANEFHOP.
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x  La obra pública y vivienda sostienen                        
el crecimiento en 2025                                   

El avance del sector se apoya en el dinamismo de la lici-
tación pública, que en 2025 alcanzó los 32.837 millones de 
euros, un 11,4% más que en el ejercicio anterior, según datos 
del Ministerio de Transportes y Movilidad Sostenible. La obra 
civil continúa concentrando la mayor parte de la inversión, 
aunque la edificación gana peso de forma progresiva.

A esta tendencia se suma la presión estructural de la 
demanda de vivienda, que sigue actuando como soporte de 
la actividad, pese a la caída del 10% en los visados de obra 

nueva, un indicador adelantado que introduce incertidumbre 
sobre la evolución futura.

x  Crecimiento generalizado con liderazgo de 
Andalucía y Comunidad Valenciana                                  

El crecimiento ha sido prácticamente generalizado en el 
conjunto del territorio, con 16 comunidades autónomas en 
positivo. Andalucía se sitúa como principal motor del sector, 
con un incremento del 31% en el cuarto trimestre, seguida de 
la Comunidad Valenciana (+27,3%), impulsada en parte por 
la reconstrucción tras la DANA. También destacan Aragón 
(+22,2%), Asturias (+24,4%), Navarra (+23,0%), Cantabria 
(+19,0%) y País Vasco (+16,0%), consolidando una base de 
crecimiento amplia.

En contraste, los grandes mercados de Madrid (+3,2%) y 
Cataluña (+0,4%) muestran una evolución más contenida en 
el conjunto del año. Baleares (-4,4%) y Extremadura (-6,7%) 
son las únicas regiones que cierran 2025 en negativo.

x  Falta de mano de obra y costes, principales 
riesgos en el horizonte                                    

Pese a la solidez de los datos, el sector identifica varios fac-
tores de riesgo que pueden condicionar su evolución. Entre 
ellos, destaca la escasez de mano de obra, que está ralenti-
zando los ritmos de ejecución de obra y limitando la capaci-
dad de trasladar la demanda a producción.

“El principal reto ya no es la falta de demanda, sino la capacidad 
de ejecución. Hay obra, pero los ritmos no están acompañando por la 
escasez de mano de obra y los ritmos de ejecución más lentos de los 
previsto”, advierte Peraita.

A este factor se suman las tensiones en costes, en un con-
texto marcado por la incertidumbre geopolítica y su impacto 
potencial en la energía y el transporte. Aunque la inflación 
muestra signos de estabilización, el sector descarta dar por 
cerrado el ciclo inflacionario.

x  Crecimiento moderado para 2026                                  

En este contexto, el sector afronta 2026 con un entorno 
económico más favorable que el europeo, aunque condicio-
nado por limitaciones internas como la falta de mano de 
obra y los ritmos de ejecución de obra. A ello se suma la 
incertidumbre geopolítica, que podría trasladarse a nuevos 
incrementos de costes en energía, transporte y materiales, 
presionando la rentabilidad.

“El escenario es positivo en términos de demanda, pero sigue exis-
tiendo una brecha clara entre la actividad prevista y la realmente eje-
cutada”, señala el director general de ANEFHOP. Con todo, 
la demanda potencial sigue siendo elevada, impulsada por la 
vivienda y las infraestructuras, aunque su traslación efectiva a 
producción continúa siendo el principal reto en el corto plazo.

El crecimiento ha sido 
prácticamente generalizado en 
el conjunto del territorio, con 
16 comunidades autónomas 

en positivo. Andalucía se sitúa 
como principal motor del 

sector, con un incremento del 
31% en el cuarto trimestre, 
seguida de la Comunidad 

Valenciana (+27,3%), impulsada 
en parte por la reconstrucción 

tras la DANA. También 
destacan Aragón (+22,2%), 
Asturias (+24,4%), Navarra 

(+23,0%), Cantabria (+19,0%) 
y País Vasco (+16,0%).
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Afinales de 2025 ya advertíamos de un escenario com-
plejo para 2026, marcado por el aumento de los cos-
tes laborales y una creciente dificultad para disponer 
de recursos clave como el transporte o determinados 

perfiles profesionales. Aquella situación, ya exigente, se ha 
visto agravada en las últimas semanas por un nuevo factor 
de impacto: la escalada de los costes energéticos derivada del 
conflicto internacional en Oriente Medio.

Hoy, el elemento que sobreviene y dificulta la actividad es 
el coste del petróleo y, con él, entre otros, el del transporte. 
Conviene entender bien su alcance: no se trata únicamente del 
transporte de venta del hormigón, sino también del transporte 
de materias primas y del impacto directo en la producción de 
las empresas de hormigón y en la de nuestros insumos esen-
ciales Es, por tanto, un efecto en cadena que recorre toda la 
estructura de costes del sector.

El sector del hormigón preparado atraviesa en estos momentos una alarmante situación de 

creciente presión económica en costes que preocupa y merece ser explicada con claridad y 

responsabilidad. No se trata de una coyuntura puntual, sino de una acumulación de factores que, 

en conjunto, están tensionando de forma significativa la viabilidad de muchas empresas. 

ANEFHOP advierte de que el sector vuelve a situarse ante un escenario crítico como consecuencia 

de la escalada del precio del petróleo derivada del conflicto en Oriente Medio, una situación que 

se suma a las tensiones acumuladas desde comienzos de año por la presión salarial, la escasez de 

transporte y el incremento generalizado de costes.

Incremento de costes
Tensiona la viabilidad del sector del hormigón

Hormigón
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Desde el inicio del conflicto en Oriente Medio, el precio 
del petróleo ha registrado una escalada muy significativa, con 
subidas que en pocas semanas han superado ampliamente el 
30% y que, en los momentos de mayor tensión, han llegado 
a situarse por encima del 60%. Un incremento rápido, intenso 
y volátil que afectando al combustible, se traslada de forma 
amplificada a toda la cadena de valor, impactando directa-
mente en el transporte, así como a la logística de las materias 
primas y a la producción industrial. 

x  Riesgo de una nueva escalada de costes por 
el conflicto en Oriente Medio                                   

La Asociación Nacional Española de Fabricantes Hormigón 
Preparado (ANEFHOP) advierte de que el sector vuelve a 
situarse ante un escenario crítico como consecuencia de la 
escalada del precio del petróleo derivada del conflicto en 
Oriente Medio, una situación que se suma a las tensiones 
acumuladas desde comienzos de año por la presión salarial, la 
escasez de transporte y el incremento generalizado de costes.

Según señala su director general Carlos Peraita, “no se trata de 
una subida más, sino de un shock que impacta de forma directa y simultá-
nea sobre toda la cadena de valor” del hormigón preparado: transporte 
de suministro, recepción de materias primas y costes energéticos 
asociados a la fabricación, en un contexto en el que la estructura 
de costes de las empresas ya se encuentra fuertemente tensionada.

Desde el inicio del conflicto en Oriente Medio, el precio 
del petróleo ha registrado una escalada muy significativa. “Un 
incremento rápido, intenso y volátil que no solo afecta al combustible, 
sino que se traslada de forma amplificada a toda la cadena de valor, 
impactando directamente en el transporte, en los costes de suministro de 
materias primas y en nuestra producción industrial”, explica Peraita.

ANEFHOP apunta que distintos sectores económicos ya 
están alertando de un deterioro inmediato de la rentabilidad 
en actividades con fuerte dependencia del gasóleo y limitada 

“Un incremento rápido, intenso 
y volátil que no solo afecta al 

combustible, sino que se traslada de 
forma amplificada a toda la cadena 
de valor, impactando directamente 
en el transporte, en los costes de 

suministro de materias primas y en 
nuestra producción industrial”. 
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capacidad de repercusión de costes, una situación que consi-
dera plenamente trasladable al hormigón preparado.

Los datos de sectores próximos permiten dimensionar el 
alcance del problema. Un informe sectorial de AMAEXCO, 
elaborado sobre más de 200 empresas, señala que la mayoría 
de las compañías afectadas no está logrando trasladar el incre-
mento del coste del combustible y se ve obligada a absorberlo 
directamente en sus márgenes. En la misma línea, FENAEX 
alerta del impacto que esta situación está teniendo sobre la 
rentabilidad de las empresas y advierte incluso del riesgo que 
supone para la continuidad de muchas de ellas.

“Este diagnóstico es plenamente trasladable al hormigón,” expone la 
Patronal. En palabras de su director general, “el transporte forma 
parte inseparable del producto. No es un servicio adicional que pueda 
revisarse de forma independiente, lo que dificulta aún más la adaptación 
de los precios a la realidad de costes”.

En este contexto, ANEFHOP denuncia que el actual marco 
normativo —el Real Decreto-ley 9/2026— no termina de dar 
respuesta a sectores donde el transporte está integrado den-
tro del producto. Aunque la legislación reconoce mecanismos 
obligatorios para trasladar el incremento del combustible en 
el transporte de mercancías, la patronal considera que dichos 
instrumentos no resultan directamente aplicables al hormigón 
preparado, generando una asimetría que deja a parte del tejido 
empresarial sin capacidad efectiva de ajuste.

“El efecto es inmediato: contratos firmados en condiciones anterio-
res pasan a ser económicamente inviables”, advierte Peraita. En 
un sector caracterizado por márgenes tradicionalmente ajus-
tados, el incremento de los costes energéticos puede llegar 
a eliminar completamente la rentabilidad de determinadas 
operaciones.

ANEFHOP recuerda además el precedente vivido durante la 
crisis derivada de la guerra de Ucrania, cuando muchas empre-
sas se vieron obligadas a renegociar contratos para evitar tra-
bajar a pérdidas, una situación que provocó una paralización 
de la actividad durante 2022 y frenó la senda de crecimiento 
que venía registrando el sector.

La asociación alerta de que la viabilidad de numerosas 
empresas se encuentra actualmente en riesgo y advierte de las 
consecuencias que esta situación puede tener para un sector 
esencial para la construcción, las infraestructuras y la vivienda.

Por ello, ANEFHOP reclama una respuesta basada en el rea-
lismo económico y considera necesario que aquellos sectores 
en los que el transporte forma parte inseparable del producto 
puedan trasladar también los incrementos de costes asociados 
al combustible.

“El hormigón no suele ocupar titulares. Pero cuando su equilibrio eco-
nómico se rompe, el impacto trasciende al conjunto de la economía”, 
concluye Carlos Peraita.

x  Un problema sistémico, no aislado                                   

Los datos de sectores próximos ayudan a entender la magni-
tud del problema. El informe sectorial de AMAEXCO, elabo-
rado a partir de más de 200 empresas, describe una situación 
de emergencia económica, en la que una parte mayoritaria 
de las compañías no tiene capacidad real para trasladar el 
incremento del coste del combustible y debe absorberlo direc-
tamente en sus márgenes.

En paralelo, el posicionamiento de FENAEX es claro: se 
trata de sectores con dependencia estructural del gasóleo y 
con escasa capacidad de repercusión de costes, lo que genera 
un deterioro inmediato de la rentabilidad y pone en riesgo la 
continuidad de muchas empresas.

El hormigón comparte plenamente estas características. 
La diferencia es que, en nuestro caso, el transporte forma 
parte del precio del producto y no suele existir una separación 
contractual que permita adaptar los precios a la realidad del 
mercado.

Además, existe un efecto adicional que agrava la situación: 
muchos de los contratos en los que operan las empresas no 
permiten una adaptación ágil a cambios bruscos de costes, 
generando un desequilibrio económico que se traslada direc-
tamente a la cuenta de resultados. Adicionalmente, como 

“El transporte forma parte 

inseparable del producto. No 

es un servicio adicional que 

pueda revisarse de forma 

independiente, lo que dificulta 

aún más la adaptación de los 

precios a la realidad de costes”. 
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venimos denunciando desde ANEFHOP, los proyectos no se 
están ejecutando a las velocidades habituales, y esa lentitud y 
retrasos hacen que se mantengan condiciones que ya no son 
de mercado.

x  Un marco normativo que no responde a la 
realidad del sector                                           

En paralelo, se han aprobado medidas orientadas a mitigar 
el impacto del incremento de los costes energéticos, especial-
mente en el ámbito del transporte. El reciente Real Decreto-
ley 9/2026 introduce mecanismos para facilitar la revisión 
de los precios del transporte en función de la evolución del 
combustible, incluso estableciendo su aplicación obligatoria 
en determinadas circunstancias.

Sin embargo, estas medidas presentan una limitación rele-
vante para el sector del hormigón: en la casi totalidad de los 
casos, el transporte forma parte inseparable del producto y 
no se factura de manera independiente. Esto implica que los 
mecanismos diseñados no resultan directamente aplicables a 
nuestra actividad, generando una situación de desequilibrio 
que merece ser revisada.

Dicho de otro modo, mientras que en algunos ámbitos se 
habilitan instrumentos para trasladar automáticamente los 
incrementos de costes, en otros —como el hormigón— las 
empresas deben negociar ajustes de todos los contratos en 
vigor con sus clientes o asumirlos en su cuenta de resultados 
al no contar con herramientas equivalentes al transporte.

x  El riesgo: trabajar con márgenes erosionados                                           

La combinación de todos estos factores configura un escena-
rio especialmente delicado. Sectores con estructuras de costes 
comparables ya alertan de situaciones en las que los incremen-
tos energéticos están eliminando completamente los márgenes 

operativos, comprometiendo la viabilidad empresarial.
En el caso del hormigón, donde los márgenes son tradicio-

nalmente ajustados y la competencia es intensa, esta presión 
adicional introduce un riesgo evidente: operar en condiciones 
que no permiten garantizar la sostenibilidad económica de la 
actividad.

Recordemos el precedente de Ucrania, la situación actual no 
es la primera vez que ocurre. Durante la crisis energética pro-
vocada por la guerra de Ucrania, muchos contratos quedaron 
completamente desfasados en cuestión de semanas. Empresas 
que habían firmado contratos en un contexto de estabilidad 
se vieron obligadas a renegociar para adaptarse a condiciones 
radicalmente distintas.

El resultado es de todos conocido: muchos proyectos se 
detuvieron para evitar suministros a pérdidas, tensiones con-
tractuales y un deterioro general de la rentabilidad.

x  Una llamada a la reflexión y a la acción                                           

El sector del hormigón ha demostrado históricamente una 
gran capacidad de adaptación. Ha avanzado en sostenibili-
dad, en digitalización y en eficiencia operativa. Pero ningún 
proceso de mejora puede sostenerse si se desarrolla en un 
entorno de presión estructural de costes sin mecanismos de 
equilibrio.

La descarbonización del hormigón, la mejora de procesos, 
la inversión en nuevos materiales… todo ello exige recursos. 
Exige capacidad financiera. Exige estabilidad. Sin rentabilidad, 
ese camino se estrecha. No es una cuestión ideológica, es una 
cuestión económica. Sin rentabilidad no hay inversión. Y sin 
inversión, no hay transformación.

Por ello, es necesario abrir una reflexión serena pero firme:
• Sobre la adecuación de los marcos normativos a la reali-

dad de sectores como el nuestro.
• Sobre la necesidad de garantizar condiciones de compe-

tencia equilibradas dentro de la cadena de valor.
• Y sobre la importancia de evitar que la acumulación 

de tensiones termine afectando a la estabilidad de un sector 
estratégico para la economía.

Y aquí aparece una idea clave: los incrementos que ya se 
reconocen en determinadas partes de la cadena —como el 
transporte— deben también reconocerse y poder trasladarse 
a aquellos sectores que los integran en su producto de forma 
directa. Dicho de forma directa: si el sistema permite ajustar 
el coste del transporte, debe permitir que quienes lo asumen 
puedan repercutirlo en las mismas condiciones. No hacerlo 
genera una distorsión que termina penalizando precisamente 
a quienes están más expuestos.

El hormigón es un elemento esencial para el desarrollo de 
infraestructuras, vivienda y servicios. Proteger su viabilidad no 
es solo una cuestión sectorial, sino una condición necesaria 
para el correcto funcionamiento del conjunto de la actividad 
económica.
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La Asociación Nacional Española de Hormigón Preparado (ANEFHOP) en Asturias ha elegido 

a Alberto Fernández, director general de Pavitek, como nuevo presidente autonómico 

durante la Asamblea regional extraordinaria celebrada el 22 de abril en Oviedo.

ANEFHOP Asturias 
Alberto Fernández, elegido como nuevo presidente

Hormigón

A lberto Fernández toma el relevo de Luis Fernández 
González (Hormigones de Valdés, S.L. – HORVALSA), 
quien ha desempeñado la presidencia desde abril de 2016 
y pone fin a su etapa en la asociación con motivo de su 

jubilación, tras más de tres décadas de vinculación a ANEFHOP. 
Su empresa se incorporó a la organización en 1989, iniciando una 
trayectoria marcada por un firme compromiso con la patronal y 
con el conjunto del sector.

Durante su etapa al frente de ANEFHOP Asturias, la 
Asociación ha alcanzado un nivel de representatividad único en 
España, al integrar al 100% de las empresas fabricantes de hor-
migón preparado de la región, reflejo de la cohesión del sector 
en el Principado. 

El sector reconoce en Luis Fernández una figura especialmente 
implicada en la defensa de los intereses de las empresas y en el 
impulso de la colaboración, cuya aportación ha contribuido a 
reforzar el papel de ANEFHOP en Asturias.

Por su parte, Alberto Fernández asume la presidencia con el 
objetivo de dar continuidad a esta labor, en un contexto marcado 
por los retos de transformación del sector.

x  Objetivos de la nueva etapa                                  

En esta nueva etapa, la digitalización se perfila como una herra-
mienta clave para mejorar la eficiencia operativa, la trazabilidad y la 
calidad de los procesos. Junto a ello, la economía circular continuará 
ganando peso como eje estratégico, con el impulso del uso de mate-
rias primas secundarias y una gestión más eficiente de los recursos. 
Asimismo, la colaboración con empresas, centros de conocimiento 
y administraciones, junto con la atracción y retención de talento, se 
sitúan entre las prioridades del sector en la región. Con este relevo, 
ANEFHOP Asturias inicia una nueva etapa sobre una base de fuerte 
implantación sectorial, en un momento de transformación para la 
industria del hormigón, marcado por los retos de sostenibilidad, efi-
ciencia y adaptación al entorno normativo.
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El Comité de Gestión de Aragón de ANEFHOP, presidido por Celia Martínez Lanaspa, se ha reunido 

en Zaragoza coincidiendo con la celebración de SMOPYC 2026, en un encuentro que ha permitido 

abordar los principales asuntos de interés para el sector en la comunidad y avanzar en los 

principales asuntos de la agenda asociativa.

La sesión se inició con la bienvenida de la dirección gene-
ral de Feria de Zaragoza, Rogelio Cuairán Benito, que 
agradeció la participación de ANEFHOP en los comités 
de organización de SMOPYC tanto en esta edición como 

en anteriores. Asimismo, destacó el alto nivel de participación 
registrado este año en el certamen, consolidado como uno de 
los principales puntos de encuentro del sector.

Durante el encuentro se debatieron las principales novedades 
en materia de transporte, con especial atención a la transfor-
mación digital de los documentos de registro y albarán digital.

En este contexto, Celia Martínez Lanaspa puso en valor la impor-
tancia de reforzar la coordinación entre empresas en un momento en 
el que el hormigón afronta retos relevantes vinculados a la digitaliza-
ción, la competitividad y la necesidad de profesionalizar todavía más 
el sector. Asimismo, destacó que este tipo de encuentros permiten 
compartir información, anticipar desafíos y avanzar de forma con-
junta en el desarrollo de la industria en Aragón.

Comité de Gestión de Aragón
Se reúne en Zaragoza en el marco de SMOPYC

Hormigón

x  II Congreso Nacional del Hormigón                              

La reunión permitió también avanzar en la organización del 
II Congreso Nacional del Hormigón, uno de los principales 
hitos previstos en la agenda de la Asociación.

Se debatieron las principales 
novedades en materia de 
transporte, con especial 

atención a la transformación 
digital de los documentos de 

registro y albarán digital.
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Durante la semana del 20 de abril, un laboratorio especiali-
zado en cada región ha llevado a cabo el proceso de rotura 
de las muestras mediante prensa, determinando la resisten-
cia a compresión de cada una de ellas. Este ensayo permite 

evaluar de forma objetiva la calidad de las mezclas diseñadas por 
los estudiantes, reproduciendo un procedimiento habitual en el 
control técnico del hormigón en obra.

Las probetas, fabricadas entre los días 12 y 18 de marzo por 
alumnado de 1º de Bachillerato (rama científico-técnica) y de 
Ciclos Formativos de la familia de edificación, han sido someti-
das a carga hasta su rotura, obteniendo así el dato que determi-
nará la clasificación final del concurso.

Este proceso pone en valor no solo el resultado final, sino tam-
bién el trabajo previo realizado por los equipos, que han tenido 
que tomar decisiones clave sobre dosificación de los materiales, 
la cantidad de agua o el proceso de amasado, factores determi-
nantes en el comportamiento del hormigón.

Tras la finalización de los ensayos, el concurso entra ahora 
en su fase final. Durante la semana del 11 de mayo se darán a 
conocer los centros educativos y las clases que han obtenido los 
mejores resultados en cada provincia, junto con la resistencia 
alcanzada por sus muestras.

Todos los participantes recibirán información detallada sobre 
el rendimiento de su hormigón, lo que permitirá comparar 
resultados y extraer conclusiones sobre las distintas estrategias 
empleadas.

x  Acercamiento de los jóvenes                                    

Con esta iniciativa, los Colegios Oficiales de la Arquitectura 
Técnica de España refuerzan su compromiso con la formación 
técnica y el acercamiento de los jóvenes a la realidad del sector de 
la edificación, fomentando el aprendizaje práctico, el trabajo en 
equipo y el interés por una profesión clava para el desarrollo de 
nuestras ciudades. En este contexto, ANEFHOP sigue de cerca la 
evolución del concurso y valora muy positivamente este tipo de 
iniciativas, que contribuyen a despertar vocaciones y a acercar a 
los jóvenes al conocimiento técnico del hormigón y su aplicación 
en obra, impulsando así el relevo generacional del sector.

El Gran Concurso del Hormigón, 

impulsado por los Colegios Oficiales de 

la Arquitectura Técnica de España, ha 

alcanzado uno de sus hitos clave con la 

realización de los ensayos de compresión 

en laboratorio a las probetas elaboradas 

por los centros participantes.

Gran Concurso del Hormigón
Entra en su fase decisiva tras los ensayos en laboratorio

Hormigón

ANEFHOP sigue de cerca 
la evolución del concurso y 
valora muy positivamente 

este tipo de iniciativas.

Imagen: Colegio de la Arquitectura Técnica de Zaragoza.
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La publicación recoge, por un lado, las tablas salariales defini-
tivas para el año 2025 y, por otro, las tablas salariales base 
aplicables desde el 1 de enero de 2026, de acuerdo con lo 
establecido en la Disposición Final Primera del IX Convenio 

General de Derivados del Cemento. En el caso de 2025, el incre-
mento salarial definitivo queda fijado en un 4,75 % sobre la tabla 
salarial base vigente a 1 de enero de 2025. Este incremento resulta 

de la suma de una parte fija del 2,75 % y una parte variable del 2 
%, al haberse alcanzado un consumo de cemento de 16.575.230 
toneladas durante el ejercicio 2025.

Por su parte, las tablas salariales base para 2026 incorporan, de 
momento, un incremento del 3,25 %, correspondiente a la parte 
fija acordada para el ejercicio (2,5 %) más el mínimo garantizado 
de la parte variable (0,75 %). El componente variable definitivo 
para 2026 quedará condicionado a la evolución del consumo de 
cemento al cierre del año.

x  ANEFHOP entre las firmantes del acuerdo                                    

La resolución, publicada por la Dirección General de Trabajo 
del Ministerio de Trabajo y Economía Social, formaliza el acuerdo 
suscrito el pasado 16 de abril de 2026 entre las organizaciones 
empresariales y sindicales firmantes del convenio. En represen-
tación empresarial participaron ANDECE y ANEFHOP, junto a 
las organizaciones sindicales UGT-FICA y CCOO del Hábitat.

La publicación oficial incluye asimismo los cuadros de remu-
neraciones económicas mínimas sectoriales correspondientes a 
los distintos grupos y niveles profesionales para ambos ejercicios.

El Boletín Oficial del Estado (BOE) ha 

publicado la actualización de las tablas 

salariales correspondientes al IX Convenio 

Colectivo General del Sector de Derivados 

del Cemento, aplicables a los ejercicios 

2025 y 2026, tras el acuerdo alcanzado en 

la Comisión Paritaria de Interpretación del 

Convenio, en la que participa ANEFHOP en 

representación de las empresas fabricantes 

de hormigón preparado.

Nuevas tablas salariales 
Convenio General de Derivados del Cemento

Hormigón

La resolución formaliza el 

acuerdo suscrito entre las 

organizaciones empresariales 

y sindicales firmantes del 

convenio. En representación 

empresarial participaron 

ANDECE y ANEFHOP, 

junto a las organizaciones 

sindicales UGT-FICA y 

CCOO del Hábitat.
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Esta obligación afectaría exclusivamente al transporte público 
de mercancías por carretera, quedando fuera de su alcance el 
transporte privado complementario y otros desplazamientos de 
mercancías que no se encuadren en este régimen. La disposición 

se remite expresamente a la Orden FOM/2861/2012, que regula el 
documento de control en este tipo de operaciones. En el sector del 
hormigón, este documento, por lo general, se corresponde en la prác-
tica con el albarán de suministro, lo que implica que las empresas 
deberán adaptar sus sistemas para garantizar su emisión en formato 
digital conforme a los requisitos técnicos establecidos.

Para facilitar la comprensión general de este proceso, 
ANEFHOP ha realizado un sencillo vídeo explicativo en el que 
se detalla cómo funciona el documento de control digital y su 
gestión durante una inspección en carretera. No obstante, iremos 
ajustando la información disponible en cuanto se vayan resol-
viendo las dudas que actualmente están surgiendo. 

x  Requisitos técnicos del documento                           

Para que el documento de control sea válido en formato 
digital, deberá cumplir con las siguientes condiciones:

La entrada en vigor de la Ley 9/2025 de Movilidad Sostenible marcará un cambio relevante 

en la gestión documental del transporte de mercancías por carretera. Esta ley establece 

que el documento de control administrativo deberá ser obligatoriamente digital a 

partir del 5 de octubre de 2026, es decir, diez meses después de la entrada en vigor de la 

ley. Esta ley trata de incorporar al sector  al proceso de transformación europeo  del 

modelo de transporte y logística.

Albarán de suministro
Deberá ser digital para el transporte público de hormigón

Hormigón
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• Garantizar la accesibilidad, almacenamiento y posible 
envío del documento.

• Incorporar sistemas de firma que permitan identificar al 
firmante y detectar modificaciones posteriores.

• Utilizar el formato PDF/A, diseñado para la conservación 
a largo plazo.

• Limitar el tamaño del archivo a un máximo de 4 MB.
Asimismo, el acceso al documento por parte de los servi-

cios de inspección deberá facilitarse mediante dos posibles 
sistemas:

• Un código numérico de acceso proporcionado por el 
Agente al conductor.

• Un código QR que enlace con el documento alojado en 
un entorno seguro (bajo protocolo https).

x  Procedimientos de inspección y control            

La digitalización del documento de control no es una nove-
dad. Actualmente, existen sistemas que permiten su gestión 
digital y su verificación en carretera. Durante una inspección, 
los agentes deberán poder visualizar el documento y, en su 
caso, incorporarlo al expediente mediante descarga o remisión 
a través de las plataformas habilitadas por la Administración.

En este sentido, el documento deberá incluir, como mínimo, 
la información exigida reglamentariamente: identificación del 
cargador y del transportista, origen y destino, naturaleza y 
peso de la mercancía, fecha del transporte y matrícula del 

vehículo, entre otros datos. Estos mínimos son los que corres-
ponden al documento de control o carta de porte; pero, sí 
además es albarán, debe contener todo lo que exige el Código 
Estructural. 

x  Recomendaciones para las empresas            

Ante este nuevo escenario, desde ANEFHOP se recomienda 
a las empresas asociadas iniciar cuanto antes un proceso de 
revisión interna que permita:

• Identificar las operaciones que se realizan en régimen de 
transporte público.

• Adaptar los sistemas de emisión documental al formato 
digital exigido.

• Definir la solución técnica más adecuada (repositorio del 
Ministerio o QR con repositorio seguro).

• Revisar especialmente aquellas operaciones en las que 
intervienen terceros transportistas.

La anticipación será clave para garantizar una transición 
ordenada hacia este nuevo modelo, evitando incidencias ope-
rativas y asegurando el cumplimiento normativo en los plazos 
establecidos.

ANEFHOP continuará trabajando en aclarar las dudas 
que vayan apareciendo e informando a sus asociados a 
medida que se disponga de nuevos desarrollos y crite-
rios de aplicación que faciliten la implantación de esta 
obligación.

Imagen del vídeo explicativo en el que se detalla cómo funciona el documento de control digital y su gestión 
durante una inspección en carretera. https://youtu.be/56rpv9voHEE?si=P2w0fZ0Cb8xJfQ1t
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Impulsado por la Autoridad Portuaria de Tenerife, el pro-
yecto cuenta con una inversión de más de 5,3 millones de 
euros y tiene como objetivo consolidar las reparaciones 
del dique tras los daños provocados por episodios de 

fuerte oleaje. Esta intervención permitirá mejorar la segu-
ridad operativa del puerto y garantizar su funcionalidad a 
largo plazo.

Actualmente, los trabajos se centran en la colocación de 
un manto de protección formado por 400 bloques de hormi-
gón de 30 toneladas cada uno, apoyados sobre una escollera 
previamente ejecutada. Estas piezas han sido fabricadas por 
Canary Concrete (miembro asociado de ANEFHOP) en el 
Polígono de Granadilla, desde donde se trasladan progresiva-
mente hasta su ubicación final. La ejecución de los trabajos 

El refuerzo del dique exterior del Puerto de Los Cristianos, en Tenerife, avanza con la colocación 

de bloques de hormigón, una actuación estratégica que pone de relieve el papel de este material 

en la protección y durabilidad de las infraestructuras portuarias.

Puerto de Los Cristianos
La colocación de bloques de hormigón impulsa su mejora

Hormigón



HORMIGÓN PREPARADO 17/202629

corresponde a la constructora Satocan, adjudicataria del pro-
yecto. La ejecución de la obra se realiza en horario nocturno 
para no interferir en la operativa portuaria. Además, se han 
adoptado medidas ambientales como la instalación de una 
barrera antiturbidez y la limitación de vertidos durante el 
periodo de cría del angelote, especie protegida presente en 
la zona.

x  Los diques de hormigón como elemento clave 
en los puertos                                                   

Los diques de abrigo son estructuras esenciales en cualquier 
puerto. Su función principal es proteger las zonas de atraque 
y maniobra frente al impacto del oleaje, garantizando condi-
ciones seguras para la actividad marítima.

En este contexto, los diques construidos o reforzados con 
hormigón desempeñan un papel fundamental. El uso de blo-
ques de gran tonelaje permite disipar la energía de las olas 
y reducir la erosión, mejorando la estabilidad estructural y 
prolongando la vida útil de la infraestructura.

Este tipo de soluciones es especialmente relevante en entor-
nos expuestos a condiciones marítimas adversas, donde la 
resistencia y la durabilidad de los materiales resultan deter-
minantes. Por ello, el refuerzo del dique del Puerto de Los 
Cristianos representa un ejemplo claro de cómo el diseño y la 
ingeniería se apoyan en el hormigón para garantizar infraes-
tructuras más seguras. 

x  La resistencia, durabilidad y eficiencia del 
hormigón en infraestructuras portuarias                      

El hormigón es uno de los materiales más utilizados en la 
construcción de infraestructuras portuarias por sus propie-
dades técnicas. Su elevada resistencia mecánica y su com-
portamiento frente a ambientes agresivos, como el medio 
marino, lo convierten en una solución idónea para este tipo 
de obras.

En el caso de los bloques utilizados en el dique, su fabrica-
ción requiere un control preciso de la dosificación, la calidad 
de los componentes y los procesos de curado. Estos factores 
son clave para garantizar su rendimiento a largo plazo en 
condiciones exigentes.

Además, el uso del hormigón en infraestructuras marítimas 
está cada vez más vinculado a criterios de sostenibilidad. La 
fabricación en proximidad, como en este caso, contribuye 
a reducir los desplazamientos y las emisiones asociadas al 
transporte. A ello se suman las medidas ambientales aplicadas 
durante la ejecución de la obra, que permiten compatibili-
zar el desarrollo de la infraestructura con la protección del 
entorno marino.  

x  Los retos técnicos de la fabricación de            
bloques de 30 toneladas para entorno marino   

El hormigón empleado en este tipo de piezas está específi-
camente diseñado para su uso en ambiente marino, con una 
dosificación orientada a garantizar una baja permeabilidad y 
una elevada resistencia frente a la acción de los cloruros, los 
ciclos de humectación y secado y el impacto del oleaje. El 
suministro requerido para esta actuación exige, también, una 
planificación precisa para asegurar la continuidad del proceso 
y la homogeneidad del material en todas las piezas.

En cuanto a los retos técnicos, la fabricación de bloques de 
30 toneladas requiere un control riguroso del proceso de fra-
guado, especialmente en lo relativo a la gestión de los gradien-
tes térmicos, con el objetivo de evitar posibles fisuraciones. A 
ello se suma la necesidad de garantizar procesos adecuados 
de vertido, compactación y curado que permitan alcanzar las 
prestaciones mecánicas y de durabilidad exigidas.

Asimismo, se han incorporado soluciones específicas para 
mejorar el comportamiento del hormigón en condiciones 
marinas, como el uso de adiciones minerales y el ajuste de la 
relación agua/cemento, contribuyendo a reducir la permeabi-
lidad del material y a aumentar su resistencia frente a la expo-
sición continua al agua salina.

x  Infraestructuras portuarias más resilientes 
ante el cambio climático                                   

El refuerzo del dique del Puerto de Los Cristianos se 
enmarca en una estrategia de mejora continua de las infra-
estructuras portuarias, orientada a aumentar su resiliencia 
frente a fenómenos meteorológicos extremos.

En un contexto de cambio climático y creciente exposición 
a temporales, la inversión en soluciones constructivas durade-
ras resulta fundamental. En este sentido, el hormigón conti-
núa siendo un material clave para garantizar la seguridad, la 
eficiencia y la sostenibilidad de los puertos.

* La autoría de la fotografía utlizada corresponde a La Autoridad 
Porturaria de Santa Cruz de Tenerife https://www.puertosdetenerife.org/ 

Las piezas han sido fabricadas 
por Canary Concrete (miembro 

asociado de ANEFHOP) en 
el Polígono de Granadilla, 
desde donde se trasladan 
progresivamente hasta su 

ubicación final. La ejecución 
de los trabajos corresponde 
a la constructora Satocan.
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La Asociación Nacional Española de Fabricantes de Hormigón Preparado (ANEFHOP), en 

colaboración con la consultora especializada BIMETICA, ha desarrollado la primera fase de 

su Biblioteca de Objetos BIM, una iniciativa orientada a facilitar la integración del hormigón 

preparado en los nuevos entornos digitales de diseño y gestión de proyectos constructivos.

Digitalización del hormigón
ANEFHOP desarrolla su Bibioteca de Objetos BIM

Hormigón

E l lanzamiento de esta biblioteca se enmarca dentro 
de la Agenda de Transformación Digital impulsada 
por ANEFHOP, una estrategia con la que la asocia-
ción busca acompañar al sector en su adaptación a los 

nuevos procesos tecnológicos y digitales que están transfor-
mando la construcción.

En este contexto, el Building Information Modeling (BIM) 
se ha consolidado como una de las principales líneas de tra-
bajo de la asociación. La metodología BIM, cada vez más 
implantada en la industria de la construcción española y res-
paldada por la Ley 9/2017, de Contratos del Sector Público, 
representa una herramienta estratégica para mejorar la com-
petitividad, la interoperabilidad y la gestión de la información 
en los proyectos constructivos.

Con esta iniciativa, 
ANEFHOP da un paso 
más en la incorporación 
del hormigón preparado 
a los procesos digitales 

utilizados por proyectistas, 
ingenierías, constructoras y 
administraciones públicas.
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Con esta iniciativa, ANEFHOP da un paso más en la incor-
poración del hormigón preparado a los procesos digitales uti-
lizados por proyectistas, ingenierías, constructoras y adminis-
traciones públicas.

x   Cinco tipologías de hormigón                                

La primera fase de la Biblioteca BIM incorpora cinco de las 
tipologías de hormigón más utilizadas en el mercado:

• Hormigón de limpieza (HL-150/B/20): hormigón no 
estructural utilizado como base de regularización y limpieza 
antes de la ejecución de cimentaciones y otros elementos 
estructurales.

• Hormigón C20/25 (HM-20/B/20/X0): hormigón de 
uso general destinado principalmente a elementos no estruc-
turales o estructuras con menores exigencias mecánicas y sin 
exposición a ambientes agresivos

• Hormigón C25/30 (HA-25/B/20/XC1 o XC2): una 
de las tipologías más utilizadas en estructuras de edificación 
convencional, adecuada para ambientes interiores o con baja 
exposición a la humedad.

• Hormigón C30/37 (HA-30/F/20/XC3 o XC4): hor-
migón estructural empleado habitualmente en edificación y 
obra civil, especialmente en elementos expuestos a ambientes 
con humedad moderada o ciclos de humedad y secado.

• Hormigón C35/45 (HA-35/F/20/XC3 o XC4): hor-
migón de mayores prestaciones mecánicas y durabilidad, uti-
lizado en estructuras sometidas a mayores exigencias resisten-
tes o condiciones ambientales más severas.

Los objetos BIM están disponibles en formato Revit® e inclu-
yen también documentación técnica y guía de uso en PDF.

El desarrollo de esta primera biblioteca se ha llevado a cabo 
por un grupo de trabajo BIM impulsado por ANEFHOP e 
integrado por profesionales representativos de la industria 
del hormigón preparado, encargados de definir los objetos, la 
estructura de parámetros y la organización de la información 
técnica incorporada en cada archivo.

x   Desarrollo bajo el estándar GDO-BIM                                

La Biblioteca BIM de ANEFHOP ha sido desarrollada con-
forme al estándar internacional GDO-BIM, uno de los princi-
pales referentes para la creación de bibliotecas BIM de calidad.

La aplicación de este estándar permite optimizar la usabili-
dad de los archivos y mejorar aspectos como la trazabilidad 
de la información, la estandarización de parámetros y la inte-
roperabilidad entre los distintos agentes que participan en un 
proyecto constructivo.

Además, los objetos BIM desarrollados cuentan con el 
Certificado del Estándar GDO-BIM, un reconocimiento que 
acredita el cumplimiento de criterios técnicos y de calidad 
relacionados con la estructura de datos, la gestión de la 
información y la adecuación de los archivos a las diferentes 
fases del ciclo de vida de un proyecto: diseño, ejecución y 
mantenimiento.

x   Próximos desarrollos BIM del hormigón                                

ANEFHOP prevée continuar ampliando progresivamente 
esta biblioteca con nuevas tipologías de hormigón y futuras 
versiones en otros idiomas, con el objetivo de seguir impul-
sando la digitalización del sector y facilitar la integración del 
hormigón preparado en los entornos BIM utilizados actual-
mente por el mercado de la construcción.

El desarrollo de esta primera 
biblioteca se ha llevado a cabo 
por un grupo de trabajo BIM 
impulsado por ANEFHOP e 
integrado por profesionales 

representativos de la industria 
del hormigón preparado, 
encargados de definir los 
objetos, la estructura de 

parámetros y la organización 
de la información técnica 

incorporada en cada archivo.
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Elena Guede sustituye en el cargo a Aniceto Zaragoza, a 
quien la PTEH quiere agradecer su dedicación y compro-
miso al frente de la plataforma durante los últimos años, 
impulsando el desarrollo tecnológico, la innovación y la 

colaboración entre las distintas entidades que integran el ecosis-
tema del hormigón en España.

Con esta incorporación, Elena Guede pasa a presidir la 
Plataforma Tecnológica Española del Hormigón (PTEH).

La PTEH tiene como objetivo la difusión de los últimos 
desarrollos tecnológicos del hormigón y la evolución de sus 
prestaciones técnicas para adecuarse a las nuevas exigencias 
sociales en el ámbito de la sostenibilidad, la descarbonización 
y la economía circular. .

x  La primera mujer en dirigir una fábrica de 
cemento en España                                              

Ingeniera química, doctora y Executive MBA, Elena Guede 
cuenta con una amplia trayectoria profesional vinculada a la 
industria cementera y a los materiales de construcción. A lo 
largo de más de 30 años ha ocupado puestos de responsabili-
dad en compañías como Cementos Lemona, Cementos Portland 
Valderrivas y CRH, desarrollando funciones relacionadas 
con la sostenibilidad, la innovación, la calidad y la estrategia 
empresarial.

Durante su carrera se convirtió en la primera mujer en dirigir 
una fábrica de cemento en España y, posteriormente, asumió res-
ponsabilidades internacionales en CRH, donde lideró la estrate-
gia global de sostenibilidad y ESG del grupo en distintos merca-
dos internacionales. Actualmente, además de dirigir OFICEMEN, 
forma parte de distintos consejos de administración y participa 
activamente en iniciativas vinculadas a la sostenibilidad, la inno-
vación y la transformación industrial.

La incorporación de Elena Guede a la presidencia de la PTEH 
refuerza el compromiso de la plataforma con el impulso de solu-
ciones innovadoras y sostenibles para el futuro del sector de la 
construcción y los materiales.

La Plataforma Tecnológica Española 

del Hormigón (PTEH) ha nombrado a 

Elena Guede nueva presidenta de la 

organización, coincidiendo con su 

reciente designación como directora 

general de Oficemen, la Agrupación de 

fabricantes de cemento de España.

Elena Guede
Presidenta de la Plataforma Tecnológica Española del Hormigón

Hormigón

La Plataforma Tecnológica 

Española del Hormigón (PTEH) 

es una iniciativa privada de 

ANDECE, ANEFHOP, ANFAH, 

FdA, IECA y OFICEMEN. 
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I ngeniera civil especializada en materiales de infraestructura, 
Grazia Bertagnoli ha desarrollado una extensa carrera internacio-
nal vinculada a la investigación, la sostenibilidad y la representa-
ción técnica dentro de las industrias europeas del hormigón y los 

aditivos. En esta entrevista, hablamos de los principales retos a los 
que se enfrenta actualmente el sector del hormigón premezclado, el 
papel de Europa en la transición hacia una construcción más sosteni-
ble y las oportunidades que la innovación y la digitalización pueden 

aportar para mejorar la competitividad de la industria.

Tras una carrera vinculada tanto a la investigación como 
a la industria, así como a organizaciones europeas, ?cómo 
describiría la transformación que se está produciendo 
actualmente en el sector del hormigón en toda Europa¿

Aunque empecé a trabajar en el sector del hormigón hace solo 
quince años, durante este periodo relativamente corto he sido 

La transformación del 

sector europeo del hormigón 

premezclado se ve cada vez 

más marcada por retos clave 

como la descarbonización, la 

digitalización, la innovación en 

los materiales de construcción 

y la adaptación a los nuevos 

requisitos normativos. Para 

profundizar en estas cuestiones, 

ANEFHOP entrevista a Grazia 

Bertagnoli, secretaria general de 

ERMCO (Organización Europea del 

Hormigón Premezclado).

Grazia Bertagnoli
Secretaria general de ERMCO

Entrevista

“La industria del hormigón 
tiene la responsabilidad 
de liderar la transición 
hacia una construcción 

más sostenible”.
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testigo de una transformación extraordinaria, tanto en términos 
de tecnología de materiales como en la forma en que se percibe 
el hormigón.

Cuando empecé a trabajar en un laboratorio realizando ensa-
yos tanto en pavimentos de asfalto como de hormigón, el hor-
migón solía considerarse el material menos sofisticado: más sen-
cillo, más tradicional, casi «básico» en comparación con otras 
tecnologías de la construcción. En aquella época, el hormigón 
todavía se describía comúnmente a través de sus cuatro compo-
nentes «simples»: agua, áridos, cemento y aditivos.

Hoy en día, esa visión ya no refleja la realidad.
El hormigón no existe como un único material; más bien, hay 

hormigones: una amplia gama de soluciones tecnológicas que 
evolucionan continuamente para satisfacer los requisitos de ren-
dimiento cada vez más diversos de la construcción moderna, 
sostenible y eficiente.

Al mismo tiempo, Europa está atravesando una importante 
transición normativa y cultural. Existe una necesidad creciente 
de equilibrar la armonización y la integración del mercado con 
la flexibilidad necesaria para reflejar las prácticas de construcción 
nacionales y las soluciones específicas de cada proyecto. En este 
contexto, la colaboración entre la industria, los centros de inves-
tigación, los diseñadores, los organismos de normalización y las 
instituciones europeas ha cobrado más importancia que nunca.

La sostenibilidad y la descarbonización son ahora priori-
dades absolutas. ?Cuáles considera que serán los principa-
les retos técnicos para el sector del hormigón premezclado 
en los próximos años¿

Uno de los principales retos técnicos para el sector del hormi-
gón premezclado será lograr una reducción significativa de las 
emisiones de CO₂ sin dejar de garantizar la durabilidad, la seguri-
dad y el rendimiento a largo plazo de las estructuras.

Reducir el contenido de clinker, aumentar el uso de materiales 
cementosos suplementarios y ligantes alternativos son vías esen-
ciales hacia la descarbonización.  Sin embargo, estas soluciones 
también plantean nuevos retos relacionados con la previsibilidad 
del rendimiento, la durabilidad a lo largo del tiempo, la disponi-
bilidad de materias primas y la compatibilidad con las normas y 
los enfoques de diseño existentes.

Otro reto clave será la creciente necesidad de soluciones 
de hormigón cada vez más personalizadas. La construcción 
moderna requiere materiales capaces de adaptarse a requisitos 
estructurales, medioambientales y arquitectónicos muy específi-
cos. Esto significa que la tecnología del hormigón se volverá aún 
más sofisticada, con una mayor integración entre productores de 
materiales, diseñadores, contratistas e investigadores.

La digitalización también desempeñará un papel fundamental. 
El sector dependerá cada vez más de las herramientas digitales 
para la optimización de mezclas, la trazabilidad, la evaluación 
medioambiental, el mantenimiento predictivo y el control de cali-
dad a lo largo de todo el ciclo de vida de las estructuras.

Desde la perspectiva de ERMCO, ?qué papel debería 
desempeñar la industria del hormigón en la transición 
hacia una construcción más sostenible y resiliente¿

Desde el punto de vista de ERMCO, la industria del hormigón 
debe desempeñar un papel central y proactivo en la transición 
hacia una construcción más sostenible y resiliente.

El hormigón sigue siendo el material de construcción más uti-
lizado en el mundo y seguirá siendo esencial para proporcionar 
a la sociedad infraestructuras seguras, duraderas, resilientes y 
asequibles. Por esta razón, el sector tiene tanto la responsabili-
dad como la oportunidad de liderar la transformación hacia una 
construcción con menos emisiones de carbono y más eficiente 
en el uso de los recursos.

Esta transición no puede limitarse únicamente a reducir la hue-
lla de carbono de los materiales. También debe tener en cuenta 
la durabilidad, la vida útil, los principios de la economía circular, 
la resiliencia al cambio climático, la optimización de los recursos 
y el rendimiento global de las estructuras a lo largo de su ciclo 
de vida.

El sector del hormigón premezclado ya está invirtiendo de 
manera significativa en innovación: reduciendo el contenido de 
clinker, desarrollando ligantes con bajas emisiones de carbono, 
aumentando el uso de materiales reciclados, digitalizando los 
procesos de producción es y mejorando la transparencia medio-
ambiental a través de herramientas como las Declaraciones 
Ambientales de Producto (EPD) y las metodologías de evaluación 
del ciclo de vida.

Al mismo tiempo, la industria debe seguir colaborando estre-
chamente con diseñadores, contratistas, investigadores, organis-
mos de normalización e instituciones europeas.  La construcción 
sostenible solo puede lograrse mediante la colaboración a lo largo 
de toda la cadena de valor.

ERMCO también considera esencial preservar la flexibilidad 
necesaria para desarrollar soluciones de hormigón específicas 
para cada proyecto y basadas en el rendimiento.  El hormigón no 
es un material estandarizado que se aplique de forma idéntica en 

"Uno de los principales retos 
técnicos para el sector del 

hormigón premezclado será lograr 
una reducción significativa de 
las emisiones de CO2 sin dejar 
de garantizar la durabilidad, 

la seguridad y el rendimiento a 
largo plazo de las estructuras".
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todas partes; se está convirtiendo cada vez más en una solución 
a medida, adaptada a los requisitos medioambientales, estructu-
rales y de durabilidad de cada proyecto individual.

El papel de la industria del hormigón no es simplemente sumi-
nistrar un material, sino contribuir activamente a la construcción 
de comunidades más seguras, duraderas, sostenibles y resilientes 
para las generaciones futuras.

También ha trabajado extensamente en el campo de los 
aditivos y la innovación en materiales. ?Qué tecnologías 
o avances cree que tendrán el mayor impacto en el futuro 
del hormigón¿

Los aditivos ya no son simples complementos para ajustar la 
trabajabilidad o el tiempo de fraguado; se están convirtiendo en 
verdaderas tecnologías que potencian el rendimiento y que rede-
finen de manera fundamental cómo se comporta, se diseña y se 
coloca el hormigón. Los superplastificantes de alto rendimiento, 
los agentes reductores de agua de última generación, los modifi-
cadores reológicos, los agentes reductores de la contracción y los 
sistemas de aditivos multifuncionales ya nos permiten diseñar 
hormigones con menor contenido de clinker, mayor durabilidad 

y un impacto medioambiental significativamente reducido.
Los aditivos reductores de agua avanzados desempeñan un 

papel clave a la hora de hacer posibles las soluciones de hormi-
gón con bajas emisiones de carbono. Al reducir la relación agua/
cemento sin comprometer la trabajabilidad, contribuyen directa-
mente a reducir el contenido de cemento, mejorar el rendimiento 
mecánico y potenciar la durabilidad a largo plazo. Esto es esen-
cial para las estrategias de descarbonización del sector.

?Cómo pueden la digitalización y la gestión de datos 
ayudar a mejorar la eficiencia y la competitividad de las 
plantas de hormigón¿

La digitalización y la gestión de datos pueden mejorar signi-
ficativamente tanto la eficiencia como la competitividad de las 
plantas de hormigón al transformar la producción de un proceso 
basado en gran medida en la experiencia a un sistema más con-
trolado, predictivo y optimizado.

Una de las ventajas más inmediatas es la mejora en la opti-
mización del diseño de la mezcla. Al recopilar y analizar datos 
sobre materias primas, condiciones ambientales, rendimiento de 
los aditivos y resultados históricos de producción e es, las plantas 
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pueden ajustar con precisión las formulaciones de hormigón para 
alcanzar el rendimiento requerido con menor variabilidad.

La producción basada en datos también mejora la eficiencia 
operativa. La supervisión en tiempo real de los procesos de dosi-
ficación, el control de la humedad en los áridos, el rendimiento 
de las hormigoneras y la logística de entrega permite a las plantas 
reducir los residuos, evitar errores de producción y minimizar el 
tiempo de inactividad. Los sistemas de mantenimiento predic-
tivo, basados en datos de sensores, pueden anticipar fallos en los 
equipos antes de que se produzcan, mejorando la fiabilidad de la 
planta y reduciendo las interrupciones inesperadas.

Otra área clave es la trazabilidad y el aseguramiento de la 
calidad. Los sistemas digitales permiten realizar un seguimiento 
de cada lote de hormigón desde las materias primas hasta la 
entrega en la obra, garantizando una total transparencia y el 
cumplimiento de las especificaciones. Esto cobra cada vez más 
importancia en un contexto en el que los clientes y los orga-
nismos reguladores exigen una mayor rendición de cuentas y la 
presentación de informes medioambientales.

De cara al futuro, una posible transformación adicional del 
sector podría venir dada por la introducción de un pasaporte 
digital del producto (DPP), aunque, en la actualidad, la industria 
sigue trabajando para comprender mejor cómo funcionará en la 
práctica, especialmente en relación con el marco de la Directiva 
sobre productos de construcción (CPR), que está en constante 
evolución.

En principio, un DPP podría suponer un cambio radical para 
el sector. Cada mezcla de hormigón o lote suministrado podría 
asociarse a una identidad digital estructurada que contuviera 
información sobre la composición, las características de rendi-
miento, la huella ambiental, el origen de los materiales y los 
datos de conformidad. Esto mejoraría significativamente la trans-
parencia en toda la cadena de valor y facilitaría el intercambio de 
información fiable entre productores, diseñadores, contratistas y 
autoridades.

En el futuro, el Pasaporte Digital del Producto también podría 
convertirse en un importante facilitador de las prácticas de cons-
trucción circular, favoreciendo una mejor trazabilidad, reutiliza-
ción y evaluación del fin de la vida útil de los materiales. Podría 
facilitar aún más los enfoques automatizados para la verificación 
del cumplimiento de los requisitos normativos y de sostenibili-
dad, reduciendo potencialmente la carga administrativa al tiempo 
que aumenta la confianza y la coherencia de los datos.

La digitalización también desempeña un papel cada vez más 
importante en la evaluación del rendimiento medioambiental. 
La integración de herramientas de seguimiento de CO₂, bases 
de datos de EPD y plataformas de evaluación del ciclo de vida 
permite a los productores cuantificar y optimizar la huella medio-
ambiental de cada mezcla en tiempo real, lo que favorece la 
transición hacia soluciones de hormigón con bajas emisiones de 
carbono.

En resumen, la digitalización no es solo una herramienta de 
eficiencia, sino una transformación estructural de la industria 

del hormigón:  permite una mejor calidad, un menor impacto 
ambiental, una gestión mejorada de los recursos y un nuevo nivel 
de transparencia, interoperabilidad y creación de valor en todo el 
ecosistema de la construcción.

A lo largo de su carrera, ha ocupado varios puestos de 
liderazgo técnico en organizaciones europeas. ?Qué con-
sejo daría a los jóvenes profesionales (especialmente a las 
mujeres ingenieras) que deseen desarrollar su carrera en 
este sector¿

En primer lugar, animaría a los jóvenes profesionales a no per-
cibir la ingeniería civil como una disciplina anticuada.

En varios países, entre ellos Italia, se está produciendo un des-
censo en el número de estudiantes que se matriculan en ingenie-
ría civil, en parte porque a menudo se considera menos atractiva 
en comparación con otros campos de la ingeniería. Sin embargo, 
los avances en áreas como la sostenibilidad, la descarbonización 
y la digitalización demuestran claramente lo contrario: la inge-
niería civil es hoy en día una de las disciplinas más dinámicas y 
estratégicamente importantes.

Por lo tanto, animaría a los jóvenes profesionales a considerar 
el sector del hormigón y la construcción como una oportunidad 
real para contribuir a un mundo más sostenible y resiliente. La 
transformación en curso de la industria es profunda, y creo fir-
memente que los esfuerzos colectivos que se están realizando 
hoy conducirán a mejoras tangibles en nuestras infraestructuras, 
nuestras ciudades y nuestros edificios.

Por último, a las mujeres ingenieras, cuya presencia en el sector 
afortunadamente va en aumento, mi consejo es que no se dejen 
intimidar por los entornos profesionales ni por los debates técni-
cos. La competencia, la preparación y la pasión son lo que real-
mente importa, y nunca deben dudar en participar plenamente y 
con confianza en los procesos técnicos y de toma de decisiones.

Creo que el sector ofrece oportunidades extraordinarias para 
quienes estén dispuestos a contribuir a su transformación, y es 
precisamente esta transformación lo que lo hace tan apasionante 
y significativo hoy en día.

"Animaría a los jóvenes 

profesionales a considerar el sector 

del hormigón y la construcción 

como una oportunidad real 

para contribuir a un mundo 

más sostenible y resiliente".
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El consumo acumulado del primer cuatrimestre se eleva un 9,3%, respecto al mismo periodo 

de 2025. Las exportaciones mantienen caídas de dos dígitos en todos los indicadores 

analizados: mensual, acumulado y año móvil. Oficemen apunta que el sobrecoste 

eléctrico que soporta la industria está detrás de la pérdida de liderazgo español en las 

exportaciones de cemento a nivel europeo.

El consumo de cemento en España ha crecido en abril un 
13,2%, hasta alcanzar las 1.446.168 toneladas, 169.197 t 
más que en el mismo mes de 2025, según las últimas 
cifras publicadas en la Estadística del Cemento.

Con estos nuevos datos, el consumo acumulado en los cuatro 
primeros meses del año avanza hasta un crecimiento del 9,3% 
con respecto al mismo periodo de 2025, hasta las 5.318.426 
toneladas, lo que supone casi 452.000 t más.

Por lo que respecta a los datos acumulados de año móvil, 
que engloban los últimos 12 meses entre mayo de 2025 y abril 
de 2026, el consumo mantiene un crecimiento igualmente posi-
tivo, del 13,1%, alcanzando las 17.104.060 t, casi dos millones 
más que en el período precedente (may’24-abr’25).

x  Las exportaciones mantienen fuertes caídas    

Frente a la evolución positiva del mercado interior, las 
exportaciones mantienen caídas de dos dígitos en todos los 
indicadores analizados: mensual, acumulado anual y año 
móvil. Así, retrocedieron un 18,3% en abril, lo que las situó 

El cemento sigue imparable  
El consumo se eleva un 9,3% durante el primer cuatrimestre 

Mercado

en el entorno de las 355.000 t, con una pérdida cercana a las 
80.000 t respecto al mismo mes del pasado año. 

En esa misma línea, el acumulado anual de los primeros 
cuatro meses también continúa en la franja negativa, con una 
caída del 16,4%, lo que supone 242.172 t menos que en el 
mismo período de 2025. 

En el caso de los datos acumulados de año móvil, entre 
mayo de 2025 y abril de 2026, la caída se sitúa en el 14,1%, 
lo que en valores absolutos se traduce en 4.250.228 t, con 
una pérdida de casi 700.000 t frente al periodo precedente. 

“La evolución de las exportaciones no refleja un ajuste puntual, sino 
una pérdida de ritmo que se intensifica mes a mes: en el acumulado 
anual de estos cuatros meses, la caída se ha intensificado en 1,6 pun-
tos porcentuales, pasando del -14,8% de marzo al -16,4% de abril. 
Estamos ante una trayectoria de deterioro exterior más estructural”, 
afirma la directora general de Oficemen, Elena Guede, que 
añade que “el sobrecoste eléctrico que soporta nuestra industria está 
detrás de la pérdida del tradicional liderazgo español en las exporta-
ciones de cemento a nivel europeo, donde hemos sido superados por 
Alemania, con unos costes energéticos sensiblemente menores”.
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Empresas

La industria de la construcción afronta un desafío cada vez más exigente: aumentar 

la productividad, reducir los costes operativos y minimizar el impacto ambiental sin 

comprometer la calidad del hormigón. En este contexto, la innovación tecnológica se ha 

convertido en un factor clave para la competitividad de las empresas. 

Más control, menos consumo 
Velocidad constante 2.0, la evolución de las hormigoneras Frumecar  

En FRUMECAR seguimos apostando por el desarrollo de 
soluciones que respondan a estas necesidades. Fruto de 
este compromiso nace la segunda generación de nuestra 
tecnología de velocidad constante, una evolución desa-

rrollada para ofrecer un mayor nivel de control, eficiencia y 
rendimiento operativo, mejorando la calidad del hormigón 
transportado y reduciendo significativamente el consumo de 
combustible.

Los resultados son claros: ahorros de hasta un 15% en com-
bustible, una reducción considerable de las emisiones de CO₂ 
y un retorno de la inversión estimado entre 6 y 8 meses, 
convirtiendo esta innovación en una solución rentable y sos-
tenible para productores y transportistas de hormigón.

Entre las primeras implantaciones de esta nueva tecnología 
destaca la reciente adquisición por parte de Molins de las cinco 
primeras unidades equipadas con este sistema de Velocidad 



HORMIGÓN PREPARADO 17/202641

Constante 2.0, consolidándose como una de las compañías 
pioneras en la adopción de esta nueva generación tecnológica.

x  Un sistema inteligente para un control total                                                      

La clave de esta tecnología reside en un avanzado sistema 
de control que garantiza una velocidad de giro constante del 
tambor independientemente de las condiciones de trabajo, la 
carga transportada o las características del terreno.

El control instalado en la cabina del vehículo incorpora cuatro 
velocidades predeterminadas configurables, permitiendo adaptar 
rápidamente el funcionamiento de la hormigonera a las necesi-
dades de cada operación. Además, el operador dispone de un 
selector manual para ajustar la velocidad del tambor y otro para 
regular la velocidad de funcionamiento de la toma de fuerza.

Para facilitar las operaciones de carga y descarga, el sistema 
incluye una botonera trasera que puede activarse desde la 
cabina. Esta unidad permite seleccionar el sentido de giro y 
ajustar la velocidad del tambor de forma sencilla y segura desde 
la parte posterior del vehículo.

Una de las funcionalidades destacadas es la gestión automática 
de la velocidad durante la descarga. Cuando el operador selec-
ciona el modo de descarga, el sistema reduce automáticamente la 
velocidad de giro del tambor a su nivel más lento, garantizando 
una descarga controlada y uniforme del hormigón.

La seguridad también ha sido una prioridad en el diseño del 
sistema. Por ello, incorpora dos paradas de emergencia estraté-
gicamente ubicadas y un pulsador de rearme en cabina que per-
mite restablecer el funcionamiento del equipo tras una parada 
de seguridad.

x  Eficiencia energética y reducción de emisiones   

La regulación constante de velocidad permite optimizar el 
aprovechamiento de la energía hidráulica disponible, eliminando 
variaciones innecesarias en el régimen de funcionamiento del 

tambor.
Esta gestión más eficiente del sistema contribuye a redu-

cir el consumo de combustible, pudiendo alcanzarse ahorros 
de hasta un 15 % respecto a configuraciones convencionales, 
dependiendo de las condiciones de operación.

La disminución del consumo energético no solo repercute en 
una reducción de los costes de explotación, sino también en 
una menor generación de emisiones de CO₂, contribuyendo 
a los objetivos de sostenibilidad que actualmente marcan la 
evolución del sector.

En un contexto de creciente exigencia normativa y ambiental, 
esta tecnología contribuye a mejorar la eficiencia global de las 
flotas de hormigoneras.

x  Mayor calidad, menor desgaste y                    
una operación más eficiente                                   

Mantener una velocidad de rotación constante del tambor 
aporta beneficios que van mucho más allá del ahorro energético 
y la reducción de emisiones. Por un lado, garantiza una mezcla 
homogénea durante todo el transporte, evitando segregaciones 
y preservando las propiedades del hormigón desde la planta 
hasta la obra. Esto se traduce en una mayor calidad, fiabilidad 
y uniformidad del producto final, aspectos especialmente rele-
vantes en proyectos donde la resistencia, la durabilidad y la 
consistencia son factores críticos.

Al mismo tiempo, una velocidad estable reduce los esfuer-
zos mecánicos sobre los componentes del sistema de acciona-
miento, como engranajes, transmisiones, motores hidráulicos 
y bombas. Como consecuencia, disminuye el desgaste, se pro-
longa la vida útil de los equipos y se reducen las necesidades 
de mantenimiento, los costes de reparación y los tiempos de 
parada, mejorando la disponibilidad operativa de la flota.

Esta optimización también repercute directamente en la 
experiencia del operador. La reducción de vibraciones, varia-
ciones de régimen y esfuerzos mecánicos proporciona un 

Botonera interior. Botonera exterior.
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funcionamiento más suave y silencioso, aumentando el confort 
durante la conducción y las operaciones en obra. Además, la 
incorporación de controles intuitivos y funciones automatiza-
das facilita la gestión del equipo, minimiza errores operativos 
y contribuye a crear entornos de trabajo más seguros y con 
menor contaminación acústica.

x  La tecnología que hace posible                         
la velocidad constante                                        

Detrás de la velocidad constante se encuentra un sistema 
de control avanzado desarrollado para garantizar un funcio-
namiento preciso, estable y fiable en cualquier condición de 
trabajo.

La solución integra un motor hidráulico optimizado, sensores 
de alta precisión y una unidad electrónica de control que super-
visa continuamente las revoluciones del tambor. Gracias a la 
comunicación permanente entre estos componentes, el sistema 
dispone en todo momento de información actualizada sobre 
las condiciones de funcionamiento y puede actuar de forma 
inmediata cuando detecta cualquier variación.

Mediante algoritmos de regulación adaptativa, el control 
ajusta automáticamente los parámetros de operación para man-
tener la velocidad de giro programada, independientemente de 
la carga transportada, la pendiente del terreno o las exigencias 
de cada trayecto. Esta capacidad de respuesta permite conservar 
un comportamiento uniforme y predecible durante toda la ope-
ración, incluso en entornos de trabajo especialmente exigentes.

La robustez del conjunto se completa con la utilización de 
componentes diseñados para soportar condiciones severas de 
transporte y obra, así como con sistemas de supervisión que 
garantizan un control continuo del funcionamiento. El resultado 
es una solución tecnológica concebida para ofrecer máxima fia-
bilidad, precisión y disponibilidad operativa a lo largo de toda 
la vida útil de la hormigonera.

x  Mirando al futuro                                             
La incorporación de sistemas de velocidad constante en hor-

migoneras representa un avance significativo en la evolución del 
transporte de hormigón.

La combinación de control avanzado, eficiencia energética, 
mejora de la calidad del producto y reducción de emisiones 
sitúa esta tecnología como una herramienta clave para una ope-
ración más competitiva y sostenible.

Con esta nueva generación de hormigoneras equipadas con 
velocidad constante, FRUMECAR reafirma su compromiso con 
la innovación, la eficiencia y el desarrollo de soluciones que 
permitan construir infraestructuras de mayor calidad con un 
menor impacto ambiental.

Porque creemos que el futuro de la construcción se construye 
hoy, combinando innovación tecnológica, rentabilidad y com-
promiso medioambiental.

Cuadro CPU.

Sensor de presión y control de velocidad en motor y 
bomba Rexroth.
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La 20ª edición del Salón Internacional de Maquinaria de Obras Públicas, Construcción y 

Minería, celebrada del 15 al 18 de abril de 2026 en Feria de Zaragoza bajo el lema “Construimos 

un mundo más sostenible”, participó de las buenas sensaciones que se viven en las actividades 

de la minería y la construcción y sus expectativas de crecimiento. 

SMOPYC 2026 
Participaron más de mil marcas y 445 expositores directos

La 20ª edición de SMOPYC reunió a 1.055 marcas expo-
sitoras siendo 571 españolas, 46 aragonesas y 484 proce-
dentes de 32 países. Además, se ha contado con la par-
ticipación de 445 expositores directos y 610 indirectos, 

ocupando una superficie expositiva total de 107.383 metros 
cuadrados, y registrando 62.124 visitantes profesionales.

Estas cifras reflejan un notable crecimiento respecto a la 
edición de 2023. En esta ocasión, SMOPYC ha registrado 
incrementos del 28,6% en expositores directos, del 26,3% en 
superficie expositiva y del 23,19% en visitantes.

Pero más allá de los metros y los porcentajes, lo que ha 
definido esta edición es la calidad de la actividad dentro de los 

pabellones. La apuesta por la sostenibilidad, la digitalización 
y la eficiencia operativa ha atraído a un público cualificado, 
que ha valorado el certamen como un entorno idóneo para la 
generación de oportunidades de negocio.

x  Jornadas, encuentros profesionales y premios                                          

La inauguración de SMOPYC 2026 contó con la presencia de 
la vicepresidenta de Feria de Zaragoza, Berta Lorente; el con-
sejero de Fomento, Vivienda, Logística y Cohesión Territorial 
del Gobierno de Aragón, Octavio López; el consejero de 
Presidencia y Relaciones Institucionales del Ayuntamiento 
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de Zaragoza, Ángel Lorén y la comisionada especial para 
la competitividad industrial y de la pyme del Ministerio de 
Industria y Turismo, Núria Aymerich Rocavert, entre otras 
autoridades.

En su intervención, la vicepresidenta de Feria de Zaragoza, 
Berta Lorente, subrayó que “estamos en un momento de gran trans-
formación, con la digitalización, las nuevas tecnologías, la automati-
zación, la sostenibilidad y las nuevas energías”, y ha destacado el 
papel de SMOPYC como “punto de conexión y herramienta útil para 
afrontar todos estos retos”. Lorente también puso de manifiesto el 
compromiso de la feria para abordar otros desafíos fundamen-
tales, como el relevo generacional. En este sentido, anunció la 
visita de más de 200 estudiantes de cuarto de la ESO, junto 
con la celebración de una mesa redonda con creadores de con-
tenido del ámbito de la maquinaria y la construcción.

Por su parte, el consejero de Fomento, Vivienda, Logística y 
Cohesión Territorial del Gobierno de Aragón, Octavio López, 
destacó el papel del certamen en el actual contexto econó-
mico, señalando que “Aragón se está posicionando como un referente 
no solo en España, sino en el sur de Europa, con inversiones que van 
a transformar nuestro modelo económico y nuestro PIB”. Asimismo, 
reconoció la trayectoria de la institución ferial, felicitando “de 
manera expresa y contundente a la Feria de Zaragoza por un trabajo 
bien hecho, continuado, solvente y eficiente de muchos años al frente 

de una de las ferias de referencia internacional más importantes de 
Europa”.

Durante esta primera jornada también se celebraron distin-
tas jornadas técnicas, actividades paralelas y encuentros profe-
sionales que complementaron la exposición comercial. Entre 
ellas destacó el Día del Alquiler, organizado por ASEAMAC 

ANEFHOP participó con un stand propio en SMOPYC 2026
ANEFHOP contó con un stand propio en la zona comercial, desde el que dio a conocer las principales 
novedades del sector del hormigón preparado, así como las líneas de trabajo que la asociación está 
impulsando en materia de sostenibilidad, innovación y digitalización.

La presencia de ANEFHOP en SMOPYC res-
pondió al objetivo de reforzar la visibilidad del 
fabricante de hormigón dentro del ecosistema 
de la construcción, así como de consolidar su 

papel como agente clave en la cadena de valor de la 
obra civil y la edificación. 

A lo largo de los cuatro días de feria, el equipo 
de la asociación atendió a empresas, profesionales 
e instituciones interesadas en conocer de primera 
mano la evolución del sector y sus retos a corto y 
medio plazo.

Uno de los focos de interés fue la promoción del 
II Congreso Nacional del Hormigón, previsto para 
2027, un encuentro que dará continuidad a la primera 
edición y que aspira a consolidarse como un foro de 
referencia para el análisis técnico, económico y estra-
tégico del sector.

Con esta participación, ANEFHOP reforzó su compro-
miso con la generación de espacios de encuentro y diálogo 
entre los distintos agentes de la construcción, contribu-
yendo a impulsar un modelo de desarrollo más eficiente, 
innovador y sostenible para el hormigón en España.

ANEFHOP contó con un stand 

propio en la zona comercial, 

desde el que dio a conocer las 

principales novedades del sector 

del hormigón preparado, así 

como las líneas de trabajo que 

la asociación está impulsando 

en materia de sostenibilidad, 

innovación y digitalización.
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(Asociación de Alquiler de Maquinaria y Equipos), que se 
desarró a lo largo de toda la jornada con la Ruta del Alquiler, 
un recorrido por los stands de empresas asociadas para dar a 
conocer las ventajas del modelo de alquiler y las novedades 
presentadas por las compañías participantes.

Asimismo, SMOPYC acogió la Misión Inversa de Prescriptores 
Internacionales, organizada por ANMOPYC en colaboración 
con ICEX España, Exportación e Inversiones. La actividad ha 
reunido a medios especializados de India, Singapur, Alemania 
y Reino Unido en una sesión de networking.

La innovación protagonizó el Pabellón 9, un espacio dedicado 
específicamente a mostrar las últimas tendencias tecnológicas y 
el futuro del sector. En este entorno se desarrolló a lo largo 
del certamen el programa Innovation SMOPYC Talks, impul-
sado por la Asociación Española de Fabricantes de Maquinaria 
para Construcción, Obra Pública y Minería (ANMOPYC), la 
Plataforma Tecnológica Española de la Construcción (PTEC) y 
el Instituto Tecnológico de Aragón (ITA).

Este primer día, en el Auditorio de Feria de Zaragoza se 
verificó entrega de los galardones del Concurso de Novedades 
Técnicas de SMOPYC 2026. El jurado distinguió 14 productos 
en cinco categorías: innovación en el diseño o prestaciones, 

tecnología y digitalización, sostenibilidad medioambiental, 
seguridad y salud, e investigación y desarrollo tecnológico.

x  Reuniones sectoriales                                           

La segunda jornada arrancó con la sesión técnica “Avances 
de la maquinaria de Geotecnia aplicada”, organizada por 
AETESS (Asociación de Empresas de la Tecnología del Suelo 
y del Subsuelo). Durante el encuentro se analizó el presente 
del sector, marcado por avances que están redefiniendo la 

Entre los diversos encuentros 
institucionales y reuniones de 

trabajo de entidades sectoriales, 
se desarrolló la Reunión de 
la Comisión de Gestión de 

Aragón de ANEFHOP.
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maquinaria geotécnica, como el desarrollo tecnológico, la 
incorporación de equipos eléctricos, la adaptación a entornos 
complejos y las innovaciones orientadas a mejorar la fiabili-
dad, la productividad y la sostenibilidad en las cimentaciones.

A continuación, tuvo lugar la reunión del consorcio del 
proyecto europeo H2MAC, organizada por ANMOPYC y el 
Instituto Tecnológico de Aragón (ITA). Este proyecto tiene 
como objetivo demostrar el rendimiento y la fiabilidad de un 
sistema completo de propulsión basado en pila de combusti-
ble de hidrógeno aplicado a maquinaria móvil no de carretera 
(NRMM). En concreto, el proyecto trabaja en el desarrollo 
de dos máquinas de nuevo diseño, una excavadora y una tri-
turadora, destinadas a operar en entornos exigentes donde el 
acceso a la electricidad es limitado, como minas y obras de 
construcción.

El día incluyó diversos encuentros institucionales y reunio-
nes de trabajo de entidades sectoriales. Entre ellas, la Asamblea 
General Extraordinaria de GREMIOS– Federación de Gremios 
de la Construcción; la Reunión de la Junta Directiva de 
ANAPAT; la Reunión de la Comisión de Gestión de Aragón de 
ANEFHOP; y la Junta Directiva de la Asociación Española de 
Reciclaje de Residuos de Construcción y Demolición (RCDA).

Dentro del programa técnico, también se celebró la sesión 
“MasterCO2re: de la innovación a la nueva referencia del mer-
cado”, organizada por Master Builders Solutions, en la que se 
presentaron avances orientados a mejorar la sostenibilidad en 
el sector de la construcción. 

Además, continuó la iniciativa “¡Consigue tu Pasaporte 
ANMOPYC en SMOPYC!”, disponible durante toda la jornada 
para incentivar la participación de los visitantes profesionales 
en las actividades impulsadas por la Asociación Nacional de 
Fabricantes de Maquinaria de Construcción, Obras Públicas 
y Minería.

De forma paralela, siguió la II Competición de Futuros 
Profesionales de Maquinaria y Elevación, organizada por 
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AFUPRO con el apoyo de SMOPYC y ELEVA, una iniciativa 
que impulsa el talento joven y fomenta el relevo generacional. 
En esta línea, el programa también acogió la sesión “Impulso al 
talento. Formación en alternancia y atracción”, organizada por 
ANMOPYC, ITA, ANAPAT, PTEC, la Fundación Laboral de 
la Construcción y FENAEX centrada en la colaboración entre 
empresas y entidades formativas para atraer nuevos perfiles.

x  Relevo generacional y futuro del sector                                

La feria convirtió su tercer día en un punto de inflexión 
para tender un puente con las nuevas generaciones que, en 
los próximos años, tomarán el testigo de un sector en plena 
transformación tecnológica. El protagonismo de la mañana lo 
acaparó la Jornada Nuevo Talento, celebrada en el Pabellón 
de la Innovación. Tras la bienvenida por parte del equipo de 
SMOPYC, cerca de dos centenares de estudiantes de 4º de 
la ESO procedentes del CEIP Rosales del Canal, el Colegio 
Obra Diocesana Santo Domingo de Silos, el Colegio Zaragoza 
SchoolHouse, el IES La Puebla de Alfindén, el IES Torre de los 
Espejos (Utebo), el IES Miralbueno y la Fundación Laboral de 
la Construcción, asistieron a la presentación llevada a cabo 

por Hydromec: “El sector de la construcción hoy: innovación, 
tecnología y oportunidades profesionales”, que les ofreció una 
visión de las posibilidades que brinda este ámbito. En para-
lelo, la FENAEX (Federación Nacional de Excavadores) celebró 
su Asamblea General en la Sala 1 del Centro de Congresos.

ANMOPYC acogió la sesión “Vigilancia de mercado: 
Garantizando la conformidad de la maquinaria”, una cita téc-
nica que ha abordado el papel de la vigilancia de mercado en 
la garantía de la conformidad de la maquinaria de construc-
ción con la legislación europea.

La jornada de clausura tuvo como eje central la mesa 
redonda “El futuro de la construcción: talento, innovación y 
transformación”, con los creadores de contenido @sofientre-
obras, @mecanicadetresoctavos, @alvarolopezformador y @
miner_trece. Moderada por la jefa del Área Industrial de Feria 
de Zaragoza, Arancha Morquecho, el encuentro puso sobre 
la mesa una de las grandes problemáticas: la carencia de con-
tinuidad generacional. 

SMOPYC 2026 cerró su 20ª edición confirmando su papel 
cita ineludible para la industria, y emplazando al conjunto de 
los profesionales a su próxima edición, que se celebrará del 18 
al 21 de abril de 2029.  
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Esta vocación integradora convierte el tour en una plata-
forma única para compartir conocimiento, generar sinergias y 
seguir creciendo juntos.

x  Innovación y sostenibilidad sobre ruedas                           

En esta edición, el tour vuelve a poner el foco en la inno-
vación aplicada a obra, mostrando soluciones que respon-
den a las necesidades reales del profesional, con especial 
atención a la facilidad de aplicación, el rendimiento y la 
durabilidad.

Mapei vuelve a poner en marcha una 

de sus iniciativas más emblemáticas: 

el Mapei Tour 2026, un proyecto 

itinerante concebido para acercar la 

innovación, el conocimiento técnico 

y la experiencia de marca a los 

profesionales del sector.

Mapei Tour 2026
Acerca la innovación y la sostenibilidad al profesional

Empresas

A través de su unidad móvil, el tour recorrerá distintos 
puntos del territorio visitando distribuidores y clientes, 
convirtiendo cada parada en un espacio de encuentro, 
aprendizaje y conexión directa con el mundo Mapei.

El tour ha comenzado el 13 de abril y se prolongará hasta el 
26 de junio, retomando su actividad tras el verano del 15 de 
septiembre al 13 de octubre. Durante este periodo, recorrerá 
toda España, incluyendo las Islas Baleares.

x  Una experiencia Mapei completa                           

Fiel a su esencia, el Mapei Tour transforma cada ubica-
ción en un auténtico espacio “Azul Mapei”, un entorno pen-
sado para compartir, aprender y disfrutar de una experiencia 
diferencial.

Durante el tour, los asistentes tienen la oportunidad de 
descubrir las últimas soluciones de la compañía, participar en 
demostraciones prácticas de producto y acceder a formación 
técnica especializada. Además, pueden interactuar directa-
mente con el equipo de Mapei, resolver dudas y recibir ase-
soramiento personalizado, todo ello en un entorno cercano y 
orientado a la experiencia profesional.

x  Un tour para toda la cadena de valor                    

El Mapei Tour está dirigido a todos los actores que for-
man parte del ecosistema Mapei: desde aplicadores y clientes 
finales hasta los equipos de los distribuidores —comerciales, 
administrativos, logísticos— que desempeñan un papel clave 
en el día a día del sector.

En esta edición el tour 
vuelve a poner el foco en la 
innovación aplicada a obra, 
mostrando soluciones que 

responden a las necesidades 
reales del profesional.
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Empresas

Esta edición de SMOPYC 2026 ha sido especialmente significativa para BARYSERV EQUIPOS Y SERVICIOS 

‘B+S’ al haber reforzado su posición como líderes en transporte y bombeo de hormigón, 

compartiendo soluciones avanzadas y nuevos proyectos. Además, quedará marcada por los 

excelentes resultados comerciales de la empresa obtenidos durante la feria, batiendo récord 

de ventas en todos sus segmentos de obra.

BARYSERV ‘B+S’ - CIFA 
SMOPYC 2026: ZOOMLION Group, nuevo impulso de futuro

La Bomba de hormigón CIFA K47H Carbotech, adquirida 
por ARTAL MONTAÑÉS y el Semirremolque BARYSERV 
de CEMENTOS LA UNIÓN expuestos en SMOPYC, 
gozaron de un gran protagonismo. Junto a ellos, este 

cuarteto de productos también compartieron un papel princi-
pal, encontrando su nombre de cliente y destino en la misma 
Feria SMOPYC 2026: 

• Hormigonera CIFA sobre camión SCANIA para 
SERANTES GARRAIOAK.

• Hormigonera BARYSERV sobre camión IVECO para 
TRANSPORTES RAZO.

• CITY-PUMP BARYSERV-CIFA sobre camión FUSO para 
TRANSGRUMA.

• Bomba de hormigón ZOOMLION ZL43. 

Vista general stand BARYSERV BS – CIFA. Bomba de hormigón CIFA, K47 CARBOTECH.
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Un resultado que confirma la confianza del mercado en 
las soluciones de BARYSERV ‘B+S’ y muestra el excelente 
momento que atraviesa la compañía en el sector.

x  Tecnología y sostenibilidad                                

El objetivo de BARYSERV ‘B+S’, en línea con el lema de la 
feria, “Construimos un mundo más sostenible”, consistía en la pre-
sentación de equipos diseñados para ofrecer innovación tec-
nológica, mayor productividad y sostenibilidad, adaptándose 
a las nuevas necesidades del mercado y a los retos actuales 
del sector. 

x  Un paso estratégico junto a Zoomlion y CIFA       

Para BARYSERV ‘B+S’, SMOPYC 2026 fue el escenario ideal 
para trasladar una noticia clave en su evolución empresarial: 

BARYSERV es dealer para España de CIFA desde 1998 y repre-
sentan conjuntamente a ZOOMLION Group. CIFA es propie-
dad de ZOOMLION desde 2008.

Esta alianza les permite ofrecer dos marcas líderes a nivel 
mundial, capaces de responder a distintos niveles de inversión 
y necesidades. Ya son múltiples las bombas de ambas marcas 
entregadas en España, siempre con excelentes resultados y 
respaldadas por su servicio técnico propio BARYSERV, B+S 
(Best Service). 

x  ‘Celebramos SMOPYC 2026’                             

Para BARYSERV, la Feria SMOPYC 2026 también es cele-
bración con todo el sector. El slogan rotulado sobre el tam-
bor de una de sus hormigoneras “Celebramos SMOPYC 2026 
con nuestros #ConcreteLovers” hizo un guiño a esta edición y 
a todos los visitantes que por allí pasaron. Además, este 

Vista general: CityPump, Nuevo Semirremolque 
Hormigonera BARYSERV y Bomba de hormigón.

Bomba de hormigón ZOOMLION ZL43 en stand exterior. 
“Celebrando SMOPYC 2026 con su Red Nacional de Servicio 
y Distribución”. 
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escenario sirvió como photocall para retratar, además de a 
clientes, el paso de su equipo humano, así como el de su 
red nacional de servicio y distribución con quien celebró 
un nuevo ‘Encuentro de Distribuidores’ en el marco de la 
Feria. 

En el entorno de innovación y crecimiento, el espacio expo-
sitivo de BARYSERV EQUIPOS Y SERVICIOS ‘B+S’ - CIFA ha 
sido uno de los más destacados y visitados por su tamaño y 
valor expositivo, consolidando, año tras año, la firme apuesta 
de BARYSERV por una feria estratégica.

BARYSERV ‘B+S’ sigue avanzando con la misma filosofía 
que le ha acompañado en todos estos años: cercanía, innova-
ción, servicio y compromiso con el sector.

Hormigonera BARYSERV sobre camión IVECO. 

Hormigonera CIFA sobre camión SCANIA. 

Bomba de hormigón ZOOMLION ZL43 en stand exterior.

Bomba de hormigón CIFA, K47 CARBOTECH.

Nuevo Semirremolque Hormigonera 12 m3 BARYSERV. 
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"Durante el pasado mes de abril tuvimos el placer de participar, por segunda edición 

consecutiva, como empresa expositora en SMOPYC, el Salón Internacional de Maquinaria de 

Obras Públicas, Construcción y Minería, celebrado en Zaragoza. Una cita imprescindible para 

los profesionales del sector que, una vez más, reunió a fabricantes, distribuidores, empresas 

constructoras y especialistas de todo el mundo para conocer las últimas novedades 

tecnológicas y las soluciones que marcarán el futuro de la maquinaria de construcción".

Nuestra presencia en esta nueva edición respondió al com-
promiso de seguir acercando al mercado equipos de alta 
calidad y soluciones adaptadas a las necesidades reales de 
nuestros clientes. Durante los cuatro días de feria, nues-

tro stand recibió la visita de numerosos profesionales, clientes, 
colaboradores y empresas interesadas en conocer de primera 
mano las marcas que representamos y las últimas incorporacio-
nes a nuestro catálogo..

x  Equipos expuestos y marcas                                  

Entre los equipos expuestos destacó una bomba de hormigón 
KCP, una de las marcas internacionales de mayor prestigio en 
el sector, de la que somos distribuidores oficiales para España. 
Este equipo despertó un gran interés entre los visitantes por 
sus prestaciones, fiabilidad y elevados estándares de calidad, 

Talleres Corma en SMOPYC
Su segunda participación consecutiva

Construcción

consolidando la posición de KCP como una referencia dentro 
del mercado de las bombas de hormigón.

Junto a ella también presentamos un volquete de obra 
ARVORENSE, marca de la que igualmente somos distribui-
dores oficiales en España. Los asistentes pudieron conocer de 
cerca la robustez de su construcción, la calidad de sus acabados 
y las soluciones que incorpora para ofrecer un elevado rendi-
miento en las condiciones de trabajo más exigentes.

Uno de los equipos que mayor expectación generó fue la hor-
migonera CORMA equipada con el innovador sistema Multi 
Cambio. 

Este desarrollo tecnológico permite transformar un mismo 
camión para desempeñar distintas funciones mediante un sis-
tema de intercambio de equipos, optimizando la utilización 
de la flota y aumentando considerablemente su rentabilidad. 
La versatilidad que ofrece esta solución despertó un notable 
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interés entre empresas de transporte, hormigoneras y profesio-
nales del sector, al representar una alternativa eficiente para 
maximizar el aprovechamiento de un mismo vehículo.

Además de los equipos expuestos en nuestro propio espacio, 
tuvimos la satisfacción de colaborar con ISUZU España, donde 
se exhibió una hormigonera CORMA de 2 metros cúbicos 
montada sobre un vehículo ISUZU. 

Se trata de un equipo único en el mercado, tanto por su 
diseño como por sus características técnicas, concebido para 
ofrecer una solución compacta, eficiente y especialmente ade-
cuada para trabajos urbanos, obras de acceso limitado y pro-
yectos que requieren una gran maniobrabilidad sin renunciar a 
la calidad del amasado.

x  Un balance muy positivo                                  

SMOPYC volvió a convertirse en un extraordinario punto 
de encuentro para compartir experiencias, intercambiar cono-
cimientos y conocer las tendencias que están transformando el 
sector. La digitalización, la sostenibilidad, la eficiencia energé-
tica y la búsqueda de soluciones cada vez más versátiles fueron 
algunos de los principales ejes de esta edición, aspectos que 

coinciden plenamente con la filosofía de nuestra empresa y con 
las marcas que representamos.

Nuestra segunda participación consecutiva en la feria ha 
supuesto un importante paso adelante en la consolidación de 
nuestra presencia dentro del mercado nacional. Además de for-
talecer la relación con clientes y colaboradores habituales, nos 
ha permitido establecer nuevos contactos comerciales y mostrar 
el valor añadido que aportan las soluciones que distribuimos.

Queremos agradecer a todos los profesionales que dedicaron 
parte de su tiempo a visitar nuestro stand, así como a las empre-
sas colaboradoras y a las marcas que depositan su confianza en 
nosotros para representar sus productos en el mercado espa-
ñol. Su interés y confianza constituyen el mejor estímulo para 
continuar creciendo y ofreciendo equipos que respondan a las 
necesidades de un sector en constante evolución.

Finalizamos esta edición con un balance muy positivo y 
con la satisfacción de haber mostrado soluciones innovadoras, 
eficientes y adaptadas a los retos actuales de la construcción. 
Desde este momento comenzamos a trabajar con la vista puesta 
en los próximos proyectos y en futuras ediciones de SMOPYC, 
convencidos de que este certamen continúa siendo uno de los 
grandes referentes internacionales para nuestro sector.



HORMIGÓN PREPARADO 17/2026 58

La digitalización se ha convertido en un motor clave de innovación para cualquier industria, y 

el sector del hormigón no es una excepción. Gracias a la digitalización, el sector del hormigón 

puede alcanzar procesos más eficientes, precisos y sostenibles, desde la dosificación de los 

materiales hasta el proceso de mezcla y transporte, cada paso se puede controlar y ajustar de 

manera precisa para garantizar la consistencia y la calidad del producto final

Arco Electrónica 
Plan para procesos digitalizadores en plantas de hormigón 

Empresas

En Arco Electrónica, queremos que nuestros clientes ten-
gan a su alcance las tecnologías más innovadoras para 
optimizar y su eficiencia.

x  Automatización completa                                         
del proceso productivo                                     

Contamos con equipos propios de dosificación, que per-
miten automatizar todo el proceso de producción: pesaje, 
dosificación, mezcla, descarga…etc. Se trata de equipos com-
pletamente configurables que se pueden adaptar a cualquier 
tipo de planta, permiten el interconexionado y control de 
todos los elementos que intervienen en el proceso (sensores, 
controladores, sistemas de pesaje…).

Arco Electrónica ha desarrollado un software especializado 
para plantas de hormigón y prefabricado, que permite con-
trolar y supervisar todos los procesos de la planta: diseño de 
mezcla, pesaje, dosificación, control de la producción, creación 
de informes o análisis de la eficiencia de la planta, entre otros. 

x  Posicionamiento y sensórica de las hormigoneras       

El sistema de Control de Flotas Arcomov es de gran uti-
lidad para la localización y control de todos los vehículos 
que forman parte de los procesos de producción-procesado 
y venta del producto, sean hormigoneras, o transportes de 
materiales. Además, con la instalación de diferentes sensores 
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en los vehículos, tendremos acceso al control de innumerables 
parámetros.

Permite el control total de la flota de vehículos en tiempo 
real mediante cartografía oficial de Google Maps, además de 
ser compatible con redes 2G/3G/4G.

x  Albarán digital – App ARCO FIRMA                   

Arco Firma es una 
aplicación móvil que 
recoge de manera digi-
tal la firma del albarán 
a través de móviles o 
tablets.

La firma automática 
del albarán mejora, 
agiliza y simplifica la 
facturación de hormi-
gón. Además, ayuda 
a la reducción de 
impacto en el medio-
ambiente, al disminuir 
significativamente el 
uso de papel. 

Con Arco Firma se consigue una mayor eficiencia y la 
reducción de errores de transcripción y trámites administra-
tivos, ya que el albarán digital se puede completar de forma 
rápida y sencilla. 

También, mejora la atención al cliente, que recibirá la infor-
mación al momento de forma clara.

x  Mezcladoras industriales                                

Diseño y fabri-
cación de una 
amplia gama 
de mezcladoras 
industriales fami-
liarizadas con la 
tecnología 4.0 
para diversos 
sectores:

• Mezcladora 
Doble Eje | MDE

• Mezcladora 
Planetaria | MST

• Mezcladora 
Vertical | MV

Hemos desa-
rrollado sistemas 
avanzados que 
facilitan la recopi-
lación de datos de 
tu mezcladora en 
tiempo real, evi-
tando la pérdida 
de información 
y mejorando la 
eficiencia.
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R  ecientemente, Sika ha celebrado la jornada técnica 
"Sistemas innovadores para transformar las infraestruc-
turas y la edificación industrial". Un evento exclusivo 
para propiedades e ingenierías del sector, que se desa-

rrolló en las instalaciones de EQA Laboratorios en Fuente 
Vaqueros (Granada) y que contó con la participación de cerca 
de un centenar de profesionales.

Mediante ensayos técnicos y en condiciones controladas, 
los asistentes pudieron observar el rendimiento real de algu-
nas de las soluciones más avanzadas de la compañía, resol-
ver dudas y realizar consultas a los expertos de Sika y EQA 
Laboratorios. demanda.

x  Comprobar la eficacia de las soluciones                                  

“Estas acciones son clave para que los profesionales puedan com-
probar la eficacia y el comportamiento de las soluciones ante retos 
estructurales complejos”, señala Rafael Fontalba, CEO de EQA 
Laboratorios. “Es fundamental que el profesional pueda acercarse a 
este tipo de actuaciones, aprender y resolver dudas directamente con 
los expertos”.

“La celebración de jornadas, en colaboración con centros de referencia 
como EQA, permite demostrar cómo la innovación en construcción se 
traduce en seguridad, durabilidad y eficiencia para las infraestructuras”, 

El encuentro, celebrado en las instalaciones de EQA Laboratorios, estaba dirigido en 

exclusiva para propiedades e ingenierías del sector. Mediante ensayos técnicos y en 

condiciones controladas, los asistentes pudieron observar el rendimiento real de las 

últimas innovaciones de la compañía.

Sika y EQA Laboratorios   
Muestran el rendimiento real de sus soluciones más innovadoras

Empresas
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afirma Cristobal Lopez-Cortijo, Sales Manager Engineered 
Systems Infraestructure en Sika.

Durante la jornada, los especialistas de Sika realizaron 
diversas pruebas técnicas que permitieron a los asistentes 
conocer de primera mano el desempeño de tecnologías para 
el sector. Así, se llevaron a cabo ensayos destinados a mos-
trar el incremento de la capacidad estructural del hormigón 
mediante el empleo de sistemas de fibra de carbono adheridos 
con resina. También se avanzaron algunas novedades, como 
los sistemas mediante láminas de FPO adheridas, soluciones 
autocicatrizantes e integración de sistemas para la instalación 
de paneles solares.

Además, se llevaron a cabo algunas demostraciones de tec-
nologías de anclaje estructural y pavimentos y “se explicó el uso 

y aplicación de las inyecciones acuareactivas y los  revestimientos de 
alta resistencia química”, aportan desde EQA. “Estas jornadas han 
sido una excelente oportunidad para mostrar parte de nuestro trabajo, 
intercambiar experiencias y avanzar en el camino hacia un sector inno-
vador, seguro y resiliente”.

“La jornada nos ha dado la oportunidad de resolver dudas técnicas 
y compartir un espacio de aprendizaje práctico con los profesionales 
del sector. Desde Sika queremos destacar la colaboración de EQA, que 
puso a disposición de este encuentro sus instalaciones, personal cua-
lificado y equipos avanzados para garantizar el rigor de las pruebas 
ejecutadas”, concluye López-Cortijo.

“Estas acciones son clave para 
que los profesionales puedan 
comprobar la eficacia y el 

comportamiento de las soluciones 
ante retos estructurales complejos”, 
señala Rafael Fontalba, CEO 

de EQA Laboratorios. 
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L  os 3 desafíos abordados por Sika son:
• Reducción de Carbono
65 millones de toneladas de emisiones de CO2 se pue-

den evitar anualmente gracias a los aditivos de Sika que 
reducen el consumo de cemento y el contenido de clínker.

• Eficiencia de Recursos
Se pueden ahorrar litros de agua gracias a los diseños opti-

mizados de mezcla de hormigón, incluidos los aditivos de 
hormigón Sika cada año 6 000 millones.

• Aumentar la Productividad
Con impactos en toda la cadena de valor del hormigón 

logrados gracias a los productos, producción y aplicación de 
Sika se puede mejorar significativamente la eficiencia.

Para ello Sika estudia todo el ciclo productivo.

x  Hacer que el hormigón sea más eficiente     
en el uso de los recursos                                      

La economía lineal, o de un solo uso, del hormigón en la 
construcción conduce a una escasez de recursos y a más resi-
duos en cada paso del viaje de ese material concreto. Mientras 
que la economía circular permite muchos beneficios. Explora 
el Círculo de Sostenibilidad de Sika para aprender cómo Sika 
permite la circularidad en el ciclo de vida del hormigón.

?Qué es la economía circular¿
En un modelo de economía lineal, el material tiene una 

finalidad definida y ya no puede volver a su estado original. 
Al final de su vida útil se desecha como residuo. 

Sin embargo, en una economía basada en el reciclaje, el hor-
migón viejo puede reciclarse y reutilizarse en la producción 

Desde Sika tenemos la ambición 

de poder ofrecer a nuestros 

clientes no solo la última 

tecnología en lo referente 

a aditivos para el hormigón, 

sino también el mejor servicio y 

conocimiento para que puedan 

ofrecer soluciones con un 

carácter mucho más sostenible. 

Analizando todas los partes del 

proceso productivo, podremos 

aportar mejoras significativas 

y soluciones innovadoras, 

añadiendo valor al hormigón 

y fomentando un futuro más 

responsable y respetuoso con el 

medio ambiente.

Circular Concrete de Sika  
¿Por qué es mucho más que hormigón?

Empresas



HORMIGÓN PREPARADO 17/202663

de nuevo hormigón. Esta es la tendencia actual en la industria 
del hormigón.

En última instancia, aspiramos a una economía circular, en 
la que no haya ningún residuo en el proceso de producción y 
reciclaje del hormigón.

 
Beneficios de la economía circular
Al avanzar hacia una economía circular en la construcción 

con hormigón surgen varias ventajas:
• Menos residuos de hormigón en los vertederos.
• Menos materias primas utilizadas.
• Menos emisiones de CO2.

• Menos consumo de energía.

Soluciones para toda la cadena de valor del hormigón
Nuestro compromiso con la sostenibilidad (SBTI) y nues-

tros más de 100 años de experiencia en el desarrollo de pro-
ductos y servicios para la cadena de valor del hormigón hacen 
de Sika el socio adecuado para su economía circular.

Con el Círculo de Sostenibilidad de Sika, conectamos la 
economía circular con la cadena de valor del hormigón para 
ofrecer soluciones.

Los 3 desafíos abordados 
por Sika son:

•	Reducción de Carbono.
•	 Eficiencia de Recursos.

•	Aumentar la Productividad.
Para ello Sika estudia todo 

el ciclo productivo.
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Implantación de SISTEMAS DE 
PESAJE CONTINUO en Toledo

Arco Electrónica ha realizado la implantación de 
dos sistemas de pesaje continuo en una planta de ári-
dos ubicada en la provincia de Toledo (España).

Los sistemas de pesaje continuo han sido instalados en cin-
tas transportadoras de 650 mm y 1.200 mm de ancho.

Con esta implantación, nuestro cliente conseguirá tener un 
control del caudal, la producción diaria o acumulada y el 
pesaje de productos a granel. Gracias al equipo de control 
AE-9220V2.PI, podrá visualizar el caudal instantáneo, produc-
ción (instantánea, acumulada y total) y la velocidad de banda.

Publicada “Realidad Mapei 36” 
especial Premio Mapei 2025

El último número de la revista Realidad Mapei trata de manera monográfica 
sobre la pasada edición del Premio Mapei, justo en el momento en que ya 
está activa la convocatoria del Premio Mapei 2026.

La revista incluye una serie de reportajes y entrevistas con los impulsores del Premio, 
entre las que destaca un artículo de Paula Rivas, del área de Desarrollo y Contenidos 
de Green Building Council España (GBCe), además de declaraciones y artículos de los 
autores de los proyectos galardonados en el Premio Mapei 2025. En la categoría RDR

Empresas

Sistema de pesaje en cinta transportadora de 650 mm.

Sistema de pesaje en cinta transportadora de 1200 mm.

Equipo AE-9220V2.PI para control y visualización de la 
producción.
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Agenda

Conferencia IA y Hormigón – Sesión 6
Juan Manuel Pereira y Alfredo Ayala Muñoz (Concrete Watcher 

y Concrete Quality)
En la ponencia se abordará el valor del software y de los datos 

en la era de la IA.

m	 Online. 4:00 pm a 5:00 pm

XI Seminario formativo sobre Transformación 
Digital. Biblioteca BIM de ANEFHOP
Presentación de la Biblioteca BIM ANEFHOP, una herramienta 

concebida para facilitar la incroporación de soluciones 
digitales vinculadas al hormigón en proyectos desarrollados 
bajo metodología BIM, desarrollada por el Grupo de 
Transformación Digital con la ayuda de BIMETICA.

Programa de la sesión formativa:
– Breve presentación de BIMETICA y de la Biblioteca BIM 

ANEFHOP
– Breve introducción al BIM
– Contexto actual del BIM en España
– Aspectos legales relacionados con la metodología BIM en 

España
– Explicación técnica de la Biblioteca BIM ANEFHOP
– Demostración en directo
– Cierre y preguntas de los asistentes
Ponentes:
– Pablo Gómez Escribano, delegado y miembro del grupo de 

Transformación Digital de ANEFHOP
– Pablo Callegaris, CEO BIMETICA
– Cristóbal Bernal, Technical | Sales, BIMETICA.

m	 Online. 11:00 am a 12:00 pm.

15º Simposio Internacional de 
Pavimentos de Hormigón
Organizado cada cuatro años, el Simposio Internacional de 

Pavimentos de Hormigón es el principal foro mundial 
para el intercambio de conocimiento técnico, experiencias 
y avances en el diseño, construcción, mantenimiento y 
sostenibilidad de pavimentos de hormigón. La próxima 
edición se celebrará en Málaga, con la colaboración activa 
de ANEFHOP, y reunirá a profesionales, investigadores y 
empresas del sector procedentes de todo el mundo. En su 
anterior convocatoria en Cracovia, el evento contó con 
la participación de más de 250 expertos de 30 países y la 
presentación de más de 100 comunicaciones técnicas. El 
simposio representa una oportunidad única para posicionar 
a España como referente internacional en innovación 
aplicada al hormigón.

m	 Málaga. 

IX Congreso Nacional de Industria
El Ministerio de Industria y Turismo organiza la novena edición 

del Congreso Nacional de Industria, que se celebrará los 
días 24 y 25 de febrero de 2027, en Avilés, Asturias. En su 
última edición, la calidad industrial fue su eje vertebrador 
destacando el papel de de la industria como motor 
económico, social y cultural de España.

m	 Avilés (Asturias). 

II Congreso del Hormigón
Encuentro promovido por ANEFHOP que reúne a empresas, expertos, administraciones y agentes del sector para reflexionar 

sobre los principales desafíos y oportunidades del hormigón preparado en España. El Congreso aborda cuestiones clave 
como la sostenibilidad, la transformación digital, la normativa técnica, la seguridad laboral y la evolución del mercado. 
Concebido como un espacio de debate, aprendizaje y colaboración, el evento busca impulsar una visión compartida 
del futuro del sector, reforzar su papel estratégico en la construcción y visibilizar las iniciativas que están marcando la 
diferencia en plantas, obras y empresas de todo el país.

m	 Granada. 

27 de mayo de 2026

Del 24 al 26 de febrero de 2027

Del 3 al 6 de noviembre de 202630 de junio de 2026

1 de julio de 2026
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